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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

A\
©
&

WARNING risk of flying particles.

Over-torquing can cause breakage. Force against flex stops on flex head can cause
head breakage. An out of calibration angle wrench can cause part or tool
breakage. Broken hand tools, sockets or accessories can cause injury. Excess force
can cause crowfoot or flare nut wrench slippage.

(1 Read this manual completely before using ELECTRONIC WRENCH.
U To ensure accuracy, work must not move in angle mode.

U For personal safety, and to avoid wrench damage, follow good professional
tool and fastener installation practices.

U Periodic recalibration is necessary to maintain accuracy.
1 Wear safety goggles, user and bystanders.

U Be sure all components, including all adaptors, extensions, drivers and sockets
are rated to match or exceed torque being applied.

 Observe all equipment, system and manufacturer's warnings, cautions and
procedures when using this wrench.

L Use correct size socket for fastener.
U Do not use sockets showing wear or cracks.
U Replace fasteners with rounded corners.

U To avoid damaging wrench: Never use wrench with power off. Always turn ON
wrench so applied torque is being measured.

U Do not press POWER [®] while torque is applied or while wrench is in motion.
( Never use this wrench to break fasteners loose.

U Do not use extensions, such as a pipe, on handle of wrench.

U Check that wrench capacity matches or exceeds each application before
proceeding.

U Verify calibration if dropped.
(d Make sure ratchet direction lever is fully engaged in correct position.

U Verify calibration of wrench if you know or suspect its capacity has been
exceeded.

U Do not force head of flex head drives against stops.

U Always pull - do not push - on wrench handle and adjust your stance to
prevent a possible fall should something give.

U Do not attempt to recharge alkaline cells.
(U Store wrench in dry place.
1 Remove batteries when storing wrench for periods longer than 3 months.

WARNING Electrical Shock Hazard.

Electrical shock can cause injury. Plastic handle is not insulated.
Do not use on live electrical circuits.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

Disclaimer
Operation of TechAngle® Wrench is not warranted in an EU member state if operating
instructions are not in that State’s language. Contact Snap-on if a translation is

needed.



Specifications

Head Type
e Square drive 72 or 80 teeth, sealed flex
Display
e DISPLAY TYPE: Dot Matrix LCD (192 x 65 Resolution)
e VIEWING DIRECTION: 6:00
e BACKLIGHT: WHITE (LED)

Sealed Button Pad
POWER - ON/OFF and torque and angle re-zero

ENTER - measurement mode select and menu entry

u UP —increments torque and angle settings and menu navigation

u DOWN - decrements torque and angle settings and menu navigation

UNITS - units select (ft-lbs, in-lbs, Nm, Kgm, Kg-cm, dNm) and enter PSET (preset) menu
n LCD BACKLIGHT - Illluminates all screens and last peak torque or angle recall

Functions
e Set-torque or angle target
e Track - real time display of torque or accumulated angular rotation with progress lights
e Peak Hold — 10 sec. flashing of peak torque or alternating peak torque/angle on release of torque
e Peak Recall - display last peak torque or peak torque/angle on button press
e Memory - display of last 50 peak torque or peak torque/angle readings
Accuracy
e Temperature: @ 22°C (72°F)
e Angle: +1% of reading +1° @ angular velocity > 10°/sec < 180°/sec: +1° for test fixture.
CwW CCwW
e Torque: 2% +3% of reading, 20% to 100% of full scale
4% +6% of reading, 5% to 19% of full scale (4% to 19% for 125 ft-lb models)
Note: Multi-Axis Gyro Compensation maintains torque accuracy in flexed position as long as angle has been zeroed
and wrench rotates during torque application.

Dimensions: Length / Weight

Model Length Weight Square Drive
ATECH1FR240B 16.4in. 1.9 Ibs. Y
ATECH2FR100B 17.9in. 2.3 lbs. %
ATECH2FR125B 17.9in. 2.3 lbs. %
ATECH3FR250B 26.6in. 3.7 lbs. %
ATECH3FR300B 30.0in. 4.00 lbs. %
ATECH1F240BN 416.6 mm 0.86 kg Y
ATECH2F100BN 454.7 mm 1.04 kg %
ATECH2F125BN 4547 mm 1.04 kg %
ATECH3F250BN 675.6 mm 1.68 kg %
ATECH3F300BN 762.0 mm 1.81 kg 1A

Preset Range
e ANGLE: 0to 360° CW or CCW (Display Resolution 1°)
e TORQUE: (Display Range and Resolution as shown below)

Model Ft-lb In-lb Nm Kgm Kg-cm dNm Overload
ATECH1FR240B 1.00-20.00 12.0-240.0 1.36-27.12 N/A 13.8-276.5 13.6-271.2 300 in-Ib
ATECH2FR100B 5.0-100.0 60-1200 6.8-135.6 N/A 69-1383 68-1356 125 ft-lb
ATECH2FR125B 5.0-125.0 60-1500 6.8-169.5 N/A 69-1728 68-1695 156.3 ft-lb
ATECH3FR250B 12.5-250.0 150-3000 16.9-339.0 1.73-34.56 N/A N/A 312 ft-lb
ATECH3FR300B 15.0-300.0 180-3600 20.3-406.7 2.07-41.48 N/A N/A 375 ft-lb
ATECH1F240BN N/A N/A 1.50-30.00 N/A N/A N/A 37.5Nm
ATECH2F100BN N/A N/A 6.8-135.0 N/A N/A N/A 168.8 Nm
ATECH2F125BN N/A N/A 6.8-169.0 N/A N/A N/A 211.3 Nm
ATECH3F250BN N/A N/A 17.0-340.0 N/A N/A N/A 425 Nm
ATECH3F300BN N/A N/A 20.0-400.0 N/A N/A N/A 500 Nm

Operating Temperature: 0°F to 130°F (-18°C to 54°C)
Storage Temperature: 0°F to 130°F (-18°C to 54°C)
Measurement Drift: ANGLE: -0.12 Angular Degrees per Degree C
TORQUE: +0.01% of reading per Degree C
Humidity: Up to 90% non-condensing
Battery: Three "AA" Alkaline Cells, up to 80 hours continuous operation
Default Auto Shut-off: After 2 minutes idle — (Adjustable, see Advanced Settings)
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User Instructions

PROGRESS LIGHTS
Yellow - First light indicates 40% of target torque

e Basic Functions (QU ick Sta rt) or angle reached, Second indicates 60%
of target reached, Third indicates 80% of

TORQUE AND/OR ON/OFF target reached.
ANGLE DISPLAY AND Green - Indicates target torque or angle reached.

BATTERY RE-ZERO INCREMENT Red - Indicates exceeded torque or angle
cONDITION T ROGRESS MODE BUTTON target+4% for targets above 20% to
LIGHTS 100% of F.S. or target+10% for targets
COUNT from 5% to 20% of F.S, or exceeded
MAXIMUM Preset target (Note: Yellow

lights also turn on with red).

MODE SELECT, MENU ENTRY AND ENTER BUTTON

250.0 s

AUDIBLE ALERT

LCD BACKLIGHT

PROGRESS DECREMENT AND
DATA LIGHTS UNITS AND BUTTON PEAK TORQUE/ANGLE
STORAGE PRESET ENTRY RECALL BUTTON
ALERT BUTTON
Figure 1

Install three fresh "AA" cells into wrench handle.

Wrench Power On Sequence

Note: Do not turn on wrench while torque is applied, otherwise torque zero offset will be incorrect
and wrench will indicate a torque reading when torque is released. If this occurs, re-zero
wrench by momentarily pressing POWER E button while wrench is on a stable surface with no
torque applied.

1. Turn On Wrench.

Momentarily press POWER button. Snap-on logo is displayed followed by torque re-
zeroing screen. If previous measurement was angle measurement, then angle re-zeroing
screen follows the torque zeroing screen. After re-zeroing, the target torque or target angle
screen is displayed depending on previous measurement mode.

2. Select Measurement Mode.

Toggle between target TORQUE and ANGLE screens by repeatedly pressing
ENTER fbutton.

Srrcypry-=ry

L ]

TORQUE ZEROING ANGLE ZEROING
— ‘ .
SET STILL
00 ENTER 00
button
+—> o)
250.0 Fr-i8 180
Target Torque Screen Target Angle Screen
ENTER
I button

ANGLE ZERO REQ




Note: If wrench is powered up in torque only measurement mode, angle is not zeroed until mode is

changed to angle measurement mode, at which time torque and angle zeroing begins
automatically after 2 seconds. Wrench should be placed on a stable surface with no torque
applied.

Note: Pressing ENTER button while angle is zeroing will abort zeroing function to allow user to

select another measurement mode.

Torque Mode

1.

N

w

Set Target.
Use UP E/DOWN n buttons to change TORQUE target value.

Select Units of Measure.
Repeatedly press UNITsmbutton while on target TORQUE screen until desired units are
displayed.

Apply TORQUE.
Grasp center of handle, (DO NOT pull on battery end-cap) and slowly apply torque to fastener
until progress lights display green and a % second audible alert and handle vibration alerts
user to stop.

4. Release TORQUE.
Note peak TORQUE reading flashing on LCD display for 10 seconds. Pressing
BACKLIGHT ¥ button while peak torque is flashing will continue to display value until button
is released. Momentarily press UP [/DowN K4, ENTER Bl or uNITS [l button to
immediately return to target TORQUE screen. Reapplying TORQUE will immediately start
another TORQUE measurement cycle.

5. Recall Peak TORQUE Reading
To recall last peak TORQUE measurement, press and hold BACKLIGHT § button for
approximately 3 seconds. Peak TORQUE will flash for 10 seconds.

Angle Mode

Note: Do not apply torque while torque and angle are zeroing otherwise torque zero offset will be

incorrect and wrench will indicate an angle reading when torque is released. If this occurs, re-
zero wrench by momentarily pressing POWER Il button with wrench setting on a stable
surface with no torque applied.

. Angle Zero

If "ANGLE ZERO REQ" message is displayed, wait 2 seconds for automatic angle zeroing
sequence before applying torque or moving wrench.

. Set target.

Use UP E/DOWN n buttons to change target ANGLE value.

. Apply Torque and Rotate Wrench.

Grasp center of handle, (DO NOT pull on battery end-cap) and slowly apply torque to fastener
and rotate wrench at a moderate consistent speed until progress lights display green and a
% second audible alert and handle vibration alerts user to stop.

Release torque.
Note alternating peak TORQUE and ANGLE readings flashing on LCD display for 10 seconds.
Pressing BACKLIGHT B2 button while peak angle is flashing will continue to display value
until button is released. Momentarily press UP E/DOWN n, ENTER or
UNITS m button to immediately return to target ANGLE screen. Reapplying torque

(ratcheting) before target screen is displayed will continue ANGLE accumulation as wrench
is rotated.

. Recall Peak ANGLE Reading

To recall last peak ANGLE measurement, press and hold BACKLIGHT E1 vutton for
approximately 3 seconds. Peak TORQUE and ANGLE will be displayed alternately for 10
seconds.



Mode Cycle Count

TechAngle® mode cycle count feature is used to indicate number of 01

times wrench has reached target torque in torque measurement \
180°

mode or target angle in angle measurement mode. V]
A\ \
MEMORY ICON MODE CYCLE
COUNT

Torque and Angle Mode Cycle Counting

1. Numerical counter located in top right of target torque or target angle screen will increment after
each torque or angle cycle if applied torque or angle has reached target value.

2. When toggling between torque mode and angle mode using ENTER button orif target is changed,
numerical counter will reset back to 00. Counter WILL NOT reset when re-zeroing, on menu
entry/exit or power down.

3. Memory icon will turn on indicating at least one torque or angle cycle data has been stored in
memory.

Main Menu

Main menu displays wrench operational information.

1. From target torque or angle screen, press and hold ENTER button for 3 seconds.

2. Use UP u/DOWN n buttons to highlight menu selection then press ENTER button.
Menu Selections:

e EXIT - Exits Main menu and returns to target screen.
e SET HEAD LENGTH - Displays wrench head length entry screen.
e SHOW DATA - Displays stored torque and angle data.
e CLEAR DATA - Clears stored torque and angle data.
e CYCLE COUNT - Displays torque/angle cycle count screen.
e LANGUAGE - Displays language selection menu.
e SETTINGS - Displays advanced settings menu (see Advanced Settings Section).
e CONFIGURE - Displays advanced configuration menu (see Advanced Configuration Section).
3. To exit Main menu and return to target torque or angle screen, press ENTER button while
menu selection is highlighted.

Setting Head Length

Note: If an adapter or extension is added to wrench, length of adapter/extension being used can be
entered to correct for a different length than head used to calibrate wrench without requiring
re-calibration.

1. To enter a head length, from target torque or angle screen, press and hold ENTER button for 3
seconds.

2. With NI FAREANERNz| menu selection highlighted, momentarily press ENTER button.

3. Set Head Length screen is displayed next. Default head length is length of head at calibration (zero
for fixed head wrench) and is displayed with most-significant digit highlighted. Use UP f'Y/DOWN
ﬂbuttons to increment/decrement head length. Pressing and holding UP u/DOWN buttons
will progressively increment/decrement value faster.

4. Press ENTER button to accept digit and highlight next-significant digit.
5. Default units of length is in inches. Press UNITSE button to change to millimeters.

6. Pressing ENTER button after least-significant digit is set returns to main menu. If length is
changed from default, “OFFSET IN USE" message will be displayed whenever wrench is re-zeroed.
Pressing the ENTER button will display target screen with target highlighted in black to indicate
offset is in use.

Note: If UP u/DOWN n buttons are pressed simultaneously while on the Set Head Length screen,
displayed head length resets to zero.



Cl ENTER
- 00 button EXIT ENTER
held SET HEAD LENGTH button
1 O O O — SHOW DATA —_—
. FT-LB CLEAR DATA
Target Screen Main menu
ENTER
00 button
OFFSET IN USE
S <

FT-LB

UNITS
SET HEAD LENGTH | button

Booo |

SET HEAD LENGTH

[76.2

UP/DOWN/ENTER
buttons

ENTER button (while least-significant digit highlighted)

UP/DOWN/ENTER
buttons

Note:

Head length entered is offset length measured from center of drive to center of fastener.

L]

’4— of fset —»‘

Use of Negative Offsets
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Note: Enter a negative value for offset when used in reverse direction.
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*
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‘1— of fset —-‘
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When length of an offset is negative, maximum fastener target is limited by following formulas:

240 in-Ib wrench:
Maximum Target Torque =
offset * 24 + 240

100 ft-Ib wrench:
Maximum Target Torque =
offset * 7 + 100

125 ft-Ib wrench:
Maximum Target Torque =
offset * 7 + 125

Offset Max Target
-1" 216 in-lb
-2" 192 in-lb
-3" 168 in-lb
-4" 144 in-lb

250 ft-lb wrench:
Maximum Target Torque =

offset * 11 + 250

Offset Max Target Offset Max Target
-1" 93 ft-lb -1" 116 ft-lb
-2" 86 ft-lb -2" 107 ft-lb
-3" 79 ft-lb -3" 98 ft-lb
-4" 72 ft-lb -4" 89 ft-lb

300 ft-lb wrench:

Maximum Target Torque =
offset * 12 + 300

Offset Max Target
-1" 239 ft-Ib
-2" 228 ft-Ib
-3" 217 ft-Ib
-4" 206 ft-Ib

30 Nm wrench:

Maximum Target Torque =
offset * 0.12 + 30

Offset Max Target
-1" 288 ft-Ib
2" 276 ft-lb
-3" 264 ft-lb
-4" 252 ft-lb

135 Nm wrench:

Maximum Target Torque =
offset * 0.48 + 135

169 Nm wrench:

Maximum Target Torque =
offset * 0.27 + 169

Offset Max Target
-25 mm 27 Nm
-50 mm 24Nm
-75 mm 21 Nm
-100 mm 18 Nm

Offset Max Target Offset Max Target
-25 mm 123 Nm -25 mm 162 Nm
-50 mm 111 Nm -50 mm 156 Nm
-75 mm 99 Nm -75 mm 149 Nm
-100 mm 87 Nm -100 mm 142 Nm




340 Nm wrench: 400 Nm wrench:
Maximum Target Torque =

Maximum Target Torque =
offset * 0.63 + 400

offset * 0.64 + 340

Offset Max Target Offset Max Target
-1" 324 Nm -25 mm 384 Nm
-2" 308 Nm -50 mm 369 Nm
-3" 292 Nm -75 mm 353 Nm
-4" 276 Nm -100 mm 337 Nm

Note: When using a negative offset, entering a target torque greater than maximum values above may
cause an overtorque error before reaching fastener target torque and possibly damage wrench.

Viewing Stored Torque and Angle Data

Torque data is stored in memory after each torque cycle if applied torque has reached target value.
Torque and angle data is stored in memory after each angle cycle if applied angle has reached target
value. Memory Indicator is displayed when data is stored in non-volatile memory.

1. Toview stored torque and angle data, from target torque or angle screen, press and hold
ENTER button for 3 seconds.
2. Highlight menu selection by pressing UP n/DOWN n buttons then press
ENTER button to display Show Data screen.
3. In Show Data screen, scroll through each stored data record by pressing UP u/DOWN n buttons.

Example: 02 = Show Data List Counter: TQ = Peak torque value
01 = Show Data List Counter: TQ = Peak torque value: ANG = Peak angle value
4. Pressing ENTER button while on Show Data screen returns to main menu.

ENTER
00 | button EXIT
held SET HEAD LENGTH
) SHOW DATA
M 1 O0.0 FT-LB M CLEAR DATA
Target Screen I UP/DOWN buttons
EXIT ENTER 02: 02: 15:40:15
SET HEAD LENGTH | button or 2019/09/26K ¥ clock has
SHOW DATA TQ:100.2 FT-LBS TQ: 100.2 FT-LBS been set data
M CLEAR DATA 11} M timestamp will
be displayed
UP/DOWN buttons (see Advanced
Configuration).
»
01: 01: 15:35:05
OR 2019/09/26
TQ: 100.3 FT-LBS TQ: 100.3 FT-LBS
M ANG: 84° M ANG: 84°

Note: A maximum of 50 data records can be stored in memory. Memory full icon will be displayed when
full. New data will replace oldest record until memory is cleared.

Deleting Stored Torque and Angle Data

1. From target torque or angle screen, press and hold ENTER button for 3 seconds.

2. Highlight [RYYPA menu selection using UP u/DOWN n buttons then press ENTER button
to display CLEAR ALL DATA screen.

3. In CLEAR ALL DATA screen, highlight menu selection to delete all stored data, or m menu
selection to exit without deleting data.

4. Press ENTER button after making selection.



00 | EXIT CLEARALLDATA | enter EXIT
held SET HEAD LENGTH button SET HEAD LENGTH
— SHOW DATA = —> SHOW DATA
] 1 OO O FT-LB M CLEAR DATA ] NO CLEAR DATA
Target Screen I UP/DOWN buttons i UP/DOWN buttons
EXIT ENTER CLEAR ALL DATA ENTER EXIT
SET HEAD LENGTH | button button SET HEAD LENGTH
SHOW DATA > YES — SHOW DATA
[VEICLEAR DATA M [VEICLEAR DATA

Viewing and Clearing Wrench Cycle Counter

Each time torque or angle target is reached, wrench cycle counter is incremented. Maximum cycle
count is 999999.

1. From target torque or angle screen, press and hold ENTER button for 3 seconds.
2. Highlight [@{eNN&el¥\l] menu selection using UP E/DOWN n buttons.

3. Press ENTER button to display CYCLES screen.
4

. To exit CYCLE COUNT screen without clearing count, press ENTER button while [34] menu
selection is highlighted.

To reset wrench cycle count to 0, highlight [@EFAN menu selection then press ENTER button.

6. menu selection is automatically highlighted after count is cleared. Press ENTER button to
return to main menu.

U

ENTER
00 |t EXIT COUNT: 12 ENTER COUNT: 0
held SET HEAD LENGTH button
1 O O O —> SHOW DATA CLEAR — CLEAR
M .U FT-LB M CLEAR DATA M EXIT M 24
Target Screen I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons lENTER button
SET HEAD LENGTH | ENTER COUNT: 12 ENTER SET HEAD LENGTH
button button
SHOW DATA 4 SHOW DATA
CLEAR DATA > CLEAR CLEAR DATA
(YR CYCLE COUN v [ [VElCYCLE COUN
Language

1. From target torque or angle screen, press and hold ENTER button for 3 seconds.
2. Highlight menu selection using UP [Y/DowN E4 buttons.
3. Press ENTER button to display LANGUAGE selection screen.

4. Highlight desired language using UP E/DOWN n buttons and press ENTER Rg button.

5. Decimal Mark selection menu is displayed. Decimal separator can be a comma or decimal point.
Use UP E/DOWN n buttons to select decimal separator then press the ENTER Rgg button.

L) ENTER
- 00 button EXIT
held SET HEAD LENGTH
1 OO O ’ SHOW DATA
-\J FT-1B CLEAR DATA
Target Screen UP/DOWN buttons
Decimal Mark Selection menu
SHOW DATA ENTER ENGLISH ENTER DECIMAL MARK
CLEAR DATA button FRANCAIS button
CYCLE COUNT ’ ESPANOL — COMMA (1,23)
LANGUAGE DEUTSCH POINT (1.23
Language Selection menu
I UP/DOWN buttons
00

DECIMAL MARK
ENTER button

1 O0,0 FT-LB COMMA (1,23)

POINT (1.23)

A

6. To exit Main menu and return to target torque or angle screen, press ENTER g button while
menu selection is highlighted.



Target Presets (PSET)

PSET function gives user ability to configure 10 preset target torque or target angle settings, each with
a minimum (target), maximum (over range) and batch count value. PSETs are stored in non-volatile
memory so that they are retained while power is off.

Note: After adding a Preset (see below), navigate between manual target torque, angle mode and PSET
screen by repeatedly pressing ENTER R button. While PSET screen is displayed, press
up u/DOWN n buttons to select additional configured PSETs.

Preset 3 Angle Screen l UP/Down buttons

PSET 03 00 | ENTER

button
90°

I UP/Down buttons

Manual Target Torque Screen Manual Target Angle Screen Preset 1 Torque Screen

00 |enTer 00 |enTer PSET 01 010f03 | ENTER
button button button
—_ o > >
1 O0.0 FT-LB 90 1 O0.0 FT-LB
A I UP/Down buttons
Preset 2 Torque Screen

PSET02 00 | cnrem

50.0 e |—

T UP/Down buttons

—\V

Note: Presets with a non-zero batch count are displayed as 01ofXX.

Adding a Torque Preset

1. From target torque screen, select units of measure.
2. Press and hold UNITSm button for 3 seconds.

3. ADD PRESET confirmation screen is displayed. Highlight menu selection using UP u/DOWN n
buttons then press ENTER button. m menu selection returns to main menu without adding a
PSET.

4. MINIMUM TORQUE is target value at which green progress lights, audible alert and vibrator turn
on. Initial MINIMUM TORQUE value is value from target torque screen. MINIMUM TORQUE can be
set to any value within wrench torque range by pressing UP E/DOWN n buttons. Once desired
target torque value has been set, press ENTER button.

5. MAXIMUM TORQUE screen is displayed next. MAXIMUM TORQUIE is torque value above which red
progress lights turn on. Initial MAXIMUM TORQUE value will be MINIMUM TORQUE plus 4%.
Maximum torque value can be set greater than MINIMUM TORQUE value to 10% above wrench
maximum range by pressing UP u/DOWN n buttons. Once desired value has been set, press
ENTER [ button.

6. BATCH COUNT screen is displayed next. Default value is zero. Batch count range is 0 to 99. Press
UP u/DOWN n buttons to increment/decrement batch count. Mode Count increments each
time target torque is reached if a batch count of zero is entered. Mode Count is displayed as 010fXX
if a non-zero batch count is entered and resets to 01 after batch count completed. Once desired
value has been set, press ENTER button.

7. PSET target screen is displayed labeled with next available PSET number from 01 to 10.

8. To enter additional torque presets, repeatedly press ENTER R button until target torque screen is
displayed and repeat steps above.



UNIT
00 |, on| @M ADD PRESET
held

100.0 FT-LB —

Target Torque Screen I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons
A
ADD PRESET ENTER ENTER
button button
MINIMUM TORQUE > MAXIMUMTORQUE
ENTER button YES) 1
NO OO . O FT-LB 1 04 . O FT-LB
l ENTER
v button
PSET 01 010f03
ENTER button BATCH COUNT
100.0 e 3
Preset Torque Screen IUP/DOWN buttons

Adding an Angle Preset

1.
2.

From target angle screen, press and hold UNITSm button for 3 seconds.

ADD PRESET confirmation screen is displayed. Highlight menu selection using UP u/DOWN n
buttons then press ENTER jgg button. m menu selection returns to main menu without adding a
PSET.

. MINIMUM ANGLE screen is displayed. MINIMUM ANGLE is target value at which green progress

lights, audible alert and vibrator turn on. Initial MINIMUM ANGLE value is value from target angle
screen. MINIMUM ANGLE can be set from 0 to 360° by pressing UP E/DOWN n buttons. Once
desired target angle value has been set, press ENTER g button.

MAXIMUM ANGLE screen is displayed next. MAXIMUM ANGLE is angle value above which red
progress lights turn on. Initial MAXIMUM ANGLE value will be MINIMUM ANGLE plus 4%. Maximum
angle value can be set to any value greater than MINIMUM ANGLE by pressing

upP u/DOWN n buttons. Once desired value has been set, press ENTER button.

. BATCH COUNT screen is displayed next. Default value is zero. Batch count range is 0 to 99. Press

UP u/DOWN n buttons to increment/decrement batch count. Mode Count increments each time
target angle is reached if a batch count of zero is entered. Mode Count is displayed as 01ofXX if a
non-zero batch count is entered and resets to 01 after batch count completed. Once desired value
has been set, press ENTER button.

6. PSET target screen is displayed labeled with next available PSET number from 01 to 10.

7. To enter additional angle presets, repeatedly press ENTER button until target angle screen is

displayed and repeat steps above.

UNIT
00 |, on ADD PRESET
held
9 O o YES
Target Angle Screen I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons
A
ADD PRESET ENTER ENTER
button button
ENTER button —_ MINIMUMANGLE Rl MAXIMUM ANGLE
90° 94°
NO
l ENTER
v button
PSET 02 010f04
B ENTER button BATCH COUNT
90° ) 4
Preset Angle Screen iUP/DOWN buttons
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Editing a Preset

Edit PSET function gives user ability to edit stored PSETS on wrench.

1.

From Preset screen to be edited, press and hold UNITSm button for 3 seconds.

2. CHANGE PRESET screen is displayed.
3.
4. MINIMUM TORQUE or ANGLE screen is displayed. Value can be changed by pressing UP u/DOWN

Highlight selection using UP u/DOWN n buttons then press ENTER button.

ﬂ buttons. Once desired target torque or angle value has been set, press ENTER button.
MAXIMUM TORQUE or ANGLE screen is displayed next. Value can be changed by pressing UP u
/DOWN n buttons. Once desired target torque or angle value has been set, press

ENTER flbutton.

BATCH COUNT screen is displayed next. Value can be changed by pressing UP u/DOWN n
buttons. Once desired batch count value has been set, press ENTER button.

PSET target screen is displayed labeled with same PSET number.

L) UNIT
@8 pSET 02 010f04 ol CHANGE PRESET
held DELETE
9 O o — EDIT
EXI
Preset Angle Screen I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons iup/oown buttons
CHANGE PRESET ENTER ENTER
DELETE button MINIMUM ANGLE button MAXIMUM ANGLE
EL | 992° | 94°
EXIT
l ENTER
button
PSET 02 00 ENTER button

BATCH COUNT
92° 0

Preset Angle Screen IUP/DOWN buttons

A

Note: Pressing ENTER button while menu selection is highlighted will exit without editing

PSET.

Deleting a Preset

Delete PSET function allows user to remove stored presets from wrench.

1.

From Preset screen to be deleted, press and hold UNITsm button for 3 seconds.

2. CHANGE PRESET screen is displayed.
3.
4. Target screen is displayed and deleted PSET is no longer available for selection.

Highlight D]AMRIS menu selection using UP u/DOWN n buttons and press ENTER Rg button.

UNIT
PSETO2 00 | “° CHANGE PRESET ENTER button
held DELETE
9 2 (o] > EDIT
EXI
Preset Angle Screen i UP/DOWN buttons

CHANGE PRESET
DELETE
EDIT
EXIT

00
ENTER button
d
-

100.0 rras |

Target Screen

Note: Pressing ENTER button while menu selection is highlighted will exit without deleting

PSET.

Note: When a PSET is deleted, all other stored PSET’s will retain their original PSET numbers. When a

new PSET is entered, it will be assigned first available PSET number in sequence.
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e Advanced Settings

Accessing Advanced Settings

Advanced settings are accessed from menu selection on main menu.
1. From target torque or angle screen, press and hold ENTER g button for 3 seconds.
2. Highlight menu selection using UP /DOWN K4 buttons.
3. Press ENTER Rg button to display Settings menu.
Menu Selections:

EXIT - Exits Settings menu and returns to target screen.

SHOW INFO - Displays wrench operational information.

SLEEP TIME - Displays power down interval setup screen.

LCD CONTRAST - Displays LCD contrast setup screen.

KEY BEEP - Displays button press beep enable/disable setup screen.

AUTO BACKLIGHT - Displays auto backlight enable/disable screen to turn on backlight during
measurement.

TOGGLE BACKLGHT - Displays BACKLIGHT Ed button toggle or timeout enable/disable
screen.

VIBRATOR CONFIG - Displays vibrator ON/OFF configuration for when target reached.
BATTERY TYPE — Displays the battery type selection screen.

4. To exit Settings menu and return to target torque or angle screen, press ENTER button while
menu selection is highlighted.

00 | pheton EXIT
held SET HEAD LENGTH
1 O O O - SHOW DATA
.U FT-LB CLEAR DATA

Target Screen
UP/DOWN buttons

CLEAR DATA ENTER EXIT
CYCLE COUNT button SHOW INFO
LANGUAGE — SLEEP TIME

SETTINGS LCD CONTRAST

Settings menu

Note: All user configurable settings are stored in non-volatile memory and are retained while power

is off.

Show Info

Show Info menu selection displays wrench operational information.
1. From Settings menu, press ENTER Rgg button while selection is highlighted.
2. SHOW INFO screen is displayed.
3. UP E/DOWN n buttons are used to scroll screen.
Operational Information:

CAL: Date of last wrench calibration.

ISD: In-Service Date.

TCF: Torque Calibration Factor.

ACF: Angle Calibration Factor.

VER: Software version.

OVR CNT: Overtorque Counter tracks how many times an over-torque event occurred on
wrench (torque >125% of full scale).

TQZ: Torque Zero Offset.

AZZ: Z-Axis Angle Zero Offset.

AZX: X-Axis Angle Zero Offset.
AZO+: Gyro Zero Offset at CW full scale torque.
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e AZO-: Gyro Zero Offset at CCW full scale torque
e TFS+: CW Full scale torque ADC value
e TFS-: CCW Full scale torque ADC value
e Copyright
4. Pressing ENTER button exits Show Info screen and returns to Settings menu.

EXIT ENTER CAL: 2019/01/01
SHOW INFO utton ISD: 2019/01/01 | —
SLEEP TIME — TCF: 14800
LCD CONTRAST ACF: 1257

A I UP/DOWN buttons

AZO-: 45
TFS+: 9000 —»
TFS-: -9000
© 2018 SNAP-ON

ENTER
button

Setting Sleep Time

This function will allow user to set interval wrench enters power-down state following last applied
torque or button press.

1. From Settings menu, use UP u/DOWN n buttons to highlight SRS MIIYI3 selection then press
ENTER [ button.

2. SLEEP TIME screen is displayed.
3. Use UP u/DOWN n buttons to select sleep interval.
Selectable Intervals:

e 2 MIN (factory default)
e 5 MIN

e 10 MIN

e 30 MIN

e 1HR

e 2HR

e 8HR

4. Press ENTER Rg button to accept selection and exit to Settings menu.

EXIT
SHOW INFO
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UP/DOWN buttons

EXIT ENTER SLEEP TIME
SHOW INFO button
— 2 MIN ]
LCD CONTRAST EXI

A
UP/DOWN buttons

SLEEP TIME

8 HR ’
EXI

ENTER
button
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Setting LCD Contrast
This function will allow user to set LCD contrast for optimal viewing.

1. From Settings menu, use UP u/DOWN n buttons to highlight selection then press
ENTER [ button.

2. CONTRAST screen is displayed.

3. Use UP u/DOWN n buttons while viewing display to change contrast to desired level.
Selectable levels: 20 to 80 in increments of 5 (factory default = 40).

4. Press ENTER R button to accept selection and exit to Settings menu.

EXIT
SHOW INFO
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

i UP/DOWN buttons

EXIT ENTER
SHOW INFO button CONTRAST: [l
SLEEP TIME >
LCD CONTRAS
A
I UP/DOWN buttons

CONTRAST: B

ENTER
button

Key Beep Setup

This function will allow user to enable or disable audio feedback when a button is pressed.

1. From Settings menu, use UP E/DOWN n buttons to highlight selection then press
ENTER [ button.

. KEY BEEP screen is displayed.

Use UP u/DOWN n buttons to highlight ENABLE (factory default) or DISABLE selection.
. Press ENTER R button to accept selection and exit to Settings menu.

A woN

EXIT
SHOW INFO
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UP/DOWN buttons

SHOW INFO ENTER KEY BEEP
SLEEP TIME button |
LCD CONTRAST —> ENABLE —
KEY BEEP| DISABLE

A
i UP/DOWN buttons

KEY BEEP

ENABLE ’

ENTER
button

Auto Backlight Setup

This function will allow user to enable or disable backlight from turning on during torque or angle
measurement.

1. From Settings menu, use UP [/§/DOWN 4 buttons to highlight [UIIeY-YNSRIcIal] selection then
press ENTER R button.
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2. AUTO BACKLIGHT screen is displayed.

3. Use UP u/DOWN n buttons to highlight ENABLE (factory default) or DISABLE selection.
4. Press ENTER Bg button to accept selection and exit to Settings menu.

EXIT
SHOW INFO
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UP/DOWN buttons

SLEEP TIME ENTER AUTO BACKLIGHT
LCD CONTRAST button
KEY BEEP — ]
DISABLE

A
i UP/DOWN buttons

AUTO BACKLIGHT

ENABLE I
DISABLE

ENTER
button

Toggle Backlight Setup

This function will allow user to enable or disable backlight toggle function. If toggle mode is disabled,
BACKLIGHT § button turns on backlight and it automatically turns off after five seconds following any
last button press. If toggle mode is enabled, a BACKLIGHT Ed button press will turn on backlight and
it will remain on until next BACKLIGHT | button press.

1. From Settings menu, use UP [/DOWN 4 buttons to highlight [{ele IR INARREIaL] selection then
press ENTER R button.

2. TOGGLE BACKLGHT screen is displayed.

3. Use UP E/DOWN n buttons to highlight ENABLE or DISABLE (factory default) selection.
4. Press ENTER Bg button to accept selection and exit to Settings menu.

EXIT
SHOW INFO,
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

[

i UP/DOWN button

LCD CONTRAST ENTER TOGGLE BACKLGHT
KEY BEEP button
AUTO BACKLIGHT |— ENABLE —

A
IUP/DOWN buttons

TOGGLE BACKLGHT

ENABLE ’
DISABLE

ENTER
button

Note: Backlight will turn off when wrench powers down either by POWER ® button press or sleep
time.

Note: If toggle backlight is enabled and backlight is on, backlight will remain on during and after
applying torque.
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Vibrator Configuration

This function will allow user to configure vibrator for On or Off when target is reached for preference
and/or battery power savings.

1. From Settings menu, use UP u/DOWN n buttons to highlight selection then
press ENTER g button.

2. VIBRATOR CONFIG screen is displayed.

3. Use UP u/DOWN n buttons to toggle ON or OFF selection.

4. Press ENTER Rg button to accept selection and exit to Settings menu.

EXIT
SHOW INFO
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UP/DOWN buttons

KEY BEEP ENTER VIBRATOR CONFIG
AUTO BACKLIGHT  |button
TOGGLE BACKLGHT |— ON T
\VIBRATOR CONFIG EXI

A
I UP/DOWN buttons

VIBRATOR CONFIG

OFF —>
EXI

ENTER
button

Battery Type Selection

This function will allow user to configure the battery discharge thresholds for the type of battery used.

1. From Settings menu, use UP u/DOWN n buttons to highlight selection then press
ENTER B button.

2. BATTERY TYPE screen is displayed.

3. Use UP E/DOWN n buttons to select the type of battery being used.

4. Press ENTER Rg button to accept selection and exit to Settings menu.

EXIT
SHOW INFO,
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UP/DOWN buttons

AUTO BACKLIGHT ~ [ENTER ALKALINE

TOGGLE BACKLGHT  |Putton LITHIUM
VIBRATOR CONFIG | NIMH —
BATTERY TYPH
4 I UP/DOWN buttons
ALKALINE
LITHIUM
NIMH —>

ENTER
button
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e Advanced Configuration

Accessing Advanced Configuration
Advanced configuration is accessed from menu selection on main menu.
1. From target torque or angle screen, press and hold ENTER g button for 3 seconds.
2. Highlight menu selection using UP J/DowWN E4 buttons.
3. Press ENTER Kgf button to display Configure menu.

Menu Selections:

e EXIT - Exits Configure menu and returns to target torque or angle screen.
e MODE SETUP - Displays wrench mode setup menu.
e DELETE PRESETS - Displays delete all presets menu.
e CALIBRATION - Displays wrench calibration menu (password protected).
e SET DATE/TIME - Displays clock date and time entry screens.
e SET CAL INTRVAL - Displays calibration interval setup screen (requires clock date and time
setup).
4. To exit Configure menu and return to target torque or angle screen, press ENTER R button while
menu selection is highlighted.

00 Eﬂli'; EXIT
held SET HEAD LENGTH
1 O O O . SHOW DATA
.U Fr-18 CLEAR DATA

Target Screen I UP/DOWN buttons

= o | fee
o
SETTINGS DELETE PRESETS
CONFIGURE CALIBRATION

Configure menu

Note: All user configurable settings are stored in non-volatile memory and are retained while power

is off.

Mode Setup
Mode setup menu allows user to enable/disable Torque THEN angle mode.

1. From Configure menu, press ENTER Rg button while [VIeI)IJNY selection is highlighted.
2. Mode Setup menu is displayed.
Menu Selections:

e EXIT - Exits Mode setup menu and returns to Configure menu screen.
e THEN DISABLED - Displays THEN Mode enable/disable screen.
3. Use UP u/DOWN n buttons to highlight menu selections.

4. Press ENTER R button while menu selection is highlighted to return to Configure menu.

EXIT ENtTtER EXIT
utton
MODE SETUP HEN DISABLED|
DELETE PRESETS >
CALIBRATION

Configure menu Mode Setup menu

Enable/Disable Torque THEN Angle Mode

This function will allow user to enable or disable Torque THEN Mode.

1. From Mode Setup menu, use UP f'Y/DOWN n buttons to highlight selection
(factory default) then press ENTER Rg button.

2. TQ THEN ANGLE enable/disable screen is displayed.

3. Use UP N/DowWN 4 buttons to select ENABLE or DISABLE selection.
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4. Press ENTER Rg button to accept selection and exit to Mode Setup menu.

EXIT ENTER TQTHEN ANGLE ENTER EXIT
button button
THEN DISABLED)| THEN DISABLED|
o ENABLE —
DISABLE|

I UP/DOWN buttons

TQTHEN ANGLE | ENTER EXIT

button HEN ENABLED
ENABLE —>

DISABLE

Note: Menu selection indicates current configuration (ENABLED or DISABLED).

Torque THEN Angle Mode

Torque THEN Angle mode is setup by first setting a target torque and units then a target angle before
selecting Torque THEN Angle mode. In Torque THEN Angle mode, when applied torque reaches target
torque, wrench automatically switches to angle mode for angle measurement. Progress lights indicate
applied torque progress while torque is measured and angle when angle is measured.

1. From target torque screen, use UP u/DOWN n buttons to set target torque and UNITsm button
to select torque measurement units then press ENTER Rgd button.

2. Angle target screen is displayed. Use UP E/DOWN n buttons to set target angle then press
ENTER [ button.

3. Torque THEN Angle mode screen is displayed.

4. Apply torque until target is reached then rotate wrench to target angle.

00 ENTER 00 ENTER 00
button button
- o — | TQ:100.0FT-LB
100.0r10 45
I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons Torque THEN Angle Screen

Note: UNITsmbutton can be used to select torque units while on Torque THEN Angle screen.

Note: Torque THEN Angle Presets are entered by pressing and holding Units button while on Torque
THEN Angle screen. Refer to "Adding a Torque Preset" and "Adding an Angle Preset" in Basic
section for parameter entry.

Note: Torque cycle is not recorded in memory unless both torque and angle reach targets.

Note: Red and yellow progress lights turn on if torque exceeds 110% of wrench full scale or if angle
exceeds target plus 4% in manual mode.

Note: Red and yellow progress lights turn on if torque exceeds maximum torque or if angle exceeds

maximum angle in Preset mode.

Delete All Presets

Delete Presets function allows user to delete all presets at once.

1. From Configure menu, use UP E/DOWN n buttons to highlight selection then
press ENTER Rgg button.

2. Delete Presets confirmation screen is displayed.

3. Use UP E/DOWN n buttons to select YES or NO selection.

4. Press ENTER Rgd button to accept selection and exit to Configure menu.
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EXIT

MODE SETUP|

DELETE PRESETS
CALIBRATION

I UP/DOWN buttons Delete Presets menu

EXIT ENTER DELETE PRESETS
MODE SETUP button
DELETE PRESETS - YES
CALIBRATION

I UP/DOWN buttons

Note: If Delete Presets is selected without a Preset configured, following screen is displayed:

NO PRESETS

PRESS « TO CONT.

Calibration
Calibration menu is password protected. Contact your local Snap-on Repair
Center regarding Calibration menu.

EXIT
MODE SETUP
DELETE PRESETS
CALIBRATION

Setting Date and Time

Set Date/Time function allows user to set real-time-clock date and time for time stamping data

records, recording last calibration date and notifying user of an expired calibration interval.

Note: When date and time is set for first time, In-Service date is also set and is used for calculating
initial calibration interval (see "Setting Calibration Interval" in Advanced Configuration section).

1. From Configure menu, use UP u/DOWN n buttons to highlight SN FALLYIE selection then

press ENTER [ button.

2. SET DATE screen is displayed with year highlighted.
3. Use UP u/DOWN n buttons to set year then press ENTER jgg button to highlight month.
4. Use UP E/DOWN n buttons to set month then press ENTER Jgg button to highlight day.
5. Use UP u/DOWN n buttons to set day then press ENTER g button.
6. SET TIME screen is displayed with Hour highlighted.
7. Use UP E/DOWN n buttons to set hour then press ENTER jg button to highlight minutes.
8. Use UP E/DOWN n buttons to set minutes then press ENTER g button to highlight seconds.
9. Use UP u/DOWN n buttons to set seconds then press ENTER g button.
10.Clock is set and Configure menu is displayed.
MODE SETUP ENTER ENTER ENTER

DELETE PRESETS | Putton SET DATE button SET DATE button SET DATE _

CALIBRATION — JgE/01/01 — 2019/f1/01 — 2019/01/61

YR MON DAY YR MON DAY YR MON DAY

i UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons
ENTER button
ENTER ENTER
SET TIME button SET TIME button SET TIME
:OO:OO —> 12:@;00 —_ 12:00:@ ]
HR MIN SEC HR MIN SEC HR MIN SEC
i UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons
ENTER button
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Note: Year selection will scroll up from 2017. Month selection will scroll from 1 to 12. Day selection
will scroll from 1 to 31.

Note: Hour selection will scroll through 0 to 23. Minute and Second selections will scroll through 0 to
59.

Note: If batteries are removed from wrench for longer than 20 minutes, clock will revert to default
settings and must be re-entered at power on.

Setting Calibration Interval

This function will allow user to set calibration interval for when "CAL NEEDED" message will be

displayed.

1. From Configure menu, use UP E/DOWN n buttons to highlight selection then
press ENTER g button.

2. CALINTERVAL screen is displayed.

3. Use UP u/DOWN n buttons to change calibration interval.
Selectable Intervals:

DISABLED (factory default)
e 3MON
e 6MON
e 12 MON
4. Press ENTER Kg button to accept selection and exit to Configure menu.

DELETE PRESETS ENTER CAL INTRVAL
CALIBRATION button

SET DATE/TIME — DISABLED I
SET CAL INTRVA EXI

A
I UP/DOWN buttons

CAL INTRVAL

12 MON >
EXI

ENTER
button

Note: Clock Date and Time must be set before calibration interval will function. If batteries are removed
from wrench for longer than 20 minutes, clock will revert to default settings and must be re-
entered at power on.

Note: Calibration interval is calculated from either In-Service Date or last Calibration date (see SHOW
INFO menu) depending on which is more recent date. When clock Date is greater than In-Service
or Last Calibration date, plus Cal Interval, "CAL NEEDED" message will be displayed on power up
and after a re-zero. Pressing ENTER Rg button will continue to target menu. Applying torque while
"CAL NEEDED" message is displayed will immediately display torque or angle measurement and
return to target menu when released.

Note: As an alternative to calibration interval, a Calibration Cycle Counter is provided in Calibration
menu (Contact your local Snap-on Repair Center regarding Calibration menu).
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e Troubleshooting

Note: If any of following issues persist, return wrench to an authorized Snap-on repair center.

Issue Possible Cause Resolution

Wrench does not turn on when | Dead/No batteries Replace batteries

POWER &I button pressed. Software glitch Cycle power using end-cap

Torque reading out of spec. Calibration required Recalibrate
Incorrect head length Enter correct offset head length
entered

Wrench did not retain settings | Batteries removed before Clear data, re-enter settings and

while batteries were removed. | setting were saved in non- press and hold POWER & button
volatile memory. to power down wrench before

removing batteries.
Low battery Press ENTER g button to
- continue using wrench and

LOWW BATTERY

replace batteries soon.

Dead battery Press POWER I button to turn
= off wrench and replace
REFPLALCE BATTERY batterles.

Torqgue applied while zeroing | Remove torque and re-zero

Wrench over torqued Recalibrate
*  romare Wrench improperly Recalibrate
- calibrated
Torgue sensor failure Return to Factory
Wrench moving during Place wrench on stable surface
= ANGLE ZEROING zeroing
HOLD §TILL Gyro unstable Return to Factory
ENTER button pressed during | Press POWER #] button to re-
n angle zeroing (Aborted zero
AMGLE ZERO .
ERROR zeroing to access menus)
- Over 125% of full scale Cycle power using POWER
SRR torque applied button and recalibrate
Wrench rotated too fast Press POWER button to re-zero
T during angle measurement

ERROR

Calibration interval exceeded | Calibrate wrench or press

® caneeveo or invalid date entered with | ENTER g to continue. Disable
calibration interval enabled | calibration interval if not
required.
— Memory error Clear data memory
Me
" Torgue uncalibrated Calibrate torque
TOROUE LICAL
- Angle uncalibrated Calibrate angle
AMGLE LCAL
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e USE OF ADAPTORS, EXTENSIONS AND UNIVERSALS

Anytime an adaptor, extension or universal is used with a torque wrench in such a way that fastener
distance is different than torque wrench square drive distance at calibration, an adjustment to head
length is required to get a proper fastener torque reading.

When using wobble extension or a universal, do not exceed more than 15 degrees of offset from
perpendicular drive. Do not use a long extension with flex-drive at full flex.

e CALIBRATION

Contact your Snap-on sales representative for calibration services.

e CERTIFICATION

This TechAngle® wrench was calibrated at factory using angular displacement and torque
measurement instruments that are traceable to National Institute of Standards and Technology
(N.I.S.T.). Torque parameters comply with ISO 6789-2003 and ASME B107-28-2010. Note: no U.S. or
International Standards exist for angle wrenches.

IMPORTANT! Calibration events are recorded in wrench memory which
provides evidence to void factory certification.

e MAINTENANCE / SERVICE

Clean wrench by wiping with a damp cloth. DO NOT use solvents, thinners or carburetor cleaners.
DO NOT immerse in anything.

Service, repair and calibration are to be done by Snap-on Service Centers only. Contact your
Snap-on Tools representative.

Ratchet head repair can be done by Snap-on Representative or user.

NOTES: - If display shows persistent "TORQUE ZERO ERROR" at power on, wrench is damaged and

must be returned for repair

- If display shows “ANGLE ERROR” in angle mode, fastener rotation speed has exceeded
capacity of wrench.

- Wrench must be held still during angle zeroing. Motion is indicated by alternating dashes “-
-” on display

- Remove battery when stored for extended periods (Note: clock will revert to default
settings).
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e Battery Replacement

Replace with three "AA" cells only.
Do not attempt to recharge Alkaline or Lithium cells.

O

O
O
O
O

Note:

Note:

Do not mix different battery types.
Replace all batteries at same time.

Store wrench in dry place.
Remove batteries when storing wrench unused longer than 3 months.

When replacing batteries, real-time-clock will maintain date and time for 20 minutes.

Turn End Cap counter-clockwise to unscrew.

OLS

100%
BATTERY

50% BATTERY

LEVEL

LOW BATTERY

REPLACE
BATTERY

"~ E

=

LOW BATTERY

=

REPLACE BATTERY

[ —C—— ! . /[ A4 J
— 7 T AN RN N\
q | {+ | d+ |

+

UNSCREW END CAP
INSERT NEW CELLS
POSITIVE (+) END
INTO HANDLE FIRST

Note: When Replace Battery screen is displayed wrench will no longer operate until batteries are

e Memory Indicators

DATA IN
MEMORY

MEMORY
FULL

MEMORY
ERROR

=

replaced. Only POWER I®l button functions which immediately turns off wrench.

Less than 50 torque and angle records

50 torque or angle records stored in memory. Oldest record will
be replaced by next record.

Memory read or write error. Return to Snap-on Repair Center if
persists after clearing memory.
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IMPORTANTES INSTRUCTIONS DE SECURITE

AN
O
©
&

DANGER : Risque de projection de particules.

L'application d’un couple excessif peut entrainer une rupture. L'application d’une force sur les
butées de la téte articulée peut entrainer une rupture de la téte. L’utilisation d’une clé mal
étalonnée peut entrainer une rupture de la piece ou de I'outil lui-méme. Des outils, douilles ou
accessoires endommagés peuvent provoquer des blessures. L’emploi d’une force excessive
peut entrainer un glissement d’une clé « crowfoot » ou le glissement d’une clé d’écrou évasé.

U Lire I'intégralité de ce manuel avant d’utiliser la CLE ELECTRONIQUE.

U Lors du travail en mode d'angle, la piéce doit rester immobile afin de garantir la précision de
I'outil.

(1 Afin de garantir votre sécurité personnelle, ainsi que pour éviter d’endommager la clé,

suivre a la lettre les bonnes pratiques professionnelles de travail relatives a |'utilisation des
outils et a I'installation de systemes de fixation.

Un ré-étalonnage périodique est nécessaire pour maintenir le niveau de précision.
L’utilisateur et les personnes situées a proximité doivent porter des lunettes de sécurité.

S’assurer que tous les composants, incluant tous les adaptateurs, prolongateurs, les douilles
et les clés a douille supportent un couple égal ou supérieur au couple employé.

L 0UO0OD

Respecter scrupuleusement I'ensemble des avertissements, des recommandations de
prudence ainsi que les procédures énoncées par le fabricant pour I'’ensemble des
équipements et des systemes associés avant d’utiliser cette clé dynamométrique.

Utilisez une douille de taille correcte pour le dispositif de fixation considéré.
Ne pas utiliser de douilles qui présenteraient des signes d’usure ou des fissures.
Remplacer les dispositifs de fixation si leurs angles sont arrondis.

() W iy

Afin d’éviter d'endommager la clé : ne jamais utiliser la clé lorsqu’elle est hors tension.
Toujours METTRE LA CLE SOUS TENSION afin que le couple appliqué puisse étre mesuré.

Ne pas appuyer sur le bouton « MARCHE/ARRET » pendant une opération de serrage ou
lorsque la clé est en mouvement.
Ne jamais utiliser cette clé pour desserrer un systeme d’attache.

Ne pas utiliser de prolongateur, tel que du tube creux, pour étendre la longueur du manche
de la clé.

Vérifier au cas par cas que la capacité de serrage de la clé est égale, ou dépasse, les besoins
spécifiques a I'application considérée avant l'utilisation proprement dite.

Vérifier I’étalonnage si I'outil fait une chute sur le sol.

S’assurer que le levier de sélection de direction du cliquet est compléetement engagé dans la
bonne direction.

Vérifier I’étalonnage de la clé si vous savez ou que vous suspectez qu’elle a été utilisée au-
dela de ses spécifications.

Ne pas forcer sur la téte ou forcer la téte pivotante contre les butées.

Toujours tirer — ne jamais pousser — sur le manche de la clé et ajuster votre posture pour
éviter une chute dans le cas d’une rupture.

Ne jamais tenter derecharger des piles alcalines.
Entreposer la clé dans un endroit sec.

LUy OO0 O OO O OUOD O

Retirer les piles avant d’entreposer la clé pour des périodes supérieures a 3 mois.

DANGER Risque de décharge électrique.

Une décharge électrique peut entrainer des blessures. Le manche en plastique n’est
pas isolé.

Ne pas utiliser sur des circuits électriques sous tension.

CONSERVER CES INSTRUCTIONS

Dégagement de responsabilité
L'emploi de cette clé TechAngle® n'est pas garanti a l'intérieur d’un état membre de I'Union
Européenne si les instructions de fonctionnement ne sont pas dans la langue de I'état en question.
Contacter Snap-on si vous avez besoin d’une traduction.
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Spécifications
Type de téte

e Carré male 72 ou 80 dents, articulation scellée

Ecran d’affichage

e TYPE D’ECRAN : Matrice de points a cristaux liquides (résolution 192 x 65)

e ANGLE DE VUE : 6:00

e RETROECLAIRAGE : BLANC (DEL)

Clavier étanche

ALIMENTATION — MARCHE/ARRET et réinitialisation couple et angle

ENTRER - sélection de mode de mesure et de choix de menus

E HAUT — augmentation incrémentielle des réglages de couple et d’angle et navigation dans les menus

u BAS — diminution incrémentielle des réglages de couple et d’angle et navigation dans les menus

UNITES — sélection des unités (pi-lb, po-lbs, Nm, Kgm, Kg-cm, dNm) et entrée dans le menu PSET

présélections)

RETROECLAIRAGE LCD - Illlumination générale de I'écran et rappel de la derniere valeur maximale de couple

ou d’angle
Fonctions

e Réglage —réglage du couple ou de I'angle cible
e Suivre la trace — affichage en temps réel du couple ou de la rotation angulaire totale par I'intermédiaire des

témoins de progression.

e Maintien de créte — clignotement pendant 10 secondes du couple maximal ou clignotement alterné
coule/angle aprés la relache du couple
e Rappel Pic — affichage du dernier couple maximal ou des dernieres valeurs de couple/angle sur pression du

bouton.

e Mémoire — affiche les 50 derniéeres valeurs de couple maximum ou des valeurs couple/angle max.

Précision

e Température: @ 22°C (72°F)
e Angle : £1% de la mesure +1° pour une vélocité angulaire > 10°/sec < 180°/sec: +1° du dispositif de test

GD DG
3%
6%

2%
4%

e Couple:

de la valeur affichée, 20% a 100% de I’étendue totale
de la valeur affichée, 5% a 19% de I’étendue totale (4% a 19% pour les modéles 125 pi-Ib)

Remarque: la compensation gyroscopique a axes multiples maintient la précision du couple en position fléchie tant
que l'angle a été corrigé et que la clé tourne pendant I'application du couple.

Dimensions: Longueur / Poids

Modéle
ATECH1FR240B
ATECH2FR100B
ATECH2FR125B
ATECH3FR250B
ATECH3FR300B
ATECH1F240BN
ATECH2F100BN
ATECH2F125BN
ATECH3F250BN
ATECH3F300BN

Longueur
16,4 in.
17,9in.
17,9in.
26,6 in.
30,0 in.

416,6 mm

454,7 mm

454,7 mm

675,6 mm

762,0 mm

Poids Carré male
1,9 lbs. % po.
2,3 Ibs. % po.
2,3 Ibs. % po.
3,7 lbs. % po.
4,0 Ibs. % po.
0,86 kg % po.
1,04 kg % po.
1,04 kg % po.
1,68 kg % po.
1,81 kg % po.

Etendue de présélection

e ANGLE : 0 a 3609GD ou DG (résolution de I'affichage = 1°)
e COUPLE : (Etendue d’affichage et résolution indiquée ci-dessous)

Modele pi-lb
ATECH1FR240B 1,00-20,00
ATECH2FR100B 5,0-100,0
ATECH2FR125B 5,0-125,0
ATECH3FR250B 12,5-250,0
ATECH3FR300B 15,0-300,0
ATECH1F240BN N/A
ATECH2F100BN N/A
ATECH2F125BN N/A
ATECH3F250BN N/A
ATECH3F300BN N/A

po-lbs Nm Kgm Kg-cm dNm surcharge
12,0-240,0 1,36-27,12 N/A 13,8-276,5 13,6-271,2 300 po-lbs
60-1200 6,8-135,6 N/A 69-1383 68-1356 125 pi-lb
60-1500 6,8-169,5 N/A 69-1728 68-1695 156,3 pi-Ib
150-3000 16,9-339,0 1.73-34.56 N/A N/A 312 pi-lb
180-3600 20,3-406,7 2,07-41,48 N/A N/A 375 ft-lb
N/A 1,50-30,00 N/A N/A N/A 37,5Nm
N/A 6,8-135,0 N/A N/A N/A 168,8 Nm
N/A 6,8-169,0 N/A N/A N/A 211,3 Nm
N/A 17,0-340,0 N/A N/A N/A 425 Nm
N/A 20,0-400,0 N/A N/A N/A 500 Nm

Température de fonctionnement :

Température d’entreposage :
Déviation de mesure :

Humidité :
Pile :

Arrét automatique par défaut :

0°F 4 130°F (-18°C & 54°C)

0°F 4 130°F (-18°C & 54°C)

ANGLE :-0,12 degré angulaire par degré Celsius

COUPLE : +0,01% de la lecture par degré Celsius

Jusqu'a 90% non condensée

Trois piles alcalines de taille « AA » pour une autonomie maximale de 80 heures
de fonctionnement continu

Aprés deux minutes d’inactivité — (Ajustable, voir Parametres Avancés)
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Instructions d’utilisation
e Fonctions de base (prise en main rapide)

TEMOINS DE PROGRESSION

Jaune - Le premier témoin indique que 40% du couple ou de

BOUTON I'angle cible sont atteints. Le second indique que
60% de la cible est atteinte. Le troisiéme indique
AFFICHAGE COUPLE MARCHE/ARRET que 80% de la cible est atteinte
NIVEAU ET/OU ANGLE ET BOUTON Vert - Indique que le couple ou 'angle cible est atteint.
RE (
PILE TEMOINS DE MISE ZER HAUT Pouge - Indique que le couple ou I'angle cible est dépassé
PROGRESSION COMPTEUR de plus de 4% pour les valeurs cibles situées entre

DE MODE 20% et 100% de I'étendue de mesure de la clé ou

de plus de +10% pour les valeurs cibles situées
entre 5% et 20% de I'étendue de mesure de la clé,
ou excéde la valeur MAXIMUM de présélection
(Remarque: Le témoin jaune s’allume en méme
temps que le témoin rouge).

SELECTION DE MODE ET ENTREE DE MENU

SIGNAL AUDIBLE

BOUTON RETROECLAIRAGE
TEMOINS DE
INDICATEUR BOUTON UNITES  BAS ECRAN ET RAPPEL
PROGRESSION : COUPLE/ANGLE
DE MEMOIRE ET ENTREE DE
PRESELECTION MAXIMUM
Figure 1

Installer trois piles « AA » neuves dans le manche de la clé.

Séquence de mise sous tension de la clé

Remarque : Ne pas mettre la clé sous tension alors qu’un couple de serrage est appliqué. Cela aurait
pour effet de fausser la valeur de décalage d’origine de couple et la clé affichera une valeur de
couple de serrage lorsqu'elle est au repos. Si cette situation se produit, refaire le zéro en
appuyant momentanément sur le bouton MARCHE/ARRET @ alors que la clé se trouve sur une
surface stable et qu’aucun couple de serrage n’est appliqué.

1. Mettre la clé sous tension.
Appuyer momentanément sur le bouton MARCHE/ARRET [ Le logo Snap-on s’affiche puis
laisse place a I'écran de remise a zéro de la mesure de couple. Si la mesure précédemment
effectuée était une mesure d’angle, I’écran de remise a zéro de la mesure d’angle s’affichera
apres I'écran de remise a zéro de la mesure de couple. Apres I'écran de remise a zéro, I'écran de
valeur de couple cible ou d’angle cible s’affiche en fonction du mode de mesure utilisé
précédemment.

2. Sélection du mode de mesure.
Appuyer sur le bouton ENTRER Rgl pour passer alternativement de I'écran COUPLE a I'écran
ANGLE.

Srriyr=vry

. 1

ZEROTAGE COUPLE ZEROTAGE ANGLE
POSER ATTENDRE
00 | bouton 00
ENTRER
> o
340,0 wm 180
Ecran de couple cible Ecrand’angle cible

bouton
I ENTRER

bouton
MARCHE/
ARRET ANGLE ZERO REQ

26



Remarque : Si la clé est mise sous tension en mode de mesure de couple, 'angle n’est pas remis a zéro jusqu'a
ce que le mode de mesure d’angle soit sélectionné, la réinitialisation du couple et de I'angle
commencera alors automatiquement apres 2 secondes. La clé doit étre placée sur une surface stable
sans qu’aucun couple de serrage ne soit appliqué.

Remarque : Le fait d’appuyer sur le bouton ENTRER R pendant la remise a zéro de I'angle permet d’annuler

la procédure de remise a zéro pour permettre a I'utilisateur de choisir un autre mode de mesure.

Mode de couple

1. Réglage de la valeur cible.
Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour changer la valeur cible du COUPLE.

. Sélection des unités de mesure.
Appuyer sur le bouton UNITES m a plusieurs reprises lorsque I'écran de COUPLE est affiché jusqu'a
ce que les unités désirées soient affichées.

N

w

. Appliguer le COUPLE de serrage.
Saisir le centre du manche de la clé (NE PAS tirer sur le capuchon de fermeture du compartiment
des piles) et appliquer lentement le couple de serrage sur le dispositif de fixation jusqu'a ce que le
témoin de progression vert s’allume, qu’un bip sonore de 1/2 seconde se fasse entendre, et que le
manche de la clé se mette a vibrer pour signifier a I'utilisateur d’interrompre le serrage.

4. Relacher la pression.
Noter que la mesure de couple maximale clignotera sur I'écran LCD pendant 10 secondes. Une
pression continue sur le bouton RETROECLAIRAGEER lorsque la valeur maximale de couple clignote
sur I'écran fera que la valeur de continuera de s’afficher jusqu'a ce que la pression sur le bouton soit
reldchée. Une pression couple momentanée sur I'un des boutons HAUT B/BAS u ENTRER [ ou
UNITESE permet de retournerimmeédiatement a I’écran de COUPLE cible. L'application d’une force
de serrage entrainera le début immédiat d’'un nouveau cycle de mesure de COUPLE.

Rappel de la valeur de COUPLE maximum
Maintenir enfoncé le bouton RETROECLAIRAGEH pendant environ 3 secondes pour rappeler la
derniere mesure de COUPLE maximum. Le COUPLE maximum clignotera pendant 10 secondes.

o

Mode d’angle

Remarque : Ne pas appliquer de force de serrage lors de la mise a zéro du couple et de I'angle, cela aurait
pour effet de fausser la valeur de décalage d’origine de couple et la clé affichera une valeur d’angle
lorsqu'elle est au repos. Si cette situation se produit, refaire le zéro en appuyant momentanément sur
le bouton MARCHE/ARRET Il alors que la clé se trouve sur une surface stable et qu’aucun couple de
serrage n’est appliqué.

1. Mise a zéro de I'angle
Si le message « ANGLE ZERO REQ » (mise a zéro d’angle requise) s’affiche, attendre 2 secondes que
la séquence de remise a zéro automatique de I'angle s’exécute avant de bouger la clé ou d’appliquer
une force de serrage.

2. Réglage de la valeur cible.
Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour changer la valeur cible de ’ANGLE.

3. Appliguer une force de serrage et faire pivoter la clé.
Saisir le centre du manche de la clé (NE PAS tirer sur le capuchon de fermeture du compartiment
des piles) et appliquer lentement le couple de serrage sur le dispositif de fixation et faire pivoter la
clé a une vitesse modérée et constante jusqu'a ce que le témoin de progression vert s’allume, qu’un
bip sonore de 1/2 seconde se fasse entendre, et que le manche de la clé se mette a vibrer pour
signifier a l'utilisateur d’interrompre le serrage.

4. Relacher la pression.
Noter que les mesures de COUPLE et d’ANGLE maximales clignoteront alternativement sur I'écran
LCD pendant 10 secondes. Une pression continue sur le bouton RETROECLAIRAGE H lorsque la
valeur maximale d’angle clignote sur I'écran fera que la valeur continuera de s’afficher jusqu'a ce
qgue la pression sur le bouton soit relachée. Une pression momentanée sur I'un des boutons
HAUTIV/BAs k4, ENTRER [l ou UNITES [l] permet de retourner immédiatement 3 'écran d’ANGLE
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5.

cible. La ré-application d’une force (rotation du cliquet) avant que I'écran de valeur cible ne soit
affiché continuera la mesure cumulative d’ANGLE pour tout pivotement de la clé.

Rappel de la valeur d'ANGLE maximum
Maintenir enfoncé le bouton RETROECLAIRAGEER pendant environ 3 secondes pour rappeler la
derniere mesure d’ANGLE maximum. Les valeurs maximales de COUPLE et d’ANGLE seront
affichées alternativement pendant 10 secondes.

Mode de comptage de cycles
La fonction TechAngle® de comptage de cycles est utilisée pour afficher le %
nombre de fois ou la clé a atteint la valeur de couple cible en mode de o
mesure de couple, ou la valeur d'angle cible en mode de mesure d'angle. Mk 180
\ \

ICONE DE MEMOIRE MODE COMPT.
CYCLE

Mode de comptage de cycles de mesure de couple et d'angle

1.

La valeur du compteur numérique située dans le coin supérieur droit de I'écran de couple cible ou d’angle
cible augmentera apres chaque cycle de mesure de couple ou d’angle si la quantité de couple ou I'angle
appliqué a atteint la valeur cible.

La valeur du compteur est réinitialisée (00) lors du basculement entre le mode d’angle et le mode de
couple a l'aide du bouton ENTRER , ou si la valeur cible est modifiée. Le compteur NE SERA PAS
réinitialisé lors de la remise a zéro de la clé, lors d’'une entrée/sortie de menu ou lors de la mise hors
tension.

L'icone de mémaoire s'affichera pour indiquer que la valeur d'au moins un cycle de mesure de couple ou
d’angle est stockée en mémoire.

Menu Principal

Le menu principal affiche les informations de configuration opérationnelle de la clé.

1.
2.

A partir de I'écran de couple ou d’angle cible, maintenir le bouton ENTRER enfoncé pendant 3 secondes.

Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour mettre en surbrillance le choix de menu désiré, puis appuyer
sur le bouton ENTRER .

Choix de menu :

QUITTER — Permet de sortir du menu principal et de retourner a I’écran de valeur cible.
REGLER LONG. TETE — Affiche I’écran de saisie de la longueur de la téte de la clé.

AFFICHER DONNEES — Affiche les données de couple et d’angle stockées.

EFFACER DONNEES — Efface les données de couple et d’angle stockées en mémoire.
COMPTEUR CYCLES — Affiche I’écran de compteur de cycles de mesure de couple/angle.
LANGUE (LANGUAGE) - Affiche le menu de sélection de la langue.

PARAMETRES — Affiche le menu des paramétres avancés (voir la section Parameétres Avancés).
CONFIGURER — Affiche le menu de configuration avancée (voir la section Configuration
Avancée).

. Pour sélectionner la langue du menu, appuyer sur le bouton ENTRER tout Elm en

surbrillance puis sélectionnez la langue souhaitée et appuyer sur le bouton ENTRER

Apres avoir sélectionné la langue francaise, marque décimale menu de sélection s'affiche. Une
virgule ou un point peuvent étre sélectionnés en appuyant sur les boutons HAUTE/BAS u
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Ecran de cible Menu principal

bouton

00 | ENTRER EXIT
3 sec. SET HEAD LENGTH

—
100.0 ¢ CLEAR DATA

I boutons HAUT/BAS

bouton
SHOW DATA ENTRER ENGLISH
CLEAR DATA | FRANCAIS
CYCLE COUNT ESPANOL
LANGUAGE DEUTSCH

I boutons HAUT/BAS

ENGLISH éﬁ;‘;‘;’; MARQUE DECIMALE
FRANCAIS
ESPANOL — VIRGULE (1,23)
DEUTSCH

I boutons HAUT/BAS

AFFICHER DONNEES bouton MARQUE DECIMALE
EFFACER DONNEES ENTRER
COMPTEUR CYCLES -«— VIRGULE (1,23)
LANGUE (LANGUAGE) POINT (1.23)

I boutons HAUT/BAS

00 QUITTER
bouton ENTRER , N
< REGLER TYPE TETE
1 OO O AFFICHER DONNEES
y\J FT-LB EFFACER DONNEES

Ecran de cible (séparés par des virgules)

5. Pour sortir du menu principal et retourner a I'écran de couple ou d’angle cible, appuyer sur le bouton
ENTRER jg apres avoir mis le choix de menu @ISJIRIRR en surbrillance.

Réglage de la longueur de la téte (REGLER LONG. TETE)

Remarque : Si un adaptateur ou un prolongateur est utilisé, la longueur de la téte, de I'adaptateur et/ou du
prolongateur doit étre entrée pour effectuer les corrections nécessaires par rapport a la téte utilisée
pour étalonner la clé, et ceci sans avoir a ré-étalonner la clé.

1. Pour entrer la longueur de la téte, a partir de I'’écran de couple ou d’angle cible, maintenir le bouton

ENTRER jgg enfoncé pendant 3 secondes.

2. Mettre le choix de menu [{<cii=:lXe]\lcAuIA= (DEFINIR LA LONGUEUR DE LA TETE) en surbrillance et
appuyer sur le bouton ENTRER kgl.

3. L’écran de réglage de longueur de téte (REGLER LONG. TETE) s’affiche. La longueur de téte par défaut est
la longueur de la téte utilisée au moment de I'étalonnage. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour
augmenter/diminuer la longueur de la téte.

4. Appuyez sur le bouton ENTRER fig pour accepter et mettre en évidence le chiffre significatif.

5. L'unité de longueur par défaut est les millimetres (MM). Appuyer sur le bouton UNITES [} pour
passer en pouce (IN).

6. Bouton en appuyant sur ENTRER chiffres apres moins significatif est réglé revient au menu
principal. Si la longueur par défaut est modifiée, le message «DECALAGE EN COURS» s’affiche a
chaque remise a zéro de la clé. Appuyez sur le bouton ENTRER fi§ pour afficher I'écran cible avec la
cible en surbrillance en noir pour indiquer que le décalage est utilisé.

Remarque : Si les touches HAUTTV/BAS \d sont enfoncées simultanément pendant que I'écran affiche
REGLER LONG TETE, réinitialisation de la longueur de la téte a zéro.
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REGLER LONG. TETH|
AFFICHER DONNEES
EFFACER DONNEES

bouton
UNITES

—

REGLER LONG. TETE

076,2

bouton
ENTRER

I boutons
HAUT/BAS/ENTRER

00 |pouen QUITTER
135,0 wm
Ecran de cible
00 bouton
ENTRER
P
135,088

DECALAGE EN COURS

REGLER LONG. TETE

K,000 .

bouton ENTRER (tout chiffre le moins significatif en surbrillance)

i boutons
HAUT/BAS/ENTRER

Remarque : La valeur de longueur de téte a entrer est la longueur mesurée entre le centre du carré
mdle et le centre de la téte du dispositif de fixation.

] |

désaxe —»‘

Utilisation de désaxes négatives

el

S

Remarque : Entrer une valeur négative pour le décentrage lorsque 'extension est orientée en sens inverse.

e W, -
= ﬁ =
| S

L gk

)] )] )

Lorsque la longueur de décentrage est négative, la cible maximum pour le dispositif de fixation est

limitée par la formule suivante:
Clé de 240 po-lbs :

Couple cible maximum =
désaxage * 24 + 240

Clé de 100 pi-lb :
Couple cible maximum =
désaxage * 7 + 100

Clé de 125 pi-lb :

Couple cible maximum =
désaxage * 9 + 125

Désaxe Cible max Désaxe Cible max Désaxe Cible max
-1" 216 po-lbs -1" 93 pi-lb -1" 116 pi-lb
-2" 192 po-lbs -2" 86 pi-lb -2" 107 pi-lb
-3" 168 po-lbs -3" 79 pi-lb -3" 98 pi-lb
-4" 144 po-lbs -4" 72 pi-lb -4" 89 pi-lb

Clé de 250 pi-lb : Clé de 300 pi-lb:

Couple cible maximum =
désaxage * 11 + 250

Couple cible maximum =
désaxage * 12 + 300

Désaxe Cible max Offset Cible max
-1" 239 pi-lb -1" 288 pi -Ib
2" 228 pi-lb 2" 276 pi -lb
-3" 217 pi-lb -3" 264 pi -Ib
-4" 206 pi-Ib -4" 252 pi -Ib

Clé de 30 Nm: Clé de 135 Nm:

Couple cible maximum =
désaxage * 0,12 + 30

Couple cible maximum =
désaxage * 0,48 + 135

Clé de 169 Nm:
Couple cible maximum =
désaxage * 0,27 + 169

Désaxe Cible max Désaxe Cible max Désaxe Cible max
-25mm 27 Nm -25mm 123 Nm -25 mm 162 Nm
-50 mm 24Nm -50 mm 111 Nm -50 mm 156 Nm
-75 mm 21 Nm -75 mm 99 Nm -75 mm 149 Nm
-100 mm 18 Nm -100 mm 87 Nm -100 mm 142 Nm
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Clé de 340 Nm: Clé de 400 Nm:

Couple cible maximum = Couple cible maximum =
désaxage * 0,64 + 340 désaxage * 0.63 + 400
Désaxe Cible max Désaxe Cible max
-25 mm 324 Nm -25 mm 384 Nm
-50 mm 308 Nm -50 mm 369 Nm
-75 mm 292 Nm -75 mm 353 Nm
Désaxe Cible max -100 mm 337 Nm

Remarque : Lors de I'utilisation d’un désaxage négatif, I'entrée d'un couple cible supérieur a la valeur

maximale supérieure pourrait entrainer une erreur de dépassement avant d'atteindre le couple
cible pour le dispositif de serrage et pourrait endommager la clé.

Affichage des données de couple et d’angle stockées (AFFICHER DONNEES)

La valeur de couple est stockée en mémoire apres chaque cycle de mesure de couple si le couple
appligué a atteint la valeur cible prédéfinie. Les valeurs de couple et d’angle sont stockées en mémoire
apres chaque cycle de mesure d’angle sil’angle appliqué a atteint la valeur cible prédéfinie. L'indicateur
de mémoire est affiché lorsque des données sont stockées dans la mémoire non volatile.

1.

Pour afficher les données de couple et d’angle stockées, a partir de I'écran de couple ou d’angle
cible, maintenir le bouton ENTRER g enfoncé pendant 3 secondes.

. Mettre le choix de menu [NFHISEILYVIOININAS en surbrillance a I‘aide des boutons HAUT E/BASE
puis appuyer sur le bouton ENTRER B pour afficher I’écran d’affichage des données.

Dans I'écran d’affichage des données, faire défiler les différents enregistrements de données en
appuyant sur les boutons HAUT E/BAS u

Exemple : 02 = Numéro de I'enregistrement dans le journal de stockage : CPL = Valeur max de couple
01 = Numéro de I'enregistrement dans le journal de stockage : CPL = Valeur max
de couple ANG = Valeur max d’angle
Appuyer sur le bouton ENTRER Rgd pour quitter I'écran d’affichage des données et retourner au
menu principal.

bouton
(1)
00 |entrer| QUITTER _
3sec. REGLER LONG. TETE
— AFFICER DONNEES

M 135,0 NM M  EFFACER DONNEES

i boutons HAUT/BAS

QUITTER bouton 01: 01: 15:35:05 Phorloge a été
REGLER LONG. TETE | ENTRER ou 2019/01/26K réglée, la date
[AFFICER DONNEES CPL: 135,2NM CPL: 135,2NM de création des

M EFFACER DONNEES M M données sera

affichée (voir
Configuration
boutons HAUT/BAS / Avancée)
»
01: 01: 15:35:05
ou 2019/01/26
CPL: 135,3NM CPL: 135,3NM
M ANG: 84° M ANG: 84°

Remarque : Un maximum de 50 entrées peut étre stocké en mémoire. L’icone de mémoire pleine s’affiche

lorsque le nombre maximum d’enregistrements est atteint. Les nouvelles données remplaceront les
données les plus anciennes jusqu'a ce que la mémoire soit purgée.

Suppression des données de couple et d’angle stockées (EFFACER DONNEES)

1.
2.

A partir de I'écran de couple ou d’angle cible, maintenir le bouton ENTRER enfoncé pendant 3 secondes.
Mettre le choix de menu en surbrillance a Iaide des boutons HAUT E/BAS u puis
appuyer sur le bouton ENTRER Ll pour afficher 'écran EFFACER DONNEES.

Dans I'écran EFFACER DONNEES, mettre le choix de menu en surbrillance pour effacer 'ensemble

des données stockées en mémoire, ou choisir I'option pour sortir de I'écran sans supprimer aucune
donnée.

Appuyer sur le bouton ENTRER Rg apres avoir fait votre sélection.
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bouton

00 |enTReR QUITTER @8 £rrACER DONNEES bouton QUITTER

3 sec. REGLER LONG. TETE ENTRER REGLER LONG. TETE
1 3 O > AFFICER DONNEES OUl — AFFICHER DONNEES
M 5 y U NM M EFFACER DONNEES M NON EFFACER DONNEES

Ecran de cible

I boutons HAUT/BAS I boutons HAUT/BAS

QUITTER bouton EFFACER DONNEES bouton QUITTER
REGLER LONG. TETE | ENTRER ENTRER REGLER LONG. TETE
AFFICER DONNEES oul ’

AFFICHER DONNEES

[/ EFFACER DONNEE M NON R FFACER DONNEE

Affichage et réinitialisation du compteur de cycles de la clé (COMPTEUR CYCLES)

Le compteur de cycle est incrémenté a chaque fois qu’une valeur cible de couple ou d’angle est atteinte. Le
compteur peut afficher un nombre maximum de cycles de 999999.

1. Apartirde’écran de couple ou d’angle cible, maintenir le bouton ENTRER enfoncé pendant 3 secondes.

2. Mettre le choix de menu @OVIIAVIYA{ORI en surbrillance a I'aide des boutons HAUT E/BAS u
3. Appuyer sur le bouton ENTRER g pour afficher I'écran COMPTEUR CYCLES.
4

Pour sortir de I'écran COMPTEUR CYCLES sans réinitialiser le compteur, appuyer sur ENTRER R alors que
le choix de menu [OISJERERY est en surbrillance.

5. Pour réinitialiser le compteur de cycles et le ramener a 0, mettre le choix de menu [JHINMUEENEE en
surbrillance et appuyer sur le bouton ENTRER .

6. Le choix de menu OIVIEREY est automatiquement mis en surbrillance apres la remise a zéro du compteur.
Appuyer sur le bouton ENTRER B pour retourner au menu principal.

bouton
00 |oorom QUITTER COMPTEUR: 12 bouton COMPTEUR: 0
3 sec. REGLER LONG. TETE ENTRER
1 35 O > AFFICER DONNEES REINITIALISERS —> REINITIALISERS
m 3/ NM M EFFACER DONNEES M QUITTER LR QUITTER
Ecran de cible I boutons HAUT/BAS Iboutons HAUT/BAS l boutonENTRER

REGLER LONG. TETE | bouton | (@8 coOMPTEUR: 12 bouton REGLER LONG. TETE

AFFICHER DONNEES | ENTRER ENTRER AFFICHER DONNEES
EFFACER DONNEES REINITIALISERS EFFACER DONNEES
(W CONMPTEUR CYCLES LUANQUITTER (W CONMPTEUR CYCLES

Présélections de valeurs cibles (PSET)

La fonction PSET permet a I'utilisateur de configurer 10 présélections de valeurs de couple ou d’angle cible, chaque
présélection possédant un minimum (cible), un maximum (dépassement) et une valeur de compteur. Les

présélections sont stockées dans la mémoire non volatile de sorte qu’elles soient sauvegardées lorsque la clé est
mise hors tension.

Remarque : Apres ajout d'une présélection (voir ci-dessous), naviguer entre le couple cible manuel,
mode d'angle et écran PSET en appuyant plusieurs fois sur le bouton ENTRER f@. Pendant que

I'écran PSET s'affiche, appuyez sur les boutons HAUT FV/BAS Nd pour sélectionner PSETs
configurés supplémentaires
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Ecran de preselection 3 d’angle l boutons HAUT/BAS

PSET 03 00 | bouton

ENTRER
90°

I boutons HAUT/BAS

Ecran de couple cible Manual Ecran de preselection 1 de couple

00 | bouton 00 | bouton PSET 01 01of03 | bouton

1350w | | 90° 1 135,0 w

—

Ecran de angle cible Manual
boutons HAUT/BAS

Ecran de preselection 2 de couple

PSET 02 00

bouton
ENTRER

70,0 w |7

T boutons HAUT/BAS

Remarque: les présélection avec un nombre de lots différent de zéro sont affichés sous la forme 01ofXX.

Ajouter une présélection de couple (AJOUT PREREGLAGE)
1. A partir de I'écran de couple cible, sélectionner les unités de mesure.

2. Appuyer sur le bouton UNITESm et le maintenir enfoncé pendant 3 secondes.

L’écran de confirmation d’ajout de présélection (AJOUT PREREGLAGE) s'affiche. Mettre le choix de menu
en surbrillance a I'aide des boutons HAUT E/BAS uet appuyer sur le bouton ENTRER . Le choix de
menu permet de retourner au menu principal sans ajouter de présélection.

3. La valeur de couple minimum (COUPLE MINIMUM) est la valeur cible de couple qui commande
I'illumination du témoin de progression vert, déclenche I'alerte sonore et active la vibration du manche. La
valeur de couple minimum COUPLE MINIMUM initiale est la valeur définie dans |'écran de couple cible.
La valeur de couple minimum sélectionnée dans I'écran COUPLE MINIMUM peut étre réglée sur
n’importe quelle valeur de couple située dans I'étendue des spécifications de la clé a I'aide des boutons

HAUT E/BAS u Apres avoir sélectionné la valeur de couple désirée, appuyer sur le bouton ENTRER .

4. L'écrande couple maximum (COUPLE MAXIMUM) s’affiche ensuite. La valeur de couple maximum sélectionnée
dans 'écran COUPLE MAXIMUM UE est la valeur de couple qui, si elle est dépassée, commande I'allumage du

témoin de progression rouge. La valeur initiale de couple maximum affichée dans I'écran COUPLE MAXIMUM

est la valeur sélectionnée dans I'écran de couple minimum sélectionnée précédemment dans I'écran COUPLE
MINIMUM plus 4%.La valeur de couple maximum doit étre supérieure a la valeur de couple minimum
sélectionnée dans I'écran COUPLE MINIMUM et peut correspondre a une valeur supérieure de 10% a la capacité

maximum de la clé. Effectuer la sélection a I'aide des boutons HAUT E/BAS u Aprés avoir sélectionné la valeur
désirée, appuyer sur le bouton ENTRER .

5. L'écran COMPTEUR LOT s’affiche ensuite. La valeur par défaut est zéro. L'étendue du compteur est de 0 a 99.

Appuyer sur les boutons HAUT E/BAS u pour augmenter/diminuer la valeur du compteur. Le compteur

s'incrémente positivement d’une unité a chaque fois que la valeur de couple cible est atteinte si une valeur de
zéro est entrée. Le compte de mode est affiché comme 010fXX si un compte de lot différent de zéro est entré
et réinitialisé a 01 apres le décompte de lot. Apres avoir sélectionné la valeur désirée, appuyer sur le bouton

ENTRER[.

6. L'écran PSET de présélection s’affiche alors, numéroté avec le numéro de case mémoire disponible situé entre 01

et 10.

7. Pour enregistrer des présélections de couple supplémentaires, appuyer a plusieurs reprises sur le bouton

ENTRER jusqu'a ce que I'écran de couple cible s’affiche, puis répéter les étapes ci-dessus.
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Ajouter une présélection d’angle (AJOUT PREREGLAGE)

1. A partir del'écran d’angle cible, maintenir le bouton UNITESE enfoncé pendant 3 secondes.

2. L’écran de confirmation d’ajout de présélection (AJOUT PREREGLAGE) s'affiche. Mettre le choix de menu

en surbrillance a I'aide des boutons HAUT E/BAS u et appuyer sur le bouton ENTRER . Le choix de menu
N1\l permet de retourner au menu principal sans ajouter de présélection.

L'écran d’angle minimum (ANGLE MINIMUM) s'affiche. La valeur d’angle minimum est la valeur cible d’angle
gui commande l'illumination du témoin de progression vert, déclenche I'alerte sonore et active la vibration du
manche. La valeur d’angle minimum initiale est la valeur définie dans I'écran de d’angle cible. La valeur d’angle
minimum peut étre une valeur située entre 0 et 360° sélectionnée a |'aide des boutons HAUT n/BAS u Aprés
avoir sélectionné la valeur d’angle désirée, appuyer sur le bouton ENTRER .

L'écran d’angle maximum (ANGLE MAXIMUM) s’affiche ensuite. La valeur d’angle maximum sélectionnée dans
I'écran ANGLE MAXIMUM est la valeur d’angle qui, si elle est dépassée, commande I'allumage du témoin de
progression rouge. La valeur initiale d’angle maximum affichée dans I'écran ANGLE MAXIMUM est la valeur
sélectionnée dans I'écran d’angle minimum sélectionnée précédemment dans I'écran ANGLE MINIMUM plus
4%. La valeur d’angle maximum peut étre réglée sur n'importe quelle valeur supérieure a la valeur d’angle
minimum définie dans I'écran ANGLE MINIMUM a 'aide des boutons HAUTE/BAS u Apres avoir sélectionné
la valeur désirée, appuyer sur le bouton ENTRER .

'écran COMPTEUR LOT s'affiche ensuite. La valeur par défaut est zéro. L'étendue du compteur est de 0 a 99.
Appuyer sur les boutons HAUT E/BAS n pour augmenter/diminuer la valeur du compteur. Le compteur
s'incrémente positivement d’une unité a chaque fois que la valeur d’angle cible est atteinte si une valeur de zéro
est entrée. Le compte de mode est affiché comme 010fXX si un compte de lot différent de zéro est entré et
réinitialisé a 01 apres le décompte de lot. Apres avoir sélectionné la valeur désirée, appuyer sur le bouton
ENTRER [

L'écran PSET de présélection s'affiche alors, numéroté avec le numéro de case mémoire disponible situé entre 01
et 10.

Pour enregistrer des présélections d’angle supplémentaires, appuyer a plusieurs reprises sur le bouton ENTRER
jusqu'a ce que I'écran d’angle cible s'affiche, puis répéter les étapes ci-dessus.

bout L
00 | ourmes AJOUT PREREGLAGE
3 sec.
9 O fo) > oul
NON
Ecran anfi'i cible I boutons HAUT/BAS 1 boutons HAUT/BAS I boutons HAUT/BAS
AJOUT PREREGLAGE bouton bouton
ENTRER ENTRER
bouton ENTRER ANGLE MINIMUM > ANGLE MAXIMUM

oul ' 9 O o 9 4 o
NON

l bouton
v ENTRER

PSET 02 04
bouton ENTRER COMPTEUR LOT

90° 4
Ecran Presel. Angle Iboutons HAUT/BAS
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Modification d’'une présélection (MODIFIER)

La fonction de modification de présélection permet a l'utilisateur de modifier les données stockées dans les

mémoires PSET de présélections de la clé.

1. A partir de 'écran de la présélection PSET que vous désirez modifier, maintenir le bouton UNITES m enfoncé
pendant 3 secondes.

2. L’écran de modification de présélection (MODIF PREREGLAGE) s'affiche.

3. Mettre le choix de menu en surbrillance a I'aide des boutons HAUT E/BAS u et appuyer sur le
bouton ENTRER [ig.

4. L’écran d’angle ou de couple minimum s’affiche. La valeur peut étre modifiée a I'aide des boutons
HAUT BéSAS n Apres avoir sélectionné la valeur de couple ou d’angle cible désirée, appuyer sur le bouton
ENTRER

5. L’écran de couple ou d’angle maximum s’affiche ensuite. La valeur peut étre modifiée a I'aide des
boutons HAUT E/BAS E.Aprés avoir sélectionné la valeur de couple ou d’angle cible désirée,
appuyer sur le bouton ENTRER .

6. L’écran COMPTEUR LOT s’affiche ensuite. La valeur peut étre modifiée a I'aide des boutons HAUT
n/BASE. Apres avoir sélectionné la valeur désirée, appuyer sur le bouton

ENTRER . L’écran de PSET de présélection s’affiche avec le méme numéro de présélection.
PSET 02 04 | Jouten MODIF PREREGLAGE
3 sec. SUPPRIMER
900 ’ MODIFIER
QUITTER
Ecran Presel. Angle i boutons HAUT/BAS i boutons HAUT/BAS Iboutons HAUT/BAS
MODIF PREREGLAGE |  bouton bouton
SUPPRIMER ENTRER ANGLE MINIMUM | ENTRER ANGLE MAXIMUM
' g2° > 04°
QUITTER
bouton
l ENTRER
PSET 02 00 bouton ENTRER
~ COMPTEUR LOT
92° ) 0
Ecran Presel. Angle Iboutons HAUT/BAS

Remarque : Une pression sur le bouton ENTRER alors que le choix de menu [OISIIRIAY est en
surbrillance vous fera sortir de I'écran de modification sans appliquer aucun changement aux
données de présélection.

Supprimer une présélection (SUPPRIMER)

La fonction de suppression de présélection permet a l'utilisateur de supprimer des présélections
stockées dans la mémoire de la clé.

1. Apartir de I’écran de la présélection PSET que vous désirez supprimer, maintenir le bouton UNITES
m enfoncé pendant 3 secondes.

2. L’écran de modification de présélection MODIF PREREGLAGE s’affiche.

3. Mettre le choix de menu JUSHNIIAY en surbrillance a I'aide des boutons HAUT E/BAS n et

appuyer sur le bouton ENTRER §g.
4. L’écran de valeur cible s’affiche et la présélection qui vient d'étre supprimée n'est plus disponible.
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Remarque : Une pression sur le bouton ENTRER alors que le choix de menu [QISIIRNAYN est en
surbrillance vous fera sortir de I'écran de modification sans supprimer aucune présélection.

Remarque : Lorsqu’une présélection est supprimée, toutes les autres présélections conservent leur
numéro d’origine. Lorsqu’une nouvelle présélection est créée, il lui sera assigné le premier
numeéro disponible.

e Parametres avancés

Accéder aux parameétres avancés (PARAMETRES)

Les paramétres avancés sont accessibles par 'intermédiaire du choix de menu [Z¥WVIRIRN dans le
menu principal.

1. A partir de I'écran de couple ou d’angle cible, maintenir le bouton ENTRER enfoncé pendant 3
secondes.

2. Mettre le choix de menu [ZNVIPHM en surbrillance a I'aide des boutons HAUT n/BAS u
3. Appuyer sur le bouton ENTRER §g pour afficher I’écran des parameétres avancés.
Choix de menu :

e QUITTER —Permet de sortir du menu des parameétres avancés et de retourner a I’écran de valeur
cible.

e AFFICHER INFOS — Affiche les informations opérationnelles de la clé.

e DELAI VEILLE — Affiche I’écran de configuration du délai de mise en veille.

e CONTRASTE LCD — Affiche I’écran de configuration du contraste de I’écran a cristaux liquides.

e BIP TOUCHES — Affiche I'écran d'activation/désactivation d’émission d’un bip sonore sur
pression d'un bouton.

e RETRO-ECL. AUTO (RETRO ECLAIRAGE AUTOMATIQUE) - Affiche I’écran

d’activation/désactivation de I'allumage automatique du rétro-éclairage de I’écran LCD pendant
les mesures.

e RETRO-ECL. ON/OFF — Affiche I'écran d’activation/désactivation du rétro-éclairage par
I'intermédiaire du bouton RETROECLAIRAGE du clavier, ou I’écran d’activation/désactivation du
délai de fonctionnement du rétro-éclairage.

e CONFIG VIBRATEUR — Affiche I’écran d’activation/désactivation de la vibration du manche de
la clé lorsque la valeur cible est atteinte.

e TYPE DE BATTERIE - Affiche I'écran de sélection du type de batterie.

4. Pour sortir du menu des parametres avancés et retourner a I’écran de couple ou d’angle cible,
appuyer sur le bouton ENTRER kg apres avoir mis le choix de menu OlURIRIRY en surbrillance.
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EFFACER DONNEES bouton QUITTER

COMPTEUR CYCLES ENTRER IAFFICHER INFOS|
LANGUE (LANGUAGE) | — DELAI VEILLE
PARAMETRES CONTRASTE LCD

Menu des Paramétres Avancés

Remarque : Tous les paramétres configurables par I'utilisateur sont stockés en mémoire non volatile
de sorte qu'ils soient sauvegardés lorsque la clé est mise hors tension.

Affichage des informations (AFFICHER INFOS)

Le choix de menu AFFICHER INFOS permet d’afficher les informations opérationnelles de la clé.

1. A partir du menu des parametres avancés, mettre le choix de menu \SR[®IFFIINZEON en surbrillance
et appuyer sur le bouton ENTRER jg .

2. L'écran d’affichage des informations s’affiche.
Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour faire défiler le contenu de I’écran.
Informations opérationnelles :

CAL: Date du dernier étalonnage de la clé.

ISD: Date de mise en service.

TCF: Facteur d’étalonnage de couple.

ACF: Facteur d’étalonnage d’angle.

VER: Version du logiciel.

OVR CNT: Le compteur de dépassement de couple compte le nombre de fois qu’un couple
excessif supérieur a 125% de la capacité de la clé a été appliqué sur I'outil.
TQZ: Décalage d’origine de couple.

AZZ: Décalage d’origine d’angle sur I'axe Z.

AZX: Décalage d’origine d’angle sur I'axe X.

AZO+: Décalage d'origine du gyroscope au couple maximal GD.

AZO-: Décalage d'origine du gyroscope au couple maximal DG.

TFS+: Valeur ADC du couple de pleine échelle GD.

TFS-: Valeur ADC du couple de pleine échelle DG.

droits d'auteur

4. Une pression sur le bouton ENTRER permet de sortir de I’écran des informations opérationnelles
et de retourner a I’écran des parametres avancés.

QUITTER :'3;';"5’; SN: 0412500366
AFFICHER INFOS CAL: 2019/01/01 | _—
DELAI VEILLE — ISD: 2019/01/01
CONTRASTE LCD TCF: 14800

A I boutons HAUT/BAS

AZO-: 45
TFS+: 9000 —
TFS-:-9000
© 2018 SNAP-ON

bouton
ENTRER
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Réglage du délai de mise en veille (DELAI VEILLE)

Cette fonction permet a I'utilisateur de définir le délai apres lequel la clé entre en mode de veille apres

une période d’inactivité (pas de serrage, pas de pression sur un bouton).

1. A partir du menu des parametres avancés, utiliser les boutons HAUT E/BAS

surbrillance le choix de menu _

DIAWRY/AINRE puis appuyer sur le bouton ENTRER Kl .
2. L’écran de délai de mise en veille DELAI VEILLE s’affiche.
3. Utiliser les boutons HAUT n/BAS u pour sélectionner le délai de mise en veille approprié.

Délais disponibles :

e 2 MIN (valeur par défaut)

e 5MIN
e 10 MIN
e 30 MIN
e 1HR

e 2HR

e 8HR

pour mettre en

4. Appuyer sur le bouton ENTRER pour accepter la sélection désirée et pour retourner au menu
des parametres avancés.

QUITTER

IAFFICHER INFO!

DELAI VEILLE
CONTRASTE LCD

i boutons HAUT/BAS

QUITTER
AFFICHER INFOS
DELAI VEILLE
CONTRASTE LCD

A

bouton
ENTRER

bouton
ENTRER

—

DELAI VEILLE

2 MIN
QUITTER

I boutons HAUT/BAS

DELAI VEILLE

8 HR
QUITTER

Réglage du contraste de I’écran (CONTRASTE LCD)

Cette fonction permet a l'utilisateur de régler le contraste de I'écran a cristaux liquides pour une

visibilité optimale.

1. A partir du menu des parametres avancés, utiliser les boutons HAUT E/BAS upour mettre en

surbrillance le choix de menu (@O RNVANYIHX@D] puis appuyer sur le bouton ENTRER .
2. L’écran de contraste CONTRASTE s’affiche.

3. Utiliser les boutons HAUT u/BAS u tout en regardant 'écran pour régler le niveau de contraste désiré.

Etendue de réglage : De 20 a 80 par incréments de 5 (valeur par défaut = 40).

4. Appuyer sur le bouton ENTRER pour accepter la sélection désirée et pour retourner au menu
des parametres avancés.
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Configuration de bip sonore sur pression de bouton (BIP TOUCHES)

Cette fonction permet a l'utilisateur d'activer ou de désactiver la confirmation sonore lors de la
pression sur un bouton.

1. A partir du menu des parametres avancés, utiliser les boutons HAUT E/BAS Epour mettre en
surbrillance le choix de menu FIZMIOIY@EIN puis appuyer sur le bouton ENTRER

2. L’écran de bip sonore BIP TOUCHES s’affiche.

3. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour mettre en surbrillance le choix de menu ACTIVER qui est
le réglage par défaut, ou le choix DESACTIVER.

4. Appuyer sur le bouton ENTRER pour accepter la sélection désirée et pour retourner au menu
des parametres avancés.

QUITTER

[AFFICHER INFO:!

DELAI VEILLE
CONTRASTE LCD

I boutons HAUT/BAS

AFFICHER INFOS bouton BIP TOUCHES
DELAI VEILLE ENTRER L
CONTRASTE LCD — ACTIVER
DESACTIVER

A
i boutons HAUT/BAS

BIP TOUCHES

ACTIVER

DESACTIVER|

bouton
ENTRER

Rétro-éclairage automatique (RETRO-ECL. AUTO)

Cette fonction permet a l'utilisateur d’activer ou de désactiver le rétro-éclairage pendant les mesures
d’angle ou de couple.

1. A partir du menu des parametres avanceés, utiliser les boutons HAUT E/BAS n pour mettre en
surbrillance le choix de menu [JAIXOEISMINVIK®] puis appuyer sur le bouton ENTRER Kl .

2. L’écran de rétro-éclairage automatique RETRO-ECL. AUTO s’affiche.

3. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour mettre en surbrillance le choix de menu ACTIVER qui est
le réglage par défaut, ou le choix DESACTIVER.

4. Appuyer sur le bouton ENTRER pour accepter la sélection désirée et pour retourner au menu
des parametres avancés.
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Configuration du basculement marche/arrét du rétro-éclairage (RETRO-ECL. ON/OFF)
Cette fonction permet a l'utilisateur d'activer ou de désactiver la fonction de basculement
marche/arrét du rétro-éclairage. Si le mode de basculement est désactivé, le bouton

RETROECLAIRAGEH du clavier allume le rétro-éclairage qui s’éteint automatiquement dans un délai
de 5 secondes aprées une pression sur I'un des boutons du clavier. Si le mode de basculement est activé,

une pression sur le bouton RETROECLAIRAGEEM allumera le rétro-éclairage qui restera allumé jusqu’a
ce que l'utilisateur appuie de nouveau sur le bouton RETROECLAIRAGE § .

1. A partir du menu des parametres avancés, utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour mettre en
surbrillance le choix de menu [{AINORI&Me]\W{eldz puis appuyer sur le bouton ENTRER [ .

2. L’écran de basculement marche/arrét de rétro-éclairage RETRO-ECL. ON/OFF s’affiche.

3. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour mettre en surbrillance le choix de menu ACTIVER, ou le
choix DESACTIVER qui est le réglage par défaut.

4. Appuyer sur le bouton ENTRER Rl pour accepter la sélection désirée et pour retourner au menu
des parametres avancés.

QUITTER
AFFICHER INFOS|
DELAI VEILLE
CONTRASTE LCD

1 boutons HAUT/BAS

CONTRASTE LCD bouton RETRO-ECL. ON/OFF
ENTRER
BIP TOUCHES
RETRO-ECL. AUTO —
RETRO-ECL. ON/OFF DESACTIVER
A
Iboutons HAUT/BAS

RETRO-ECL. ON/OFF

ACTIVER

DESACTIVER

bouton
ENTRER

Remarque : Le rétro-éclairage s’éteindra lorsque la clé sera mise hors tension, que ce soit par une
pression sur le bouton MARCHE/ARRET [l ou a I"expiration du délai de mise en veille.

Remarque : Si le basculement du rétro-éclairage est activé et que le rétro-éclairage est allumé, celui-
ci restera allumé pendant et apres 'application d’une force de serrage.
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Configuration de la vibration (CONFIG VIBRATEUR)

Cette fonction permet a l'utilisateur d'activer ou de désactiver le déclenchement de la vibration du
manche de la clé lorsque la valeur cible est atteinte, pour des raisons de préférences personnelles
et/ou pour économiser les piles.

1.

A partir du menu des parametres avancés, utiliser les boutons HAUT E/BAS n pour mettre en

surbrillance le choix de menu [SO)NIICRITIVANIRAUIN puis appuyer sur le bouton ENTRER g .
2. L’écran du vibreur CONFIG VIBRATEUR s’affiche.
3. Utiliser les boutons HAUT FY/BAS R4 pour sélectionner ACTIVE ou DESACTIVE.

4. Appuyer sur le bouton ENTRER pour accepter la sélection désirée et pour retourner au menu

des parametres avancés.

QUITTER
AFFICHER INFOS|
DELAI VEILLE
CONTRASTE LCD

I boutons HAUT/BAS

BIP TOUCHES
RETRO-ECL. AUTO
RETRO-ECL. ON/OFF
CONFIG VIBRATEUR
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—

CONFIG VIBRATEUR
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QUITTER

I boutons HAUT/BAS

CONFIG VIBRATEUR

DESACTIVE
QUITTER

Sélection du type de batterie (TYPE DE BATTERIE)

Cette fonction permettra a I'utilisateur de configurer les seuils de décharge de la batterie pour le type
de batterie utilisé.

1.

Dans le menu Parametres, utilisez les boutons HAUT E/BAS
sélection INAPITNRRANIS puis appuyez sur le bouton ENTRE

2. L'écran TYPE DE PILE s'affiche.

3. Utilisez les boutons HAUT E/BAS n pour sélectionner le type de batterie utilisé.

pour mettre en surbrillance la

4. Appuyez sur la touche ENTRER R pour accepter la sélection et quitter le menu Parametres.

QUITTER
AFFICHER INFOS|
DELAI VEILLE
CONTRASTE LCD

I boutons HAUT/BAS

RETRO-ECL. AUTO
RETRO-ECL. ON/OFF
CONFIG VIBRATEUR
TYPE DE BATTERIE]
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NIMH

I boutons HAUT/BAS

ALCALIN
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NIMH >
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e Configuration avancée

Accéder a la configuration avancée (CONFIGURER)

La configuration avancée est accessible par I'intermédiaire du choix de menu [@O)NIFIEJUINAN dans le menu
principal.

1. A partir de I'écran de couple ou d’angle cible, maintenir le bouton ENTRER enfoncé pendant 3

secondes.

2. Mettre le choix de menu BOINIJIEIYNIN en surbrillance a I'aide des boutons HAUT E/BAS n
3. Appuyer sur le bouton ENTRER R pour afficher le menu de configuration avancée.

Choix de menu :

e QUITTER — Permet de sortir du menu de configuration avancée et de retourner a I'écran de
valeur de couple ou d’angle cible.

CONFIG MODE - Affiche le menu de configuration de mode.

SUPPRIMER PRE-REGS - Affiche supprimer tout menu des présélections.

CALIBRATION — Affiche le menu d’étalonnage de la clé (protégé par un mot de passe).

REGLER DATE/HEURE — Affiche les écrans d’entrée de la date et de I’heure.

REGLER INTERV CAL — Affiche I'écran de configuration d’intervalle d’étalonnage (nécessite que
la date et I’heure soient réglées).

Pour sortir du menu de configuration avancée et retourner a I’écran de couple ou d’angle cible,

appuyer sur le bouton ENTRER kg apres avoir mis le choix de menu OlUIRIRY en surbrillance.

00 | poueon QUITTER
3 sec. REGLER LONG. TETE
1 35 O — AFFICER DONNEES
y J NM EFFACER DONNEES

Ecran de cible I boutons HAUT/BAS

COMPTEUR CYCLES bouton QUITTER

LANGUE (LANGUAGE) | ENTRER CONFIG MODE
PARAMETRES > o
SUPPRIMER PRE-REGS

CONFIGURER]
CALIBRATION

Menu de Configuration Avancée

Remarque : Tous les parametres configurables par I'utilisateur sont stockés en mémoire non volatile

de sorte qu'ils soient sauvegardés lorsque la clé est mise hors tension.

Configuration du mode (CONFIG MODE)

Le menu de configuration de mode permet a I'utilisateur d’activer ou de désactiver le mode Couple PUIS

Angle.
1. Apartir du menu de configuration avancée, mettre le choix de menu en surbrillance
et appuyer sur le bouton ENTRER .
2. Le menu de configuration de mode s’affiche alors.
Choix de menu :
e QUITTER — Permet de sortir du menu de configuration de mode et de retourner au menu de
configuration avancée.
e PUIS DESACTIVE — Affiche I’écran d’activation/désactivation du mode PUIS.
3. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour mettre en surbrillance les choix de menu désirés.

4. Une pression sur le bouton ENTER gg alors que le choix de menu SISJ§IR3] est en surbrillance vous

renverra au menu de configuration avancée.

QUITTER bouton QUITTER
ENTRER
CONFIG MODE| PUIS DESACTIVE

SUPPRIMER PRE-REGS >

CALIBRATION

Menu de Configuration Avancée ! .
Menu de Configuration de Mode
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Activation/Désactivation du mode Couple PUIS Angle
Cette fonction permet a I'utilisateur d'activer ou de désactiver le mode PUIS.

1. A partir du menu de configuration avancée, utiliser les boutons HAUT n/BAS u pour mettre en
surbrillance le choix de menu EIN]YXa I\ (réglage par défaut), puis appuyer sur le bouton ENTRER
E

2. L’écran d’activation/désactivation du mode Couple PUIS Angle s’affiche.

3. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour mettre en surbrillance le choix de menu ACTIVER, ou le
choix DESACTIVER.

4. Appuyer sur le bouton ENTRER pour accepter la sélection désirée et pour retourner au menu de
configuration de mode.

QUITTER bouton COUPLE PUIS ANG bouton QUITTER
puIs DEsACTIVE R R ENTRER : ,
—> PUIS DESACTIVE
ACTIVER —
DESACTIVER

I boutons HAUT/BAS

COUPLE PUIS ANG bouton QUITTER
ENTRER

ACTIVER —
DESACTIVER

PUIS ACTIVE]

Remarque : Le choix de menu affiché indique la configuration en cours d’utilisation (ACTIVE ou
DESACTIVE).

Mode Couple PUIS Angle

Le mode Couple PUIS Angle est configuré en sélectionnant d’abord un couple cible, puis les unités,
puis un angle cible avant de sélectionner le mode de couple puis d’angle (COUPLE PUIS ANG). En
mode de couple puis d’angle, lorsque le couple de serrage appliqué atteint le couple cible la clé passe
automatiguement en mode d'angle pour la mesure d'angle. Les témoins de progression indiquent la
progression du couple lors de la mesure du couple puis la progression de I'angle lors de la mesure de
I'angle.

1. A partir de I'’écran de couple cible, utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour configurer le couple
cible puis le bouton UNITES m pour sélectionner les unités de mesure du couple, appuyer ensuite
sur le bouton ENTRER [,

2. L'écran d’angle cible s’affiche. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour configurer I'angle cible
désiré puis appuyer sur le bouton ENTRER .

3. L’écran Couple PUIS Angle s’affiche (COUPLE PUIS ANG).

4. Appliquer un couple de serrage jusqu’a ce que la valeur cible soit atteinte puis pivoter la clé pour
atteindre la valeur d'angle cible.

00 bouton 00 bouton 00
ENTRER ENTRER
1 35 O 45 (o] > CPL: 135,0 NM
I NM PUIS ANG: 45°
I boutons HAUT/BAS IbOUtOHS HAUT/BAS Ecran Couple PUIS Angle

Remarque : Le bouton UNITES m peut étre utilisé pour sélectionner les unités de couple alors que
I’écran Couple PUIS Angle est affiché.

Remarque : Les présélections de Couple PUIS Angle sont enregistrées en maintenant le bouton
UNITES enfoncé alors que I’écran Couple PUIS Angle est affiché. Se référer aux paragraphes
« Ajouter une présélection de couple » et « Ajouter une présélection d’angle » dans la section
des fonctions de base pour obtenir des informations sur I’entrée de ces parametres.

Remarque : Le cycle de couple de serrage n’est enregistré en mémoire que si le couple et I'angle ont
tous deux atteint leur cible.
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Remarque : Les témoins de progression rouge et jaune s’allument si le couple dépasse 110% de la
capacité maximum de la clé ou si I'angle dépasse la cible de 4% en mode manuel.

Remarque : Les témoins de progression rouge et jaune s’allument si le couple dépasse le couple
maximum ou si I’angle dépasse I’angle maximum lorsque la clé est en mode présélection.

Supprimer des préréglages

Supprimer la fonction de préréglages permet a |'utilisateur de supprimer tous les préréglages a la fois.

1. Dans le menu Configuration, utilisez les boutons HAUT/BAS pour mettre en surbrillance puis
appuyez sur le bouton ENTRER.

2. L’écran de confirmation Supprimer de préréglages s'affiche.
3. Utilisez les boutons HAUT/BAS pour sélectionner OUl ou NON sélection.
4. Appuyez sur le bouton ENTRER pour accepter la sélection et a la sortie de configuration de menu.

QUITTER
CONFIG MODE
SUPPRIMER PRE-REGS
CALIBRATION

boutons HAUT/BAS . L
Supprimer de préréglages menu

QUITTER bouton SUPPRIMER PRE-REGS
CONFIG MODE ENTRER

SUPPRIMER PRE-REG } oul

CALIBRATION NON

I boutons HAUT/BAS

Remarque: SiSUPPRIMER PRE-REGS est sélectionné sans préréglage configuré, I'écran suivant s'affiche:

PAS PREREGLAGES

APPUYER « TO CONT.

Etalonnage (CALIBRATION)

, L UITTER
Le menu d’étalonnage est protégé par un mot de passe. Contacter votre CQONFIG MODE
centre de réparation Snap-on le plus proche pour obtenir des informations SUPPRIMER PRE-REGS
sur le menu d’étalonnage. CALIBRATION

Réglage de la date et de ’heure (REGLER DATE/HEURE)

La fonction de réglage de la date et de I’heure permet a I'utilisateur d’entrer la date et I’heure réelles
pour permettre le datage des enregistrements de données, I'enregistrement de la date du dernier
étalonnage et pour alerter l'utilisateur que la durée de l'intervalle d'étalonnage est expirée.

Remarque : La date de mise en service est définie lors du réglage initial de la date et de I’heure. La date
de mise en service est utilisée pour calculer l'intervalle d’étalonnage initial (voir « Réglage de
I'intervalle d’étalonnage » dans la section Configuration Avancée).

. A partir du menu de configuration avancée, utiliser les boutons HAUT B/BAS u pour mettre en
surbrillance le choix de menu puis appuyer sur le bouton ENTRER .
L’écran de réglage de la date REGLER DATE s’affiche avec I'année en surbrillance.
3. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour configurer I’année puis appuyer sur le bouton ENTRER
pour mettre le mois en surbrillance.
4. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour configurer le mois puis appuyer sur le bouton ENTRER
pour mettre le jour en surbrillance.
5. iﬁiliser les boutons HAUT E/BAS u pour configurer le jour puis appuyer sur le bouton ENTRER
Pl

6. L'écran de réglage de la date SET TIME s’affiche avec I'année en surbrillance.
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7. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour configurer I’heure puis appuyer sur le bouton ENTRER
pour mettre les minutes en surbrillance.

8. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour configurer les minutes puis appuyer sur le bouton
ENTRER jg pour mettre les secondes en surbrillance.

9. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour configurer les secondes puis appuyer sur le bouton
ENTRER [

10. L’horloge est maintenant réglée et le menu de configuration avancée s’affiche.

CONFIG MODE :3::;: ) bouton ] bouton
SUPPRIMER PRE-REGS REGLER DATE ENTRER REGLER DATE AL REGLER DATE
CALIBRATION LUEE)/01/01 > 2019/i/01 — 2019/01/88
TSI ANNEE MOIS JOUR ANNEE MOIS JOUR ANNEE MOIS JOUR
A
boutons HAUT/BAS I boutons HAUT/BAS I boutons HAUT/BAS
bouton ENTRER
bouton bouton
REGLER HEURE ENTRER REGLER HEURE ENTRER REGLER HEURE
B:00:00 — 12 i} 00 — 12:00: [
HR MIN SEC HR MIN SEC HR MIN SEC
I boutons HAUT/BAS I boutons HAUT/BAS I boutons HAUT/BAS
bouton ENTRER

Remarque : La valeur de I'année défilera a partir de 2017. La sélection du mois défile de 1 a 12. La
sélection du jour défile de 1 a 31.

Remarque : La sélection de I’heure défile de 0 a 23. La sélection des minutes et des secondes défile de
0a 59.

Remarque : Si les piles sont enlevées de la clé pendant plus de 20 minutes, I’horloge retournera a sa
valeur par défaut et devra étre réglée a nouveau lors de la remise sous tension de la clé.

Configuration de I'intervalle d'étalonnage (REGLER INTERV CAL)

Cette fonction permet a I'utilisateur de configurer I'intervalle d’étalonnage qui conditionnera
I’affichage du message « CAL REQUISE » (ETALONNAGE NECESSAIRE) sur I’écran.

1. A partir du menu de configuration avancée, utiliser les boutons HAUT E/BAS n pour mettre en
surbrillance le choix de menu [LTALHINANAIM puis appuyer sur le bouton ENTRER .

2. L'écran d’intervalle d'étalonnage CAL INTRVAL s’affiche.
3. Utiliser les boutons HAUT E/BAS u pour changer l'intervalle d’étalonnage.
Délais disponibles :
e DESACTIVER (réglage par défaut)
e 3 MOIS
e 6MOIS
e 12 MOIS

4. Appuyer sur le bouton ENTRER kg pour accepter la sélection désirée et pour retourner au menu
de configuration avancée.

SUPPRIMER PRE-REGS | bouton INTERV CAL
CALIBRATION ENTRER
REGLER DATE/HEURE | — > DESACTIVE ]
QUITTER

A
I boutons HAUT/BAS

INTERVAL CAL

12 MOIS ’
QUITTER]

bouton
ENTRER
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Remarque : La date et I’heure doivent étre réglées avant que la fonction d’intervalle d’étalonnage ne
puisse fonctionner. Si les piles sont enlevées de la clé pendant plus de 20 minutes, I’horloge
retournera a sa valeur par défaut et devra étre réglée a nouveau lors de la remise sous tension
de la clé.

Remarque : L’intervalle d’étalonnage est calculé soit a partir de la date de mise en service soit a partir
de la date du dernier étalonnage (voir le menu d'affichage des informations AFFICHER INFQOS)
en fonction de laquelle de ces deux dates est la plus récente. Lorsque la date de I’horloge est
postérieure a la date de mise ne service ou a la date du dernier étalonnage, plus l'intervalle
d’étalonnage, le message « CAL REQUISE» (ETALONNAGE NECESSAIRE) s’affichera au moment
de la mise sous tension et aprés une remise a zéro. Appuyer sur le bouton ENTRER §gd pour
retourner au menu de valeur cible. L’application d’un couple de serrage alors que le
message « CAL REQUISE» est affiché aura pour effet d’afficher immédiatement les mesures de
couple et d’angle et de retourner au menu de valeur cible une fois le serrage terminé.

Remarque : Un compteur de cycles d’étalonnage est disponible dans le menu d’étalonnage, comme
alternative a l'intervalle d’étalonnage (contacter votre centre de réparation Snap-on le plus
proche pour obtenir des informations sur le menu d’étalonnage).

e Résolution de problemes

Remarque : Si I’'un des problémes rencontrés persiste, envoyer la clé a un centre de réparation
agrée par Snap-on.

Probléme Observé Cause Possible Solution

La clé ne s’allume pas
lorsque j'appuie sur le
bouton
MARCHE/ARRET

La lecture de couple est
hors spécifications

Pas de piles dans la clé ou piles déchargées | Remplacer les piles

Réinitialiser I'alimentation électrique
en enlevant puis en replagant le capot
du compartiment des piles.

Probléme avec le logiciel

Etalonnage requis Ré-étalonner

Longueur de téte incorrecte
entrée dans le logiciel

Entrer la longueur correcte pour le
décentrage de la téte

La clé n’a pas conservé les
réglages apres que les piles
aient été enlevées de la clé

Les piles ont été enlevées avant
que les parametres n’aient été
enregistrés dans la mémoire non
volatile.

Données claires, ré-entrer les
parametres puis appuyer et maintenir
enfoncé le bouton

MARCHE/ARRET [ pour éteindre
la clé avant d’enlever les plies.

Valeur de couple ou d’angle
affichée lorsque la clé est au
repos

Une remise a zéro de I'angle ou du
couple est intervenue alors qu’un
couple de serrage était appliqué

Placer la clé sur une surface stable
sans appliquer aucun couple de
serrage et appuyer sur le bouton
MARCHE/ARRET [ pour remettre

la clé a zéro.

Niveau pile faible

Appuyer sur le bouton ENTRER

REMP. BATTERIE

g pour continuer d’utiliser la clé et
BATTERIE FAIBLE remplacer les piles rapidement.
Piles déchargées Appuyer sur le bouton
c

MARCHE/ARRET @ pour éteindre la
clé et remplacer les piles.

COUPLE ZERO
ERREUR

Couple appliqué lors de la remise a zéro

Relacher le couple et refaire le zéro

La clé a subi un couple excessif

Ré-étalonner

La clé n"est pas bien étalonnée

Ré-étalonner

Capteur de couple défectueux

Envoyer la clé a un centre de
réparation agréé Snap-on

La clé a bougé pendant la remise a zéro

Placer la clé sur une surface stable
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Probléme Observé

Cause Possible

Solution

™ 7EROTAGE ANGLE

POSER ATTENDRE

Gyroscope instable

Envoyer la clé a un centre de
réparation agréé Snap-on

Une pression sur le bouton
MARCHE/ARRET [ est intervenue

Placer la clé sur une surface stable
et appuyer sur le bouton

- )
o e pendant la remise a zéro de I'angle MARCHE/ARRET &l pour remettre
(opération de remise a zéro la clé a zéro.
interrompue pour accéder aux
menus)
- Un couple supérieur a 125% de la Eteindre et rallumer la clé a I'aide du
SRACINEE capacité totale de la clé a été appliqué | bouton MARCHE/ARRET ¥ et ré-
étalonner
- La clé a pivoté trop rapidement Placer la clé sur une surface stable et
ANGLE pendant une mesure d’angle appuyer sur le bouton
e MARCHE/ARRET [# pour remettre la
clé a zéro.
- Probleme avec la mémoire Effacer les données de la mémoire
"

Le couple n’est pas étalonné Etalonner le couple

COUPLE NOM CAL

L’angle n’est pas étalonné Etalonner I'angle

ANGLE NOM CAL

e UTILISATION D’ADAPTATEURS, DE PROLONGATEURS ET
D’EMBOUTS UNIVERSELS

A chaque fois qu’un adaptateur, un prolongateur ou un embout universel est utilisé avec une clé
dynamométrique de telle maniere que la distance du dispositif de fixation est différente de la distance du
connecteur carré male au moment de I’étalonnage, il est nécessaire d'effectuer un ajustement de la longueur
de la téte pour obtenir une lecture de couple correcte au niveau du dispositif de fixation.

Lors de l'utilisation d’un prolongateur oscillant ou d’un embout universel, ne pas excéder un décalage de 15
degrés par rapport a I’entrainement perpendiculaire. Ne pas utiliser de prolongateur long avec une téte
flexible au maximum de déflexion.

e ETALONNAGE

Contacter votre représentant Snap-on au sujet des prestations d'étalonnage.

e CERTIFICATION

Cette clé dynamométrique TechAngle® a été calibrée en usine par un procédé de déplacement angulaire et a
I'aide d’instruments de mesure de couple tragables auprés du National Institute of Standards and Technology
(N.I.S.T.).Les parametres de couple sont conformes aux normes ISO 6789-2003 et ASME B107-28-2010.
Remarque : aucune norme américaine ou internationale n’existe pour les clés dynamométriques.

IMPORTANT !Les événements d’étalonnage sont enregistrés dans la mémoire de
la clé.Ces données font office de preuves pour la révocation de la certification
usine.
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e ENTRETIEN / REPARATION

Nettoyer la clé en I'essuyant avec un chiffon humide.NE PAS utiliser de solvants, de diluants ou de nettoyants
pour carburateur.

NE PAS immerger dans quelque liquide que ce soit.

L’entretien et les réparations doivent étre effectués exclusivement par un centre de réparation agrée Snap-
on. Contacter votre représentant Snap-on.

Les réparations de téte de cliquet peuvent étre effectuées par I'utilisateur ou par un agent Snap-on.

REMARQUES : Si I'écran affiche de maniére persistante le message« COUPLE ZERO ERREUR »lors de
la mise sous tension cela signifie que la clé est endommagée et qu’elle doit étre envoyée au
centre de réparation.

- Si I’écran affiche« ANGLE ERREUR » (ERREUR D’ANGLE) en mode de mesure d’angle cela
signifie que la vitesse de rotation du dispositif de fixation a dépassé la capacité de la clé.
- La clé doit étre maintenue immobile lors de la remise a zéro de I'angle. Tout mouvement

détecté est indiqué par I'affichage de tirets alternés « - - » sur |I'écran
- Retirer les piles lors d’un entreposage prolongé (Remarque : I'horloge sera ramenée au
réglage par défaut).

e Remplacement des piles

Remplacer uniquement avec des piles de taille « AA ».
o Ne jamais tenter de recharger des piles Alcalines ou au Lithium.
o Ne pas mélanger différents types de piles.
o Remplacer toutes les piles en méme temps.
o Entreposer la clé dans un endroit sec.
o Retirer les piles avant d’entreposer la clé pour des périodes supérieures a 3 mois.

Remarque : Lors du remplacement des piles, I’horloge temps réel conservera les réglages de date et d’heure
pendant 20 minutes.

Remarque : Tourner le capuchon du compartiment des piles dans le sens inverse des aiguilles d’une montre

pour le dévisser.
[——— = ' ‘ A S
Olf||all|{=
BE (o e
— 7 T N\ AN By
g | d+ | 4+ |

+

CHARGE 100% DEVISSER LE CAPUCHON
ET INSERER DES PILES
NEUVES DANS LA
& POIGNEE DE LA CLE, LE
CHARGE 50% POLE POSITIF (+) EN
PREMIER
&
PILES FAIBLES BATTERIE FAIBLE
(.
REMPLACER REMP. BATTERIE
LES PILES

Remarque : A partir du moment ou I’écran de remplacement des piles s’affiche sur I’écran, la clé cesse de
fonctionner jusqu'a ce que les piles soient remplacées. Seul le bouton MARCHE/ARRET i®l continue de
fonctionner pour mettre la clé hors tension.
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e |Indicateurs de mémoire

DONNEES EN
Moins de 50 mesures de couple ou d’angle sont stockées en
MEMOIRE M L. P 8
mémoire.
MEMOIRE 50 mesures de couple ou d’angle sont stockées en mémoire.Les
PLEINE " nouveaux enregistrements remplaceront les plus anciens.
ERREUR o L R
MEMOIRE Erreur de lecture ou d’écriture mémoire. Renvoyer la clé a
Mg I'usine si cette erreur persiste apres avoir purgé la mémoire.
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CENTRES DE REPARATION AGREES SNAP-ON

ETAT-UNIS

Eastern Repair Center
6320 Flank Drive
Harrisburg, PA 17112
Phone : 717-652-7914
Fax :717-652-7123

Northern Repair Center
3011 E. State Rt.176, Dock A
Crystal Lake, I 60014

Phone : 815-479-6850

Fax : 815-479-6857

Western Repair Center
3602 Challenger Way
Carson City, NV 89706-0753
Phone : 775-883-8585

Fax : 775-883-8590

CANADA

Western Repair Centre
7403-48 Street SE
Calgary, Alberta
Canada, T2C-4H6
Phone : 403-720-0525
Fax : 403-720-0524

REMARQUES IMPORTANTES RELATIVES A L'ENVIRONNEMENT:

1. CET EQUIPEMENT POURRAIT
CONTENIR DES MATIERES
DANGEREUSES QUI PEUVENT ETRI
NUISIBLES POUR L'ENVIRONNEMENT.

2. NE PAS SEDEBARRASSER DE CET
FQUIPEMENT PAR LINTERMEDIAIRE DU
RESEAU DE RAMASSAGE DES ORDURES
MENAGERES. LE RAMENER CHEZ UN
DIS TRIBUTEUR OU LE DEPOSER DANS
UN CENTRE DE COLLECTE APPROPRII

MERCI DE VOUS SOUCIER DE NOTRE ENVIRONNEMENT !

INTERNATIONAL

Centre de réparation pour le Royaume-Uni
Telford Way

Telford Way Industrial Estate

Kettering, Northants

NN16 8UN England

Phone : 44-1-536-413855

Fax :44-1-536-413900

Centre de réparation pour I’Australie
Snap-on Tools Australia PTY.LTD

80 Holbeche Road

Arndell Park NSW 2148

Australia

Phone : 61-2-9837-9155

Fax : 61-2-9837-9192

Centre de réparation pour Singapour
Snap-on Tools Singapore Pte Ltd

25 Tagore Lane, #01-01,

Singapore, 787602

Phone : 65-64515570

Fax : 65-64515574

Centre de réparation pour le Japon
Snap-on Tools Japan K.K.

2-1-16 Shinkiba

Koto-ku, Tokyo 136-0082

Japan

Phone : 81-3-5463-1280

Fax : 81-3-5463-1284

Centre de réparation Snap-on/SUN pour le
Mexique
S.A. De C.V.
Avenida Presidente Juarez No.
2016
Col Los Reyes Zona Industrial
Tlalnepantla Edo De Mexico
CP54070 MEXICO
Phone : 52-55-53903122
Fax : 52-55-53903259

Snap-on Tools Company
Kenosha, Wl 53141-1410 USA

UK
CA

Imprimé aux Etats-Unis



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

ADVERTENCIA Riesgo de particulas despedidas.

El exceso de torsién puede provocar roturas. La fuerza ejercida contra los topes flexibles
del cabezal flexible puede hacer que éste se rompa. Una llave acodada mal calibrada
puede producir la rotura de la herramienta o de parte de ella. El uso de herramientas
manuales, tubos o accesorios rotos pueden ocasionar lesiones. El exceso de fuerza
puede causar que se suelten llaves crowfoot o para racores.

Lea la totalidad de este manual antes de utilizar la LLAVE ELECTRONICA.

A
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Para asegurar la precisidon, el movimiento no debe realizarse en angulo.

Por motivos de seguridad personal y para evitar dafiar la llave, siga las practicas
profesionales aceptadas para el uso de herramientas e instalacién de piezas de
fijacion.

Serd necesario recalibrar la herramienta de forma periddica para asegurar su
precision.

Utilice gafas de seguridad, tanto para usted como para los observadores.

La capacidad nominal de todos los componentes, incluidos los adaptadores, las
extensiones, los destornilladores y los tubos, debera ser mayor o igual al par de
torsidon que se quiere aplicar.

Cuando utilice la llave, respete todas las advertencias, precauciones y procedimientos
del equipo, el sistema y el fabricante.

Utilice un tubo del tamafio adecuado para la pieza de fijacion.
No use tubos desgastados o agrietados.
Reemplace las piezas de fijaciéon con esquinas redondeadas.

Para no dafiar la llave: nunca la use apagada. ENCIENDALA siempre para medir el par
de torsidn que se ejerce.

No oprima el botédn de ENCENDIDO # mientras la llave aplica torsién o esta en
movimiento.

No utilice la llave para extraer piezas de fijacién atascadas.
No utilice extensiones, como por ejemplo barras, en el mango de la llave.

Antes de comenzar, compruebe que la capacidad nominal de la llave sea mayor o
igual a la aplicacion.

Si se le cae la herramienta, verifique la calibracién.

Compruebe que la palanca de direccién del trinquete esté conectada en la posicidon
correcta.

Verifique la calibracidn si sabe o sospecha que se supero su capacidad.

No fuerce el cuadradillo del cabezal flexible contra los topes.

Tire (no empuje) del mango de la llave y ajuste la posicidn para no caerse si algo cede.
No intente recargar las pilas alcalinas.

Mantenga la llave en un lugar seco.

Retire las baterias si no va a utilizar la llave por periodos superiores a 3 meses.

ADVERTENCIA Riesgo de descarga eléctrica.

Las descargas eléctricas pueden producir lesiones. El mango de plastico no
esta aislado. No utilizar en circuitos eléctricos activos.

CONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES

Descargo de responsabilidad
El funcionamiento de la llave TechAngle® no esta garantizado en los paises miembros de la
UE si las instrucciones de funcionamiento no figuran en el idioma del pais en cuestion.
Pongase en contacto con Snap-on si necesita una traduccion.
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Especificaciones

Tipo de cabezal

e Cuadradillo, 72 o 80 dientes, flexible sellado

Pantalla

e TIPO DE PANTALLA: LCD de matriz de puntos (resolucién de 192 x 65)
e DIRECCION DE VISUALIZACION: 6:00

e ILUMINACION: BLANCO (LED)

Teclado de botones sellado

ENCENDIDO: ON/OFF, puesta en cero del par de torsion y angulo
INTRO: seleccion del modo de medicidén y entrada de menu

u SUBIR: incremento del par de torsion y dangulo, y navegacion del menu

u BAJAR: disminucion del par de torsion y angulo, y navegacion del menu

U UNIDADES: seleccién de unidades (pies/Ib, plg/lbs, Nm, Kgm, Kg-cm, dNm) y entrada al menu PSET
(predeterminado)

n ILUMINACION DE LCD: ilumina todas las pantallas y el Gltimo angulo o par de torsién pico

Funciones
e Establecer: par de torsion o angulo objetivo
e Seguir: indicacidn instantanea del par de torsidn o la rotacién angular acumulada con indicadores de progreso
e Mantener el pico: al liberar la torsion, se ilumina de forma intermitente durante 10 segundos el par de torsién
pico o el par de torsidon/angulo pico alternante
e Recuperar el pico: muestra la Ultima lectura del par de torsiéon pico o el par de torsidon/angulo pico al pulsar el
botdn
e Memoria: muestra las 50 ultimas lecturas del par de torsidon pico o el par de torsién/angulo pico
Precision
e Temperatura: a22°C (72°F)
e Angulo: +1% de lectura +1° a velocidad angular > 10°/seg. < 180°/seg.: +1° de la unidad de prueba.

Derecha Izquierda
e Torsion: 2% +3% de lectura, 20% a 100% de escala completa
+4% 6% de lectura, 5% a 19% de escala completa (4% a 19% para modelos de 125 ft-Ib)

Nota: La compensacion de giro de ejes multiples mantiene la precision del par en posicion flexionada siempre que el
dngulo se haya puesto a cero y la llave gire durante la aplicacion del par.

Dimensiones: Longitud / Peso

Modelo Longitud Peso Cuadradillo
ATECH1FR240B 16,4 in. 1,9 Ibs. % plg.
ATECH2FR100B 17,9 in. 2,3 Ibs. % plg.
ATECH2FR125B 17,9 in. 2,3 Ibs. % plg.
ATECH3FR250B 26,6 in. 3,7 lbs. % plg.
ATECH3FR300B 30,0in. 4,0 lbs. % plg.
ATECH1F240BN 416,6 mm 0,86 kg % plg.
ATECH2F100BN 454,7 mm 1,04 kg % plg.
ATECH2F125BN 454,7 mm 1,04 kg % plg.
ATECH3F250BN 675,6 mm 1,68 kg % plg.
ATECH3F300BN 762,0 mm 1,81 kg % plg.

Rango preestablecido
e ANGULO: 0 a 360°derecha o izquierda (resolucién de la pantalla 1°)
e TORSION: (gama y resolucién de pantalla como se indica a continuacién)

Modelo pies/Ib plg./lbs Nm Kgm Kg-cm dNm sobrecarga
ATECH1FR240B 1.00-20.00 12.0-240.0 1.36-27.12 N/A 13.8-276.5 13.6-271.2 300 in-lb
ATECH2FR100B 5.0-100.0 60-1200 6.8-135.6 N/A 69-1383 68-1356 125 ft-lb
ATECH2FR125B 5.0-125.0 60-1500 6.8-169.5 N/A 69-1728 68-1695 156.3 ft-lb
ATECH3FR250B 12.5-250.0 150-3000 16.9-339.0 1.73-34.56 N/A N/A 312 ft-Ib
ATECH3FR300B 15.0-300.0 180-3600 20.3-406.7 2.07-41.48 N/A N/A 375 ft-lb
ATECH1F240BN N/A N/A 1.50-30.00 N/A N/A N/A 37.5Nm
ATECH2F100BN N/A N/A 6.8-135.0 N/A N/A N/A 168.8 Nm
ATECH2F1258BN N/A N/A 6.8-169.0 N/A N/A N/A 211.3 Nm
ATECH3F250BN N/A N/A 17.0-340.0 N/A N/A N/A 425 Nm
ATECH3F300BN N/A N/A 20.0-400.0 N/A N/A N/A 500 Nm

Temperatura de operacion: 0°Fal30°F(-18°Ca54°C)
Temperatura de almacenamiento: 0°Fa130°F(-18°Ca54°C)
Deriva de medicion: ANGULO: -0.12 grados angulares por grado C
TORSION: +0.01% de lectura por grado C
Humedad: hasta 90% sin condensacion
Bateria: tres pilas alcalinas "AA", hasta 80 horas de operacion continua
Apagado automatico: al cabo de 2 minutos en reposo (ajustable, ver Programacién avanzada)
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Instrucciones de uso

e Funciones basicas(Guia rapida)

VISOR DE PAR DE p
BOTON ON/OFF Y

TORSION Y/O )
ANGULO BOTON
} PUESTA EN CERO BOTON
CCL)/';“;I;TKE);EE INDICADORES DE SUBIR
DE PROGRESO CONTADOR DE

MODO

INDICADORES DE PROGRESO

Amarillo: el primero indica que se alcanzé el 40% del par de
torsién o angulo objetivo; el segundo indica que se
alcanzo el 60% del objetivo; el tercero indica que
se alcanzé el 80% del objetivo.

Verde: indica que se alcanzo el par de torsién o angulo
objetivo.

Rojo: indica que se excedio la torsién o el angulo objetivo en
+4% para los objetivos mencionados arriba de 20%
a 100% del F.S. o el objetivo en +10/ de los
objetivos entre 5% a 20% del FS, o bien, que se
excedio el objetivo MAXIMO preestablecido. (Nota:
la luz amarilla se enciende junto con la roja).

INDICADORES SOTON bE BOTON
ALERTA DE DE PROGRESO
ALMACENAMIENTO UNIDADES Y ENTRADA  DF BAJAR
DE DATOS PREESTABLECIDA
Figura 1

BOTON DE SELECCION DE MODO Y ENTRADA DE MENU

ALERTA

BOTON DE LUZ
Y
DE LCD Y PAR DE
TORSION/ANGULO PICO
BOTON DE RECUPERACION

Instale tres pilas “AA” nuevas en el mango de la llave.

Secuencia de encendido de la llave

Nota: No encienda la llave mientras aplica torsion, ya que la compensacion de torsion cero serd incorrecta y
la llave indicard una lectura cuando libere la torsion. Si esto sucede, ponga en cero la llave
. s s ] . .
presionando momentdneamente el boton ENCENDIDO &l con la llave apoyada sobre una superficie

estable y sin aplicar torsion alguna.

1. Encienda la llave.

Oprima momentaneamente el botédn de ENCENDIDO O Aparecera el logotipo de Snap-on seguido
de la pantalla de puesta en cero del par de torsidon. Si la medicidn anterior fue la de un angulo,
aparecera la pantalla de puesta en cero del angulo después de la del par de torsidn. Tras la puesta
en cero, se abrird la pantalla de torsién o angulo objetivo dependiendo del modo de medicién

anterior.

2. Seleccione el modo de medicion.

Para pasar de la pantalla de TORSION a la de ANGULO presione repetidamente el botén INTRO

Srrcyyy=zry

L 5

TORSION A CERO
—>

00
340.0 nwm

Pantalla de torsidn

Botdén

I INTRO

Boton )

ENCENDIDO ANGULO CERO REQ
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Botdn
INTRO

ANGULO A CERO

DEJAR INMOVIL

g

180°

Pantalla de angulo




Nota: Si la llave estd encendida en el modo de medicion de torsion unicamente, el dngulo no volverd a cero
hasta que cambie el modo a medicion de dngulo, en cuyo caso, la torsion y el dngulo volverdn a cero
automdticamente después de 2 segundos. La llave debe estar apoyada sobre una superficie estable y
sin aplicar torsion.

Nota: Sipresiona el boton INTRO gl durante la puesta en cero del dngulo, la funcion se abortard para
permitir al usuario seleccionar otro modo de medicion.

Modo de torsion

1. Programe el objetivo.
Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para cambiar el valor objetivo de la TORSION.

2. Elija las unidades de medicion.
Pulse varias veces el botén UNIDADES m mientras se encuentra en la pantalla de TORSION hasta
gue aparezcan las unidades deseadas.

3. Aplique la TORSION.
Tome el centro del mango (NO tire de la tapa de las pilas) y aplique la torsién lentamente a la pieza
de fijacién hasta que se enciendan los indicadores de progreso verdes, se oiga una alerta de medio
segundo y el mango empiece a vibrar para indicarle que se detenga.

4. Libere la TORSION.
La lectura de TORSION pico parpadeara en la pantalla LCD durante 10 segundos Si presiona el botdn
ILUMINACION H mientras parpadea la indicacidn de torsion pico, el valor seguira en pantalla hasta
que lo suelte. Oprima momentaneamente los botones SUBIR E/BAJAR u, INTRO jgll 0 UNIDADES
m para volver a la pantalla de TORSION objetivo. Si se vuelve a aplicar inmediatamente la TORSION
se iniciara otro ciclo de medicidn.

5. Recuperar la lectura de TORSION pico.

Para recuperar la Ultima medicién de TORSION pico, pulse el botén de ILUMINACION H durante
aproximadamente 3 segundos. La TORSION pico destellara durante 10 segundos.

Modo de angulo

Nota: No aplique torsion durante la puesta en cero de la torsion y el dngulo, ya que la compensacion de
torsion cero serd incorrecta y la llave indicard una lectura de dngulo cuando libere la torsion. Si esto
sucede, ponga en cero la llave presionando momentdneamente el boton ENCENDIDO i con la llave
apoyada sobre una superficie estable y sin aplicar torsion alguna.

1. Puesta en cero del angulo.
Si aparece el mensaje " ANGULO CERO REQ," (puesta en cero del dngulo), aguarde 2 segundos a
que termine la secuencia automatica de puesta en cero del angulo antes de aplicar torsion o mover
la llave.

2. Programe el objetivo.
Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para cambiar el valor objetivo del ANGULO.

3. Aplique torsiény gire la llave.
Tome el centro del mango (NO tire de la tapa de las pilas) y aplique la torsion lentamente a la pieza
de fijacion. Gire la llave a una velocidad moderada y consistente hasta que se enciendan los
indicadores de progreso verdes, se oiga una alerta de medio segundo y el mango empiece a vibrar
para indicarle que se detenga.

4. Libere la torsion.
Las lecturas de TORSION y ANGULO pico parpadearan alternadamente en la pantalla LCD durante
10 segundos. Si presiona ILUMINACION H mientras parpadea la indicacion de dngulo pico, el valor
seguird en pantalla hasta que lo suelte. Oprima momentaneamente los botones SUBIR E/BAJAR u,
INTRO ggll 0 UNIDADES m para regresar inmediatamente a la pantalla de ANGULO objetivo. Si
vuelve a torsionar antes de que se encienda la pantalla de objetivo, se seguird acumulando el dngulo
segun gira la llave.

5. Recuperar la lectura de ANGULO pico.

Para recuperar la Gltima medicién de ANGULO pico, pulse el botén ILUMINACION H durante
aproximadamente 3 segundos. La TORSION y el ANGULO pico apareceran alternadamente en la
pantalla durante 10 segundos.
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Conteo de ciclos de modo

La funcién de conteo de ciclos de modo de TechAngle® se utiliza para 01
indicar la cantidad de veces que la llave alcanzé la torsidn objetivo en

el modo de mediciéon de torsién o el dngulo objetivo en el modo de 1 800
medicién de dngulo. M

Conteo de ciclos de modo de torsion y angulo

\ \
{CONO DE MEMORIA CONTEO DE CICLOS
DE MODO

1. El contador numérico situado en la esquina superior derecha de la pantalla de torsién o angulo objetivo
aumentara después de cada ciclo si la torsiéon o angulo aplicados alcanzan el valor objetivo.

2. Cuando se pasa del modo de torsién al de dngulo, o viceversa, con el botdn INTRO , o si se cambia el
objetivo, el contador se pondra en cero. El contador NO volverd a cero en la puesta en cero, al entrar o
salir de un menu o al apagar la herramienta.

3. Elicono de memoria se encenderd paraindicar que se guardaron los datos de al menos un ciclo de torsién
o angulo.

Menu principal

El menu principal muestra informacién sobre el funcionamiento de la llave.
1. Enla pantalla de torsion o angulo objetivo, pulse el botén INTRO ggll durante 3 segundos.
2. Utilice los botones SUBIR E/BAJARE para resaltar la opcion deseada y pulse el botéon INTRO

~

Opciones del menu:

SALIR: cierra el menu principal y regresa a la pantalla de objetivo.

LONGITUD CABEZAL: abre la pantalla de ingreso de la longitud del cabezal de la llave.
MOSTRAR DATOS: muestra los datos de torsidon y angulo almacenados.

BORRAR DATOS: borra los datos de torsién y dngulo almacenados.

CONTEO CICLOS: abre la pantalla de conteo de ciclos de torsion y angulo.

IDIOMA (LANGUAGE): Muestra el menu de seleccidn de idioma.

AJUSTES: abre el menu de programacién avanzada (ver la seccién Programacion avanzada).
CONFIGURAR: abre el menu de configuracion avanzada (ver la seccién Configuracion
avanzada).

3. Para seleccionar el idioma del menu, pulse el botén INTRO mientras [WAY[€]U)AX€]E se destaca a
continuacion, resalte el idioma que desee y pulse el botén INTRO .

4. Una vez seleccionado el idioma espanol, aparece la seleccién del menu de marca decimal. Una
coma o punto pueden seleccionarse con los botones SUBIR E/BAJAR u:
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Pantalla de objetivo Mend principal

INTRO
00 pulsar EXIT

sin SET HEAD LENGTH
soltar
SHOW DATA
1 35 . O NM CLEAR DATA

i Botones SUBIR/BAJAR

SHOW DATA
CLEAR DATA ':‘:L’:?n) FRANCAIS
CYCLE COUNT —_— ESPANOL
LANGUAGE| DEUTSCH

I Botones SUBIR/BAJAR

ENGLISH MARCA DECIMAL
FRANCAIS INTRO
fborsp) COMA (1,23)
DEUTSCH

I Botones SUBIR/BAJAR

MOSTRAR DATOS
INTRO MARCA DECIMAL
BORRAR DATOS (botén)
CONTEO CICLOS <+ COMA (L.23]
IDIOMA (LANGUAGE)
PUNTO (1.23)

I Botones SUBIR/BAJAR

00 SALIR
P INTRO (botén) TIPO CABEZAL
1 3 5 O MOSTRAR DATOS
, NM BORRAR DATOS

Nota: Los valores predeterminados del idioma Inglés a la coma decimal marca decimal.

5. Para salir del menu principal y volver a la pantalla de torsidn o angulo objetivo, pulse el botén
INTRO jgl mientras la opcion Jall)i del menu esté resaltada.

Programacion de la longitud del cabezal

Nota: Si agrega un adaptador o una extension a la llave, deberd ingresar la longitud del accesorio para

compensar la diferencia con la longitud que se utilizé para calibrar la llave, sin necesidad de volver a
hacerlo.

Para ingresar la longitud del cabezal, pulse el botén INTRO en la pantalla de torsién o dngulo objetivo
durante 3 segundos.

Cuando esté resaltada la opcion (RO ICINNCIDROAIFAANE cn el menu, oprima momentaneamente el botdn
INTRO [

. A continuacién, se mostrara la pantalla de ajuste de la longitud del cabezal. La longitud predeterminada es
la correspondiente a la calibracion. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para aumentar o disminuir la
longitud.

Si mantiene presionados los botones SUBIR E/BAJAR u el valor aumentara/disminuira progresivamente
con mas velocidad. Si presiona los botones SUBIR E/BAJAR u simultaneamente, la longitud del cabezal
volverd a cero.

Las unidades predeterminadas de longitud estan en pulgadas. Pulse el boton UNIDADES m para cambiar
a milimetros.

Pulse el botén INTRO después de programar la longitud para volver al menu principal. Si se cambia la
longitud de la predeterminada, se mostrara el mensaje " COMP EN USO " (compensacién en uso) cada
vez que se vuelva a poner a cero la llave. Al presionar el boton INTRO se mostrara la pantalla de objetivo
con el objetivo resaltado en negro para indicar que el desplazamiento esta en uso.

Si cambia la longitud predeterminada, aparecera en la pantalla de objetivo el mensaje " COMP EN USO "
(compensacién en uso).

Nota: Si los botones SUBIR E/BA.IAR u se pulsan simultaneamente mientras en la pantalla de ajuste de la

longitud del cabezal, que se muestra restablece longitud de la cabeza a cero.
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INTRO

Nota:

] |

‘1— Compensacion —b‘

Uso de las compensaciones negativas

pulsar UNIDADES
00 sin &8 saur INTRO (botdn)
soltar LONGITUD CABEZA (botén) LONGITUD CABEZAL LONGITUD CABEZAL |__
1 35 O MOSTRAR DATOS > @76 2 OOO
U M BORRAR DATOS =& MM . IN
Pantalla de objetivo SUBIR/BAJAR/INTRO Botones
SUBIR/BAJAR/INTRO
00 |inTRO 00
(botén) COMP EN USO Boton INTRO (mientras digito menos significativo destacd)
4_ d
-
135.0%

La longitud del cabezal ingresada es la medida desde el centro del cuadrillo hasta el centro de fijacion

el —

Nota: Ingrese un valor negativo de compensacion cuando utilice la herramienta en reversa.

lo

srm e ey —

=

seal]

L]

]

‘qi Compensacion —»‘

Cuando la longitud de la compensacién es negativa, el objetivo de fijacion maximo esta limitado por las

siguientes formulas:
Llave de 240 pies-lb:

Torsion objetivo méxima =
compensacion * 24 + 240

Llave de 100 pies-lb:

Torsidn objetivo maxima =
compensacion * 8 + 100

Llave de 125 pies-lb:

Torsion objetivo maxima =
compensacion * 9 + 125

Eamim)

H7 70

Compensacion | Objetivo Compensacion Objetivo Compensacion Objetivo
maximo maximo maximo

-1" 216 plg-Ib -1" 92 pies-lb -1" 116 pies-lb

-2" 192 plg-lb -2" 84 pies-lb -2" 107 pies-lb

-3" 168 plg-lb -3" 76 pies-Ib -3" 98 pies-lb

-4" 144 plg-lb -4" 68 pies-Ib -4" 89 pies-Ib

Llave de 250 pies-lb:
Torsion objetivo méxima =
compensacion * 12 + 250

Llave de 300 pies-lb:
Torsidn objetivo maxima =
compensacion * 12 + 300

Compensacion Objetivo Compensacion Objetivo
maximo maximo
-1" 238 pies-lb -1" 288 pies-lb
-2" 226 pies-lb -2" 276 pies-Ib
-3" 214 pies-lb -3" 264 pies-Ib
-4" 202 pies-lb -4" 252 pies-Ib

Llave de 30 Nm:
Torsidn objetivo maxima =
compensacion * 0.12 + 30

Llave de 135 Nm:
Torsion objetivo méxima =
compensacion * 0.48 + 135

Llave de 169 Nm:
Torsidn objetivo maxima =
compensacion * 0.27 + 169

Compensacion Objetivo Compensacion Objetivo Compensacion Objetivo

maximo maximo maximo

-25 mm 27 Nm -25 mm 123 Nm -25mm 162 Nm
-50 mm 24Nm -50 mm 111 Nm -50 mm 56 Nm
-75 mm 21 Nm -75 mm 99 Nm -75 mm 149 Nm
-100 mm 18 Nm -100 mm 87 Nm -100 mm 142 Nm
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Llave de 340 Nm: Llave de 400 Nm:

Torsion objetivo maxima = Torsién objetivo méxima =
compensacion * 0.64 + 340 compensacién * 0.63 + 400
Compensacion Objetivo Compensacion Objetivo
maximo maximo
-25 mm 324 Nm -25mm 384 Nm
-50 mm 308 Nm -50 mm 369 Nm
-75 mm 292 Nm -75 mm 353 Nm
-100 mm 276 Nm -100 mm 337 Nm

Nota: Cuando se emplea una compensacion negativa y se ingresa una torsion objetivo superior a los valores

mdximos anteriores, puede producirse un error de sobre torsion antes de alcanzar el objetivo y la
herramienta puede dafarse.

Visualizacion de los datos almacenados de torsidon y angulo

Los datos de torsidn se guardan en la memoria después de cada ciclo si la torsidon aplicada alcanzo el
valor objetivo. Los datos de torsién y angulo se guardan en la memoria después de cada ciclo, si el
angulo aplicado alcanzo el valor objetivo. El indicador de memoria se enciende cuando se guardan
datos en la memoria no volatil.

1.

Para ver la informacion almacenada respecto de la longitud del cabezal, pulse el boton INTRO
en la pantalla de torsion o angulo objetivo durante 3 segundos.

. Seleccione la opcién [[IONIARIPLNION en el menu utilizando los botones SUBIR E/BAJAR u para

desplazarse y luego presione INTRO ggll para mostrar la pantalla MOSTRAR DATOS.

En esta pantalla, pulse los botones SUBIR E/BAJAR u para desplazarse por los registros
almacenados.

Ejemplo: 02 = Mostrar contador de lista de datos: TR = Torsién pico.
01 = Mostrar contador de lista de datos: TR = valor de torsion pico: ANG = valor de dangulo
pico.

Pulse el botdn INTRO igll en la pantalla MOSTRAR DATOS para volver al menu principal.

INTRO
CI]
00 pulsar sin &8 saur
soltar LONGITUD CABEZA
> MOSTRAR DATOS
M 1 35 .O NM M BORRAR DATOS
Pantalla de objetivo i Botones SUBIR/BAJAR
SALIR INTRO 02: 02: 15:40:15
LONGITUD CABEZAL (botdn) 00 2019/01/26 K Sise programé
MOSTRAR DATOS TR: 14.2 NM TR: 14.2 NM el reloj, se vera
M  BORRAR DATOS M M la marca de
— tiempo de los
Botones datos
(ver
» Configuracion
01: 01: 15:35:05 avanzada).Si
I"horlose a été
00 2019/01/26
TR: 15.3 NM TR: 15.3 NM
M ANG: 84° M  ANG: 84°

Nota: La memoria puede almacenar hasta un mdximo de 50 registros. Cuando la memora estd

completa, aparece el icono de memoria llena. Los nuevos datos reemplazardn a los registros mds
viejos hasta que la memoria sea vaciada.

Eliminacion de los datos de torsion y angulo almacenados

1.
2.

En la pantalla de torsién o angulo objetivo, pulse el botdn INTRO §gll durante 3 segundos.

Seleccione la opcion OGO en el menu utilizando los botones SUBIR E/BAJARuy luego
presione INTRO kgl para acceder a la pantalla borrar todos los datos.

En la pantalla BORRAR DATOS, resalte la opcion §| para eliminar todos los datos o para salir sin
borrar nada.

Pulse el boton INTRO pgff para seleccionar.
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INTRO
00 | pulsarsin SALIR BORRAR DATOS INTRO SALIR
soltar LONGITUD CABEZA (botdn) LONGITUD CABEZAL
1 3 5 O — MOSTRAR DATOS I MOSTRAR DATOS
M . NM M BORRAR DATOS M NO BORRAR DATOS
Pantalla de objetivo I Botones SUBIR/BAJAR I Botones SUBIR/BAJAR
SALIR INTRO BORRAR DATOS INTRO SALIR
LONGITUD CABEZAL | (botom (botén) LONGITUD CABEZAL
— —
MOSTRAR DATOS S MOSTRAR DATOS
[V BEORRAR DATOS ] [V BEORRAR DATOS

Visualizacion y puesta en cero del contador de ciclos de la llave

El contador de ciclos de la llave sube cada vez que se alcanza un objetivo de torsién o dngulo. El conteo
maximo es 999999.

1. Enla pantalla de torsion o angulo objetivo, pulse el botén INTRO jgll durante 3 segundos.

2. Seleccione la opcion Ee)\JIHeYE[®KeN en el menu utilizando los botones SUBIR E/BAJAR n para
desplazarse.

3. Presione el botéon INTRO (gl para acceder a la pantalla de CONTEO CICLOS.

Para salir de la pantalla de CONTEO CICLOS sin borrar, pulse el botén INTRO gl mientras la opcion
YAl del mend esté resaltada.

5. Para poner el ciclo de la llave en 0, resalte la opcion RIS del menud y presione el botdn INTRO
]

6. La opcion NARIN quedara resaltada automaticamente una vez que se haya borrado el conteo.
Presione el boton INTRO jgdll para volver al menu principal.

INTRO

pulsar (W)
00 |Pue"| @ sauR CONTEO: 12 INTRO CONTEO: 0
soltar LONGITUD CABEZA (botén)
e —>
1 35 O M MOSTRAR DATOS DESPEJAR DESPEJAR
M . M  BORRAR DATOS M SALR v 3D
Pantalla de objetivo INTRO
Botones SUBIR/BAJAR Botones SUBIR/BAJAR
(botdn)
LONGITUD CABEZAL INTRO CONTEO: 12 'R‘)TRO ) LONGITUD CABEZAL
(botdn) oton
MOSTRAR DATOS > MOSTRAR DATOS
BORRAR DATOS DESPEJAR BORRAR DATOS
[V BCONTEO CICLOS [V A LIR [ CONTEO CICLOS

Objetivo preestablecido (PSET)

La funcion PSET (objetivo preestablecido) permite configurar 10 ajustes de torsidn o dngulo objetivo,
cada uno de ellos con un valor minimo (objetivo), maximo (sobre el rango) y de conteo de lotes. Los
PSET se guardan en la memoria no volatil para que no se pierdan cuando la herramienta esta apagada.

Nota: Después de anadir un PSET (ver mds abajo), navegar entre torsion objetivo manual, modo de
dngulo y pantalla PSET pulsando repetidamente el boton INTRO . Mientras se visualiza la
pantalla PSET, pulse los botones SUBIR B/BAJAR n para seleccionar conjuntos de
procesadores configurados adicionales.
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Pantalla angulo objetivo preestablecido 3 l Botones SUBIR/BAJAR

PSET 03 00 INTRO

(boton)
90°

I Botones SUBIR/BAJAR

Pantalla de torsién Pantalla torsién objetivo preestablecido 1

INTRO INTRO
00 | INTRO 00 |(botsn) PSET 01 010f03 | (botsn)

(boton)

1350w | | 90° | 135.0 w

A Pantalla de dngulo

—

I Botones SUBIR/BAJAR
Pantalla torsidn objetivo preestablecido 2

PSET02 00 | (sorsm

700 w |7

T Botones SUBIR/BAJAR

N

>

Nota: Los preestablecidos con un recuento de lotes distinto de cero se muestran como 01ofXX.

Programacion de un valor de torsion preestablecido

1.
2.
3.

En la pantalla de torsién objetivo, seleccione unidades de medicidn.
Presione el boton UNIDADES m durante 3 segundos.

Se abrird la pantalla de confirmacion ANADIR PREEST (agregar preestablecido). Resalte la opcidn
del menu utilizando los botones SUBIR E/BAJAR u y luego pulse INTRO . Si se elige la opcion
m, accedera | menu principal sin agregar ningun PSET.

Cuando se alcanza la TORSION MINIMO (valor objetivo), se encienden los indicadores de progreso
verdes, suena una alarma y se activa la vibracién. El valor de TORSION MINIMO inicial es el de la
pantalla de torsidon objetivo. Para elegir cualquier valor de TORSION MINIMO dentro del rango de
torsion de la llave, pulse los botones SUBIR E/BAJAR u Una vez alcanzado el valor deseado, pulse
el boton INTRO [l

. Se abrira la pantalla TORSION MAXIMO. Cuando se supera el valor de TORSION MAXIMO se

encienden los indicadores de progreso rojos. El valor inicial de TORSION MAXIMO es el de TORSION
MINIMO més 4%. Para elegir cualquier valor de torsién maxima mayor al de TORSION MINIMO
hasta el 10% por encima del rango maximo de torsidon de la llave, pulse los botones SUBIR E/BAJAR
u. Una vez alcanzado el valor deseado, pulse el botén INTRO .

A continuacién, se abrird la pantalla CONTEO LOTES. El valor predeterminado es cero. El rango va
de 0 a 99. Use los botones SUBIR n/BAJAR u para aumentar o disminuir el conteo. El conteo de
modo sube cada vez que se alcanza la torsidn objetivo si se elige cero como conteo de lotes. El
recuento de modo se muestra como 01ofXX si se ingresa un recuento de lotes distinto de cero y se
restablece a 01 después de completar el recuento de lotes. Una vez alcanzado el valor deseado,
pulse el botén INTRO .

Se abrira la pantalla de PSET objetivo con el siguiente nimero de PSET disponible de 01 a 10.

Para ingresar otros valores de torsidn, pulse varias veces el boton INTRO pglf hasta que aparezca la
pantalla de torsion objetivo y repita los pasos anteriores.
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00

Presionar
botén
UNIDAD

ANADIR PREEST

135.0 il
. NM
Pantalla d‘ekm's“"” I Botones SUBIR/BAJAR I Botones SUBIR/BAJAR I Botones SUBIR/BAJAR
ARNADIR PREEST Botn Botén
INTRO TORSION MINIMO INTRO TORSION MAXIMO
Boton INTRO 1 35 O 1 40 4
NO » NM . NM

v

PSET01  010f03

135.0 ww

Pantalla de torsion

Programacion de un valor de angulo preestablecido

Botén INTRO

Botdn
INTRO

!

A

CONTEO LOTES

3

IBotones SUBIR/BAJAR

1. Desde la pantalla de angulo objetivo, presione el boton UNIDADES m durante 3 segundos.

2.

accederd al menu principal sin agregar ningun PSET.

Se abrird la pantalla de confirmacion ANADIR PREEST (agregar preestablecido). Resalte la opcié@

del menu utilizando los botones SUBIR E/BAJAR ny luego pulse INTRO . Si elige la opcion \]e],

. Se abrira la pantalla ANGULO MINIMO. Cuando se alcanza el ANGULO MINIMO (valor objetivo), se

encienden los indicadores de progreso verdes, suena una alarma y se activa la vibracién. El valor
del ANGULO MINIMO inicial es el de la pantalla de torsién objetivo. El ANGULO MINIMO puede
programarse entre 0 y 360° utilizando los botones de SUBIR E/BAJAR u Una vez establecido el

valor del angulo deseado, pulse el boton INTRO .
Se mostrara la pantalla ANGULO MAXIMO. Cuando se supera el valor del ANGULO MAXIMO se

encienden los indicadores de progreso rojos. El valor inicial de ANGULO MAXIMO es el de ANGULO
MINIMO mas 4%. Puede elegir cualquier valor de angulo maximo por encima del ANGULO MINIMO

utilizando los botones SUBIR

INTRO [

F\/BAJAR

u. Una vez establecido el valor deseado, pulse el botén

. A continuacion, se abrira la pantalla CONTEO LOTES. El valor predeterminado es cero. El rango va

de 0 a 99. Use los botones SUBIR n/BAJAR n para aumentar o disminuir el conteo. El conteo de
modo sube cada vez que se alcanza el angulo objetivo si se elige cero como conteo de lotes. El
recuento de modo se muestra como 01ofXX si se ingresa un recuento de lotes distinto de cero y se
restablece a 01 después de completar el recuento de lotes. Una vez establecido el valor deseado,
pulse el botén INTRO .

6. Se abrira la pantalla de PSET objetivo con el siguiente nimero de PSET disponible de 01 a 10.

7. Paraingresar otros valores de angulo, pulse varias veces el boton INTRO ggll hasta que aparezca la
pantalla de angulo objetivo y repita los pasos anteriores.

00

90°

Pantalla de dngulo objetivo

A

Botén INTRO

v

PSET 02

90°

04

Pantalla de dngulo predeterminado

Pfs"’,"ar ANADIR PREEST
otdon
UNIDAD
—_ si
I Botones SUBIR/BAJAR I Botones SUBIR/BAJAR
ARNADIR PREEST Botdn Botén
INTRO ANGULO OBJETIVO INTRO
o 9 O o —
NO
Botén INTRO
dl
|
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ANGULO MINIMO

90°

Botoén
INTRO

}

CONTEO LOTES

4

IBotones SUBIR/BAJAR



Para modificar un valor preestablecido

La funcién EDITAR PSET (editar valor preestablecido) permite cambiar los PSET guardados en la llave.

1.

Desde la pantalla de preestablecido que quiera editar, presione el boton UNIDADES m durante 3
segundos.

2. Se abrird la pantalla CAMBIAR PREEST (cambiar valor preestablecido).

3. Resalte la opcion [SJJIANY utilizando los botones SUBIR E/BAJARuy después presione INTRO .
4. Se abrira la pantalla TORSION MINIMO o ANGULO MINIMO. El valor puede cambiarse con los

botones SUBIR BAJAR u Una vez alcanzado el valor deseado de torsidn o angulo, pulse el
botdon INTRO ja.

. A continuacién, aparecerd la pantalla TORSION MAXIMO o ANGULO MAXIMO. El valor puede

cambiarse con los botones SUBIR E/BAJAR n Una vez alcanzado el valor deseado de torsion o
angulo, pulse el botén INTRO .

Seguidamente, se muestra la pantalla CONTEO LOTES. El valor puede cambiarse con los botones
SUBIR E/BAJAR n Una vez establecido el valor de conteo de lotes deseado, pulse el boton INTRO

!

Se abrira la pantalla de PSET objetivo con el mismo numero de PSET.

PSET02 010f04 | Presionar CAMBIAR PREEST
UNIDAD BORRAR
9 O o — EDITAR
SALIR
Pantalla de angulo i Botones SUBIR/BAJAR I Botones SUBIR/BAJAR IBotones SUBIR/BAJAR
CAMBIAR PREEST Botén Botdn
BORRAR INTRO ANGULO MINIMO INTRO ANGULO MAXIMO
EDITAR ’ o » 9 40
SALIR 9 2
l Botdn
INTRO
PSET 02 00 Botén INTRO
< CONTEO LOTES
-
92° 0
Pantalla de dngulo IBotones SUBIR/BAJAR

Nota: Sipulsa el boton INTRO gl con la opcion ¥AXRIY resaltada, la pantalla se cerrard sin cambiar el

PSET.

Para borrar un valor preestablecido

La funcién Borrar PSET (borrar valor preestablecido) permite eliminar valores preestablecidos
almacenados en la llave.

1.

Desde la pantalla de preestablecido que quiera borrar, presione el botdn UNIDADESm durante 3
segundos.

2. Se abrira la pantalla CAMBIAR PREEST (cambiar valor preestablecido).
3. Resalte la opcion SJOI{AYY del mend utilizando los botones SUBIR E/BAJAR u y presione INTRO

!

Se abrira la pantalla de objetivo y ya no aparecera el PSET eliminado.
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UNIDAD

pulsar
PSET 02 04 sin
I
s (&8 CAMBIAR PREEST Boton INTRO
BORRAR
—>
92 ° EDITAR
SALIR]

Pantalla de dngulo

Botones SUBIR/BAJAR
preestablecido

CAMBIAR PREEST
BORRAR
EDITAR
SALIR

00
Botdn INTRO
< <
135,0 ww

Pantalla de objetivo

Nota: Sipulsa el boton INTRO con la opcion YA\MIX resaltada, la pantalla se cerrard sin borrar el
PSET.

Nota: Cuando se borra un PSET, todos los demds conservan sus numeros originales. Cuando se anade

un PSET, se le asignarda el primer numero disponible en la secuencia.
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® Programacion avanzada

Para acceder a la programacion avanzada

Los ajustes de programacién avanzada se encuentran en la opcion INIBSJI® del menu principal.

1. Enla pantalla de torsion o angulo objetivo, pulse el botén INTRO ggll durante 3 segundos.
2. Seleccione la opcion QYU del mend utilizando los botones SUBIR E/BAJAR u
3. Presione el botdn INTRO igll para mostrar el menu Ajustes.

4.

Nota:

Opciones del menu:

SALIR: Cierra el menu Ajustes y regresa a la pantalla de objetivo.

MOSTRAR INFO: Muestra informacién sobre el funcionamiento de la llave.

TIEMPO DESACT: Abre la pantalla de programacion del intervalo de apagado.

CONTRASTE LCD: Abre la pantalla de programacién del contraste de la pantalla.

PITIDO DE TECLA: Abre la pantalla de activacidn y desactivacién del pitido al pulsar un botdn.
AUTOILUMINACION: Abre la pantalla de activacién y desactivacién de la iluminacién automatica
de la pantalla mientras se efectia una medicion.

ALT ILUMINACION: Abre la pantalla de activacién y desactivacion de alternar o apagar del botdn
de iluminacion.

CONFIG VIBRADOR: muestra la opcion ENCENDIDO/APAGADO de la vibracién para cuando se
alcanza el objetivo deseado.

TIPO DE BATERIA: Muestra la pantalla de seleccién del tipo de bateria.

Para salir del menu Ajustes y volver a la pantalla de torsion o dngulo objetivo, pulse el boton INTRO

mientras la opcion NIl del menu esté resaltada.

INTRO
) |
Lo 00 p‘;i?r SALIR

soltar LONGITUD CABEZA
1 35 O ’ MOSTRAR DATOS
y U NM

M  BORRAR DATOS

Pantalla de objetivo
Botones SUBIR/BAJAR

MOSTRAR DATOS INTRO SALIR
BORRAR DATOS {boton)
CONTEO CICLOS g TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

Menu Ajustes

Todos los ajustes configurables se guardan en la memoria no voldtil para que no se pierdan
cuando la herramienta estd apagada.

Mostrar informacion

La opcidn muestra informacidn sobre el funcionamiento de la llave.

1. En el menu Ajustes, presione INTRO jggf con la opcion resaltada.
2. Se abre la pantalla MOSTRAR INFO (mostrar informacion).

3. Los botones SUBIR E/BAJAR nse utilizan para recorrer la pantalla.
Informacion de funcionamiento:

CAL: fecha de la ultima calibracion.

ISD: fecha de puesta en servicio.

TCF: factor de calibracidn de torsion.

ACF: factor de calibracion de angulo.

VER: version de software.

OVR CNT: el contador de sobre torsién cuenta las veces que la llave alcanzé un valor de sobre
torsion (torsidn >125% de la escala completa).

TQZ: compensacion de torsion cero.

AZZ: compensacion de angulo cero de eje Z.

AZX: compensacion de angulo cero de eje X.

64 Espafiol



e AZO+: compensacion cero de giroscopio en la derecha par de torsion completa.
e AZO-: compensacion cero de giroscopio en la izquierda par de torsion completa.

e TFS+: torsidn escala completa derecha valor ADC.

e TFS-: torsidn escala completa izquierda valor ADC.

e Derechos de autor.

4. Presione el botdn INTRO ggll para salir de la pantalla Mostrar Info para volver al menu Ajustes.

SALIR

MOSTRAR INFO|

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

Botdn
INTRO

—

A

CAL: 2019/01/01
ISD: 2019/01/01
TCF: 14800
ACF: 1257

I Botones SUBIR/!

BAJAR

AZO-: 45
TFS+: 9000
TFS-: -9000

© 2018 SNAP-ON

Botdn
INTRO

Programacion del tiempo de desactivacion

Con esta funcién se programa el tiempo que la llave tarda en apagarse después de aplicar torsiéon o
pulsar un botoén.

1. En el menu Ajustes, utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para resaltar la opcién
y después pulse el boton INTRO .
2. Se abre la pantalla de TIEMPO DESACT (suspension).
Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para seleccionar el intervalo de inactividad.
Intervalos disponibles:

2 MIN (de fabrica)
5 MIN

10 MIN

30 MIN

1 HORA

2 HORA

8 HORA

4. Presione el boton INTRO gl para aceptar la seleccion y salir del menu Ajustes.

SALIR

MOSTRAR INFO

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

I Botones SUBIR/BAJAR

INTRO
(botdn)

—

SALIR
MOSTRAR INFO

IEMPO DESAC

CONTRASTE LCD

TIEMPO DESACT

2 MIN
SALIR

A

i Botones SUBIR/BAJAR

INTRO

TIEMPO DESACT

8 HORA
SALIR

(boton)
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Ajuste del contraste de LCD

Esta funcion permite ajustar el contraste de la pantalla de LCD para optimizar la vision.

1.

En el menu Ajustes, utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para resaltar la opcion SIS I1eb)
y presione el boton INTRO .

2. Se abre la pantalla CONTRASTE (contraste).
3. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u mirando la pantalla para cambiar el contraste al nivel

deseado. Niveles disponibles: 20 a 80 en incrementos de a 5 (de fabrica = 40).
Presione el boton INTRO Rl para aceptar la seleccion y salir del menu Ajustes.

SALIR

MOSTRAR INFO

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

i Botones
SUBIR/BAJAR
SALIR INTRO
MOSTRAR INFO (botén) CONTRASTE:

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

A
Botones SUBIR/BAJAR

CONTRASTE: I8

INTRO
(botdn)

Ajuste del pitido de tecla

Esta funcion permite activar o desactivar el sonido que hacen las teclas al pulsarse.

1.

En el menu Ajustes, utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para resaltar la opcidn

QL INRIZeN v presione INTRO .

2. Se abre la pantalla PITIDO DE TECLA.
3. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para resaltar las opciones ACTIVAR (de fabrica) o

DESACTIVAR.
Presione el boton INTRO Rl para aceptar la seleccion y salir del menu Ajustes.

SALIR

MOSTRAR INFO|

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

i Botones SUBIR/BAJAR

MOSTRAR INFO INTRO PITIDO DE TECLA
TIEMPO DESACT (botén) — |
CONTRASTE LCD > —
PITIDO DE TECLA DESACTIVAR
A
I Botones
SUBIR/BAJAR

PITIDO DE TECLA

ACTIVAR —>

DESACTIVAR

INTRO
(botdn)

Ajuste de la iluminacion automatica

Esta funcidon permite activar o desactivar la luz durante la medicién de la torsién o el dngulo.

1.

2.

En el mend Ajustes, use los botones SUBIR FY/BAJAR |4 para resaltar la opcion [XUL{ISINININSION
y pulse INTRO [

Se abrird la pantalla de AUTOILUMINACION (iluminacién automatica de fondo).
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3. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR n para resaltar las opciones ACTIVAR (de fabrica) o
DESACTIVAR.

4. Presione el boton INTRO gl para aceptar la seleccién y salir del menu Ajustes.

SALIR

MOSTRAR INFO|

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

I Botones SUBIR/BAJAR

TIEMPO DESACT INTRO AUTOILUMINACION

CONTRASTE LCD (boton) S
PITIDO DE TECLA »

AUTOILUMINACION DESACTIVAR

A
I Botones SUBIR/BAJAR

AUTOILUMINACION

ACTIVAR —>

DESACTIVAR

INTRO
(botdn)

Ajuste de la funcion de alternar la luz de fondo

Esta funcidon permite activar o desactivar la funcidon de alternar la luz de fondo. Si el modo esta

desactivado, al pulsar el botén ILUMINACION Hse encenderd la pantalla que se apagard
automaticamente al cabo de cinco segundos de haber pulsado un botén. Si el modo esta activado, al

pulsar el botédn ILUMINACION ) se encenderd la pantallay se quedara encendida hasta que se vuelva
a pulsar el boton ILUMINACION KL

1. En el menu Ajustes, utilice los botones SUBIR n/BAJAR u para resaltar la opcidn

INREIIYINVNES]Y v después pulse INTRO B

2. Se abrird la pantalla de ALT ILUMINACION (alternar iluminacién de fondo).

3. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR n para resaltar las opciones ACTIVAR (de fabrica) o
DESACTIVAR.

4. Presione el botdn INTRO gl para aceptar la seleccidn y salir del menu Ajustes.

SALIR

MOSTRAR INFO|

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

I Botones SUBIR/BAJAR

CONTRASTE LCD INTRO ALT ILUMINACION
(botdn)
PITIDO DE TECLA ACTIVAR ‘
AUTOILUMINACION
ALT ILUMINACION DESACTIVAR

A
IBotones SUBIR/BAJAR

ALT ILUMINACION

ACTIVAR| >
DESACTIVAR

INTRO
(botdn)

Nota: La luz de la pantalla se desactivard cuando se apague la herramienta, ya con el boton
ENCENDIDO i®l o0 cuando se apague sola (funcion sleep).

Nota: Si la funcion de alternar estd activada y la pantalla estd encendida, ésta se mantendra
encendida durante y después de aplicar torsion.
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Configuracion de la vibracion

Esta funcion permite al usuario configurar la vibracién en el momento en que se alcanza el objetivo
y/o cuando para el ahorro de bateria.

1. En el menu Ajustes, utilice los botones SUBI?/BAJAR u para resaltar la opcion

ool IICRAVITETVA\BI8lY v luego presione INTRO

2. Se muestra la pantalla CONFIG VIBRADOR (configuracion de la vibracion)

. Presione los botones SUBIR n/BAJAR u para cambiar de ENCENDIDO (opcion de féabrica) a
APAGADO.

4. Presione el botdon INTRO gl para aceptar la seleccion y salir del menu Ajustes.

SALIR

MOSTRAR INFO|

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

I Botones SUBIR/BAJAR

PITIDO DE TECLA Botdn CONFIG VIBRADOR

" INTRO
AUTOILUMINACION
ALT ILUMINACION ENCENDIDO

CONFIG VIBRADOR oALIR

A
I Botones SUBIR/BAJAR

CONFIG VIBRADOR

APAGADO —>
SALIR

Botdn
INTRO

Seleccion del tipo de bateria (TIPO DE BATERIA)

Esta funcidn permitira al usuario configurar los umbrales de descarga de la bateria para el tipo de
bateria utilizada.

1. En el menu de configuracion, use los botones SUBIR E/BAJARE para resaltar la seleccion del TIPO
DE BATERIA y luego presione el botén INTRO .

2. Aparece la pantalla JIZeXs] RN I12.

3. Use los botones SUBIR E/BAJAR n para seleccionar el tipo de bateria que se est3 utilizando.
4. Presione el botdn INTRO Rgll para aceptar la seleccion y salir al menu Configuracion.

SALIR

MOSTRAR INFO|

TIEMPO DESACT
CONTRASTE LCD

i Botones SUBIR/BAJAR

AUTOILUMINACION | Boton ALCALINO

. INTRO LITO
ALT ILUMINACION -
—> NIMH
CONFIG VIBRADOR
A i
Botones SUBIR/BAJAR
ALCALINO
LITO
NIMH )

Botén
INTRO

68 Espafiol



e Configuracion avanzada

Para acceder a la configuracion avanzada

Los ajustes de configuracidon avanzada se encuentran en la opcién del menu principal.
1. Enla pantalla de torsion o angulo objetivo, pulse el botén INTRO jgll durante 3 segundos.

2. Seleccione la opcidn utilizando los botones SUBIR E/BAJAR u

3. Presione el botdn INTRO kgll para mostrar el menu Configurar.

Opciones del menu:

e SALIR: Cierra el menu Configurar y regresa a la pantalla de torsién o dngulo objetivo.
e PROGRAMAR MODO: Abre el menu de programacion del modo de la llave.
e CALIBRACION: Abre el ment de calibracién de la llave (protegido con contrasefia).
e FECHA/HORA: Abre las pantallas de fecha y hora.
e INTERVALO CAL: Abre la pantalla de programacion del intervalo de calibracion (requiere la
programacion de la fecha y la hora).
4. Para salir del menu Configurar y volver a la pantalla de torsidn o angulo objetivo, pulse el botén
INTRO gl mientras la opcion del menu esté resaltada.

INTRO

00 p‘;'i;ar SALIR
soltar
1 35 O - TIEMPO DESACT
yJ NM CONTRASTE LCD

Pantalla de objetivo i Botones SUBIR/BAJAR

CONTEO CICLOS INTRO
IDIOMA (LANGUAGE) | (botén)
AJUSTES —
CONFIGURAR|

SALIR
PROGRAMAR MODO
ELIMINAR VALORES
CALIBRACION

Menu Configurar

Nota: Todos los ajustes configurables se guardan en la memoria no voldtil para que no se pierdan
cuando la herramienta estd apagada.

Programacion del modo

El mend Modo permite activar y desactivar el modo torsién "DESPUES" dngulo.

1. En el menu Configurar, presione INTRO kgl con la opcion [dNeIe] VY3 @VIelb]e) resaltada.
2. Se abre el menu Programar Modo (configuracion de modo).
Opciones del menu:

e SALIR: Cierra el menu Programar Modo y regresa a la pantalla Configurar.
e DESPUES DESACTIVADO: Abre la pantalla de activar y desactivar el modo "DESPUES".
3. Utilizando los botones SUBIR E/BAJAR ﬂ resalte las opciones del menu.

4. Presione el botdn INTRO igll mientras la opcion NAMIY esta resaltada para volver al menu Configurar.

SALIR INTRO SALIR
PROGRAMAR MODO | DESPUES DESACTVDO)
—

ELIMINAR VALORES
CALIBRACION

Menu Configurar Menu Programar Modo

Activacion/desactivacion del modo de torsion DESPUES angulo

Esta funcién permite activar o desactivar el modo Torsién DESPUES Angulo.

1. En el menu Programar Modo, utilice los botones SUBIR E/BAJAR upara resaltar la opcion

DS EY IR/ N8]0) (de fabrica) y presione el botén INTRO .
2. Se abre la pantalla de activar o desactivar TR LUEGO ANGULO.

3. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para resaltar las opciones ACTIVAR o DESACTIVAR (opcion
de fabrica).
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4. Presione el botdn INTRO ggll para aceptar la seleccién y volver al menu Programar Modo.

SALIR Boton TR LUEGO Boton SALIR
7 INTRO i INTRO n
DESPUES DESACTVDO ANGULO DESPUES DESACTVDO
—> —>

ACTIVAR

Nota:

I Botones SUBIR/BAJAR

TR LUEGO ANGULO | Boton SALIR

INTRO ,

DESPUES ACTIVADQO
—
ACTIVAR

DESACTIVAR

La opcidn del mend indica la configuracion actual (ACTIVADO o DESACTIVADO).

Modo de torsion DESPUES angulo

Para programar el modo Torsién DESPUES Angulo, primero se deben programar la torsién objetivo y
las unidades. Después, se establece el angulo objetivo y finalmente el modo Torsién DESPUES Angulo.
En este modo, cuando la torsion aplicada alcanza el objetivo, la llave cambia automaticamente al modo
angulo para permitir la medicion. Las luces de progreso indican el avance de la torsidon cuando se mide
la torsidn, y el de angulo cuando se mide el angulo.

1. Enla pantalla de torsion objetivo, utilice los botones SUBIR n/BAJARu para programar la torsién
objetivo y el boton UNIDADES mpara seleccionar la unidad con que se medira la torsion y después
pulse el botén INTRO .

2. Se abrird la pantalla de angulo objetivo. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR upara establecer el
angulo objetivo y luego pulse INTRO .

3. Se abre la pantalla del modo Torsién DESPUES Angulo.

4. Apligue torsion hasta alcanzar el objetivo y gire la llave hasta llegar al angulo objetivo.

00 | inTRo 00 00

INTRO
(botdn)

135.0 wwv — 45° — TR: 135.0 NM

LUEGO ANG: 45°

(boton)

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Botones SUBIR/BAJAR Botones SUBIR/BAJAR Pantalla Torsién DESPUES Angulo
El boton UNIDADES mpuede usarse para seleccionar las unidades de torsion en la pantalla
Torsién DESPUES Angulo.

Para programar los valores preestablecidos de torsién DESPUES dngulo, pulse el botdn
Unidades sin soltarlo con la pantalla Torsidn DESPUES Angulo abierta. Consulte "Programacidn
de un valor de torsion preestablecido" y "Programacion de un valor de dngulo preestablecido”
en la seccion Funciones bdsicas para ingresar pardmetros.

El ciclo de torsion no se graba en la memoria hasta que no se alcanzan los objetivos de torsion
y dngulo.

Los indicadores de progreso rojo y amarillo se encienden si la torsion supera el 110% de la escala
total de la llave o si el adngulo excede el objetivo mads 4% en el modo manual.

Los indicadores de progreso rojo y amarillo se encienden si la torsion supera la torsion mdxima
o si el dngulo excede el dngulo mdximo en el modo Preset.

Eliminacion de los valores preestablecidos

La funcion ELIMINAR VALORES permite al usuario eliminar todos los valores preestablecidos a la vez.

1. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u en el menu Configurar, para resaltar la seleccion ELIMINAR
VALORES luego presione el boton INTRO .

2. Se muestra la pantalla de confirmacion de eliminacion los valores preestablecidos.
3. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para seleccionar Si o NO seleccién.
4. Pulse el botdon INTRO Rgll para aceptar la seleccidn y salir a Configurar menu.
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SALIR
PROGRAMAR MODO)|
ELIMINAR VALORES
CALIBRACION

I Botones SUBIR/BAJAR Eliminar del menu valores

SALIR INTRO ELIMINAR VALORES
(botdn)
PROGRAMAR MODO
e .
ELIMINAR VALORE Si
CALIBRACION

I Botones SUBIR/BAJAR

Nota: Si se selecciona ELIMINAR VALORES sin unas Valores configuradas, aparece la siguiente pantalla:

Calibracion

SALIR
El menu de calibracion esta protegido por una contrasefia. Pongase en PROGRAMAR MODO
contacto su Centro de reparaciones local de Snap-on para consultar sobre ELIMINAR VALORES
, . ., CALIBRACION
el menu de Calibracion.

NO HAY VALORES

PULSAR @ PARA CONT

Programacion de la fecha y la hora

La funcion FECHA/HORA sirve para programar la fecha y la hora del reloj para fechar los registros de
datos, registrar la fecha de la ultima calibracién y avisar al usuario cuando vence un intervalo de
calibracion.

Nota: Cuando se programan la fecha y la hora por primera vez, se establece al mismo tiempo la fecha

de puesta en servicio, que sirve para calcular el intervalo de calibracion inicial (ver
"Programacion del intervalo de calibracion" en la seccion "Configuracion avanzada").

. En el menu Configurar, utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para seleccionar [JHO{gIAVAZIOL¥A v

luego pulse INTRO .

2. Se abrird la pantalla FECHA (establecer fecha) con el aio resaltado.
3. Utilice los botones SUBIR n/BAJAR u para establecer el afio y luego presione INTRO kgl para

seleccionar el mes.

Presione los botones SUBIR E/BAJAR n para elegir el mes y luego pulse INTRO kgll para
seleccionar el dia.

5. Use los botones SUBIR E/BAJAR u para buscar el dia y después presione INTRO
6. Se abrira la pantalla HORA (establecer hora) con la hora resaltada.
7. Utilice los botones SUBIR E/BAJAR n para establecer la hora y luego pulse INTRO para

9.

seleccionar los minutos.

Emplee los botones SUBIR E/BAJAR u para determinar los minutos y después presione INTRO
para resaltar lo segundos.

Utilice los botones SUBIR n/BAJAR u para elegir los segundos y luego pulse el botén INTRO .

10.El reloj quedara programado y se abrira el menu Configurar.
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SALIR INTRVO INTRO INTRO
PROGRAMAR Mono | o™ FECHA (boton) FECHA (botdn) FECHA
CALIBRACION — Z/01/01 — 2019/8f/01 I 2019/01/88
FECHA/HORA ANO MES DIA ANO MES DiA ANO MES DiA
A
I Botones SUBIR/BAJAR I Botones SUBIR/BAJAR I Botones
SUBIR/BAJAR
INTRO INTRO
HORA {boton) HORA (botdn) HORA
B :00:00 — 12 : 00 — 12:00: 3
HORA MIN SEG HORA MIN SEG HORA MIN SEG
I Botones SUBIR/BAJAR I Botones SUBIR/BAJAR i Botones
SUBIR/BAJAR
INTRO (botdn)

Nota: Las opciones de afio empiezan desde 2019. La de mes va desde 1 a 12 y la de dia, del 1 al 31.

Nota: La opcion de hora va de 0 a 23. Los minutos y sequndos, de 0 a 59.

Nota: Si se extraen las baterias por mds de 20 minutos, el reloj recuperard sus valores de fdbrica y

habra que volver a programarlo al encender la herramienta.

Programacion del intervalo de calibracion

Esta funcidon permite programar el intervalo de calibracidn hasta que aparece el mensaje " NECESITA
CAL " (se necesita calibrar).

En el menu Configurar, utilice los botones SUBIR E/BAJAR u para seleccionar [[NJ=VA\ROY@:NI
luego pulse INTRO .

2. Se abrird la pantalla INTERVALO CAL (intervalo de calibracion).

Utilizando los botones SUBIR E/BAJAR n cambie el intervalo de calibracion.
Intervalos disponibles:

e DESACTIVADO (de fabrica)
e 3 MES
e 6 MES
e 12 MES
Presione el boton INTRO Rl para aceptar la seleccidn y salir del menu Configurar.

PROGRAMAR MODO | INTRO INTERVALO CAL

CALIBRACION (boton) 12 MES
FECHA/HORA

SALIR
A

I Botones SUBIR/BAJAR

INTERVALO CAL

DESACTIVADO —>
SALIR

INTRO
(botdn)

Nota: Para que el intervalo de calibracion funcione, antes debe programarse la fecha y la hora del reloj.

Si se extraen las baterias por mds de 20 minutos, el reloj recuperard sus valores de fabrica y habrad
que volver a programarlo al encender la herramienta.

Nota: El intervalo de calibracion se calcula desde la fecha de puesta en servicio o desde la ultima

calibracion (ver menu MOSTRAR INFO), la que sea mds reciente. Si la fecha del reloj es posterior a
la de puesta en servicio o la de la ultima calibracion, mds el intervalo de calibracion, aparecerd el
mensaje " SE NECESITA CAL " al encender la herramienta y después de ponerla en cero. Presione
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el boton INTRO para pasar al menu objetivo. Si se aplica torsion cuando el mensaje " SE
NECESITA CAL " (se necesita calibracion) figura en pantalla, aparecerd inmediatamente la medida
de torsion y dngulo, y se abrird el menu de objetivo al soltar la torsion.

Nota: Como alternativa al intervalo de calibracion, en el menu de calibracion hay un contador de ciclos
(pdngase en contacto con el centro de reparacion local de Snap-on para solicitar informacion

sobre este mendu).
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e Diagnodstico de problemas

Nota: Si alguno de los siguientes problemas persiste, envie la herramienta a un centro de reparacion
de Snap-on autorizado.

Problema

Causa probable

Solucion

La llave no se
enciende al pulsar el
botén ENCENDIDO

Pilas gastadas/No tiene
pilas

Cambiar las pilas

Error de software

Quitar la tapa de las pilas y volver a
colocarla para reiniciar la corriente

La lectura de torsion
esta fuera de
especificaciones

Se requiere calibracion

Recalibrar

Se introdujo la longitud de
cabezal equivocada

Introducir la longitud de cabezal de
compensacion correcta

La llave no conservo
los valores al quitar
las pilas

Se quitaron las pilas antes
de que se guardaran los
ajustes en la memoria no
volatil.

Datos claros, volver a programar los
valores y pulsar el botdn de

ENCENDIDO i®sin soltarlo para apagar la
llave antes de quitar las pilas

Se muestra una
torsién o un dngulo
cuando no se estd
aplicando torsion

La torsidn o el angulo
vuelven a cero cuando se
aplica la torsion

Coloque la llave sobre una superficie
estable sin aplicar torsion y presione el
botdn de ENCENDIDO ¥ para poner la
llave en cero

PILAS BAJAS

Pilas bajas

Presione el botdn INTRO jg para
continuar usando la llave y cambie las
pilas lo antes posible

CAMBIAR PILAS

Pilas gastadas

Presione el botdn INTROE para apagar
la llave y cambie las pilas

TORSION CERO
ERROR

Se aplicé torsidon durante la
puesta en cero

Soltar la torsidon y volver a poner en cero

Sobretorsion

Recalibrar

Calibracioén incorrecta

Recalibrar

Error de sensor de torsion

Enviar a un centro de reparaciones
Snap-on

@ iNGULDACERD

DEJAR INMOWVIL

La llave se movid durante
la puesta en cero

Colocar la llave sobre una superficie
estable

Giroscopio inestable

Enviar a un centro de reparaciones
Snap-on

B ANGULD CERD
ERROR

Se pulsd el botdn de
ENCENDIDO [ durante la
puesta en cero del angulo
(puesta en cero
interrumpida para acceder
a menus)

Coloque la llave sobre una superficie
estable sin aplicar torsion y presione el
botdn de ENCENDIDO i para poner la
llave en cero

SOBRETORSION

Se aplicé una torsion de
mas del 125% de la escala
total

Apagar y encender con el botén de
ENCENDIDO i#®ly volver a calibrar

ANGULD
ERROR

La llave gird a demasiada
velocidad durante la
medicién del dngulo

Coloque la llave sobre una superficie
estable sin aplicar torsion y presione el
botdn de ENCENDIDO i para poner la
llave en cero
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Problema Causa probable Solucion
Error de memoria Eliminar los datos de la memoria
[ L]
e
Torsion sin calibrar Calibrar la torsion
L}
TORSIGN SIN CAL
= Angulo sin calibrar Calibrar el angulo
ANGULO SIN CAL

e USO DE ADAPTADORES, EXTENSIONES Y ACCESORIOS
UNIVERSALES

Cuando se emplea una llave dinamométrica con un adaptador, una extensiéon o un accesorio universal
de forma que la distancia de la pieza de fijacidn sea distinta a la distancia del cuadradillo de la llave en
el momento de la calibracion, es necesario ajustar la longitud del cabezal para que la lectura de la
torsion sea correcta.

Si utiliza una extensidn excéntrica o un accesorio universal, éste no debera superarse los 15 grados de
compensacion desde el cuadradillo perpendicular. No utilice una extensién larga con el cuadradillo
flexible totalmente flexionado.

e CALIBRACION

Pdngase en contacto con un representante de ventas de Snap-on para solicitar el servicio de
calibracion.

e CERTIFICACION

Esta llave TechAngle® se calibré en la fabrica con instrumentos de medicién de desplazamiento angular
y torsidn que cumplen con las normas del National Institute of Standards and Technology (N.I.S.T.).
Los pardmetros de torsion cumplen con las normas ISO 6789-2003 y ASME B107-28-2010. Nota: no
existen normas internacionales ni estadounidenses para llaves angulares.

IMPORTANTE En la memoria de la llave se guardan las veces que se calibra, lo que
puede servir de evidencia para suspender la certificacion de fabrica.

e MANTENIMIENTO / SERVICIO

Limpiar la llave con un pafio humedo. NO usar solventes, diluyentes ni limpiadores para carburadores.
NO sumergir en liquido.

Sélo los centros de servicios de Snap-on podran encargarse del mantenimiento, reparacion y
calibracion de la llave. Pédngase en contacto con su representante Snap-on Tools.

Tanto los representantes de Snap-on como el usuario pueden reparar el cabezal de trinquete.

NOTAS: - Si la pantalla muestra un error " TORSION CERO ERROR" persistente al encender la llave,
significa que esta dafiada y que debe devolverla para que la reparen.
- Si la pantalla muestra “ANGULO ERROR” en el modo de angulo, significa que la velocidad de
rotacion supero la capacidad de la llave.
- La llave debe estar inmévil cuando se pone a cero el dngulo. Si se mueve, se veradn guiones
alternados “- -” en la pantalla.
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- Quite las pilas cuando no use la llave por largo tiempo. Nota: el reloj recuperara los valores

de fabrica.

e Cambio de las pilas

Reemplace las pilas con tres pilas "AA" inicamente.

0 O O O O

No intente recargar las pilas Alcalinas o de Lito.
No mezcle distintos tipo de pila.

Reemplace todas las pilas al mismo tiempo.
Mantenga la llave en un lugar seco.
Retire las pilas si no va a utilizar la llave por periodos superiores a 3 meses.

Nota: El reloj conservard la fecha y la hora durante 20 minutos mientras cambia las pilas.

Nota: Gire la tapa hacia la izquierda para abrirla.

NIVEL DE
BATERIA

NIVEL DE
BATERIA

PILAS BAJAS

CAMBIO DE
PILAS

—

|

PILAS BAJAS

|

CAMBIAR PILAS

—— ' ‘ 77 77 7
| ‘ ~ ~ ~
q | {+ | d+

+

DESENROSQUE LA TAPA
INSERTE PILAS NUEVAS
EXTREMO POSITIVO (+)
EN MANGO PRIMERO

Nota: Cuando aparezca la pantalla de cambiar pilas, la llave no funcionard hasta que no las
reemplace. Solo funcionard el boton de ENCENDIDO 8l que apagard inmediatamente la

herramienta.

e |Indicadores de memoria

DATOS EN
MEMORIA

MEMORIA
LLENA

ERROR DE
MEMORIA

=

Menos de 50 registros de torsion y angulo

Menos de 50 registros de torsion o angulo en la memoria Los
registros mas viejos seran reemplazados por el proximo dato.

Error de lectura o escritura de la memoria. Si el error persiste
después de haber eliminado la memoria, envie a un Centro de
reparaciones Snap-on.
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CENTROS DE REPARACION AUTORIZADOS DE SNAP-ON

EE.UU.

Eastern Repair Center
6320 Flank Drive
Harrisburg, PA 17112
Teléfono: 717-652-7914
Fax: 717-652-7123

Northern Repair Center
3011 E. State Rt. 176, Dock A
Crystal Lake, 11 60014
Teléfono: 815-479-6850

Fax: 815-479-6857

Western Repair Center
3602 Challenger Way
Carson City, NV 89706-0753
Teléfono: 775-883-8585
Fax: 775-883-8590

CANADA

Western Repair Centre
7403-48 Street SE
Calgary, Alberta
Canada, T2C-4H6
Teléfono: 403-720-0525
Fax: 403-720-0524

AVISOS MEDIOAMBIENTALES IMPORTANTES:

1. ESTE EQUIFO PUEDE CONTENER
MATERIALES DANINOS PARA EL
MEDIO AMBIENTE.

2. NO DEBE DESECHARSE EN
VERTEDEROS MUNICIPALES.
DEVOLVERLO AL MSTRIBUIROR O
A UN CENTRO DE RECICLAJE
DESIGNADO.

iGRACIAS POR AYUDAR AL MEDIO AMBIENTE!

INTERNACIONAL

Centro de reparaciones en el Reino Unido
Telford Way

Telford Way Industrial Estate

Kettering, Northants

NN16 8UN Inglaterra

Teléfono: 44-1-536-413855

Fax: 44-1-536-413900

Centro de reparaciones en Australia
Snap-on Tools Australia PTY.LTD

80 Holbeche Road

Arndell Park NSW 2148

Australia

Teléfono: 61-2-9837-9155

Fax: 61-2-9837-9192

Centro de reparaciones en Singapur
Snap-on Tools Singapore Pte Ltd

25 Tagore Lane, #01-01,

Singapore, 787602

Teléfono: 65-64515570

Fax: 65-64515574

Centro de reparaciones de Japén
Snap-on Tools Japan K.K.

2-1-16 Shinkiba

Koto-ku, Tokio 136-0082

Japon

Teléfono: 81-3-5463-1280

Fax: 81-3-5463-1284

Snap-on/SUN De México

S.A.De C.V.

Avenida Presidente Juarez No.

2016

Col Los Reyes Zona Industrial

Tlalnepantla Edo De México

CP54070 MEXICO

Teléfono: 52-55-53903122
Fax: 52-55-53903259

Snap-on Tools Company
Kenosha, WI 53141-1410 USA

UK
CA

Impreso en los Estados Unidos



WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE
WARNUNG Gefahr von herumfliegenden Partikeln.

Ein Uberdrehen kann zum Bruch filhren. Gewalt gegen Flex-Stopper am Flex-Kopf kann
zum Kopfbruch fuhren. Ein Drehwinkelschliissel auRerhalb der Kalibrierung kann zur
Beschadigung des Werkstlicks oder Werkzeugs fliihren. Defekte Hand-Werkzeuge,
Stecknisse oder Zubehdrteile kdnnen zu Verletzungen fihren. UbermiRige
Kraftaufwendung kann zum Abrutschen des HahnenfuR- oder Ringschlissels fliihren.

Vor dem Gebrauch des ELEKTRONISCHEN SCHLUSSELS ist diese Anleitung vollstindig durchzulesen.
Um die Genauigkeit zu gewahrleisten, darf sich das Werkstlick im Winkelmodus nicht bewegen.

Zur personlichen Sicherheit und Vermeidung von Beschadigung des Schliissels ist ein sorgfaltiger
Umgang mit Werkzeugen und Befestigungsmitteln erforderlich.

AN
©
&

Zur Erhaltung der Genauigkeit ist eine regelmaRige Kalibrierung notwendig.
Der Benutzer und umstehende Personen sollten Schutzbrillen tragen.

Sicherstellen, dass alle Komponenten einschlieBlich aller Adapter, Verlangerungen, Antriebsteile
und Stecknuisse mindestens fir die aufgewandten Drehmomente geeignet sind.

Beim Gebrauch dieses Schraubenschliissels sind alle Gerate-, System- und Hersteller-
Warnhinweise, VorsichtsmaRnahmen und Verfahren zu beachten.

Eine Stecknuss der richtigen GrofRe fiir das Befestigungselement verwenden.
Keine Steckniisse mit Anzeichen von Verschleild oder Rissen verwenden.
Befestigungselemente mit abgerundeten Ecken ersetzen.

CcCOo00 O U000 ODO

Zur Vermeidung von Schdaden am Schliissel: Den Schliissel keinesfalls im ausgeschalteten Zustand
verwenden. Zuerst stets den Schliissel einschalten, damit das aufgebrachte Drehmoment gemessen
wird.

U Nicht die Taste EIN/AUS I betitigen, wihrend ein Drehmoment aufgebracht wird oder der
Schlussel in Bewegung ist.

U Den Schliissel keinesfalls zum Losbrechen von Befestigungselementen verwenden.

U Keine Verlingerungen, beispielsweise ein Rohr, am Griff des Schliissels verwenden.

U Vor Gebrauch sicherstellen, dass die Kapazitit des Schliissels fiir den Anwendungsfall ausreichend
ist.

W Wurde der Schliissel fallen gelassen, muss die Kalibrierung iberpriift werden.

Sicherstellen, dass der Ratschenhebel vollstandig in der richtigen Position (Richtung) arretiert ist.
Die Kalibrierung des Schlissels kontrollieren, falls seine Kapazitat vermutlich tGberschritten wurde.
Den Kopf von Flex-Kopfantriebsteilen nicht mit Gewalt gegen die Anschldge drehen.

Stets am Schlisselgriff ziehen — nicht driicken — und einen sicheren Stand einnehmen, um nicht zu
stlrzen, falls eine Komponente nicht standhalt.

Die Alkalibatterien nicht wiederaufzuladen versuchen.

U0 OUoodo

Den Schlissel an einem trockenen Ort aufbewahren.

(J Die Batterien entfernen, wenn der Schlissel langer als 3 Monate gelagert werden soll.

WARNUNG Gefahr eines elektrischen Schlags.

Ein elektrischer Schlag kann zu Verletzungen fuhren. Der Kunststoffgriff ist nicht
isoliert. Nicht an spannungsfuhrenden Leitungen verwenden.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG AUF

Haftungsausschluss
Es besteht keine Garantie fiir den Betrieb des TechAngle® Schliissels in einem EU-
Mitgliedstaat, wenn die Betriebsanweisungen nicht in der betreffenden Landessprache
abgefasst sind. Wenden Sie sich an Snap-on, wenn eine Ubersetzung benétigt wird.



Technische Daten
Kopfausfiihrung
e Vierkant 72 oder 80 Zdhne, versiegelt Flex
Display
e Anzeige: Punktmatrix LCD-Display (Auflésung 192 x 65)
e Blickrichtung: 06.00
e Hintergrundbeleuchtung: WeiR (LED)
Versiegelte Tastatur

EIN/AUS - Ein-/Ausschaltung und Nullstellung von Drehmoment und Winkel

EINGABE — Wahl der Messart und Meniieingabe
u AUF — Erhoht die Drehmoment- und Winkeleinstellungen und zur Mentlinavigation
u AB - Verringert die Drehmoment- und Winkeleinstellungen und zur Meniinavigation

U EINHEITEN — Wahl der MaReinheit (ft-lb, in-lbs, Nm, Kgm, Kg-cm, dNm) und Aufruf des PSET- (Voreinstell-)
Mends
LCD-HINTERGRUNDBELEUCHTUNG - Erleuchtet alle Bildschirme und den letzten maximalen Drehmoment-
oder Winkelwert
Funktionen
e Einstellen —Solldrehmoment- oder Sollwinkel
e Kontrolle — Echtzeitanzeige des Drehmoment- oder Gesamtdrehwinkels mit Fortschrittleuchtanzeige
e Spitzenwerthaltung — 10 Sek. Blinken des Spitzendrehmoments oder abwechselnd des
Spitzendrehmoments/Spitzendrehwinkels nach Loslassen
e Spitzenwertanzeige — Anzeige des letzten Spitzendrehmoments oder Spitzendrehmoment/Drehwinkels auf
Tastendruck
e Speicher — Anzeige der letzten 50 Spitzendrehmomente oder
Spitzendrehmomente/Spitzendrehwinkelmessungen
Genauigkeit
e Temperatur: bei 22 °C
e Drehwinkel: +1 % des Messwerts +1° bei Winkelgeschwindigkeit > 10°/s < 180°/s: +1 ° der Prifvorrichtung.
Uz GUZ
e Drehmoment: 2% 3% des Messwerts, 20 % bis 100 % der Gesamtskala
4% 6% des Messwerts, 5 % bis 19 % der Gesamtskala (4% bis 19% fiir 125 ft-lb-Modelle)
Hinweis: Die Mehrachsen-Kreiselkompensation behilt die Drehmoment in der gebogenen Position bei, solange der Winkel auf
Null gestellt wurde und sich der Schlissel wahrend der Drehmoment dreht.
Abmessungen: Linge/Gewicht

Modell Linge Gewicht Vierkantantrieb
ATECH1FR2408B 16,4 in. 1,9 Ibs. Y in,
ATECH2FR1008B 17,9in. 2,3 Ibs. % in.
ATECH2FR1258B 17,9in. 2,3 Ibs. % in.
ATECH3FR2508B 26,6in. 3,7 lbs. %in.
ATECH3FR3008B 30,0in. 4,.0 Ibs. %in.
ATECH1F240BN 416,6 mm 0,86 kg %in.
ATECH2F100BN 454,77 mm 1,04 kg % in.
ATECH2F125BN 454,7 mm 1,04 kg % in.
ATECH3F250BN 675,6 mm 1,68 kg % in.
ATECH3F300BN 762,0 mm 1,81 kg % in.

Voreinstellbereich
o Drehwinkel: 0 bis 360° UZ oder GUZ (Anzeigeauflésung 1°)
e Drehmoment: (Anzeigebereich und Auflésung wie unten angegeben)

Modell ft-lb in-lbs Nm Kgm Kg-cm dNm Uberlast
ATECH1FR240B 1,00-20,00 12,0-240,0 1,36-27,12 N/A 13,8-276,5 13,6-271,2 300in-lb
ATECH2FR100B 5,0-100,0 60-1200 6,8-135,6 N/A 69-1383 68-1356 125 ft-lb
ATECH2FR125B 5,0-125,0 60-1500 6,8-169,5 N/A 69-1728 68-1695 156,3 ft-Ib
ATECH3FR250B 12,5-250,0 150-3000 16,9-339,0 1,73-34,56 N/A N/A 312 ft-lb
ATECH3FR300B 15,0-300,0 180-3600 20,3-406,7 2,07-41,48 N/A N/A 375 ft-lb
ATECH1F240BN N/A N/A 1,50-30,00 N/A N/A N/A 37,5Nm
ATECH2F100BN N/A N/A 6,8-135,0 N/A N/A N/A 168,8 Nm
ATECH2F125BN N/A N/A 6,8-169,0 N/A N/A N/A 211,3Nm
ATECH3F250BN N/A N/A 17,0-340,0 N/A N/A N/A 425 Nm
ATECH3F300BN N/A N/A 20,0-400,0 N/A N/A N/A 500 Nm

Betriebstemperatur: -18 °C bis 54 °C

Lagerungstemperatur: -18 °C bis 54 °C

Messdrift: Drehwinkel: -0,12 Winkelgrade pro Grad C
Drehmoment: +0,01 % vom Messwert pro Grad C

Luftfeuchtigkeit: Bis 90 %, kondensationsfrei

Batterie: Drei ,AA“-Alkali-Zellen, bis zu 40 Stunden Dauerbetrieb

Standard autom. Abschaltung: Nach 2 Min. Nichtgebrauch - (einstellbar, s. Erweiterte Einstellungen)



Ben Utze ran Ieltu ng Fortschrittleuchtanzeige
. . Gelb — Die erste Leuchte zeigt an, dass 40 % des Soll-
(] G run dfu N kt|0 nen ( Ku rzan I e |tu ng) Drehmoments oder Soll-Winkels erreicht sind,
die zweite zeigt 60 % und die dritte 80 % des
Sollwerts an.
Ein/A Griin — Zeigt an, dass das Soll-Drehmoment bzw. der
Drehmoment- bzw. ”:i/NUSII Soll-Winkel erreicht ist.
Winkelanzeige ur_:_ tu Rot — Zeigt Uberschreitung des Soll-Drehmoments
Fortschritt- aste Taste AUF oder Soll-Winkels um 4 % fir Sollwerte Uber
Batteriezustand . ) (Erhdhen) 20 % bis 100 % GS bzw. um 10 % fir Sollwerte
leuchtanzeige Mf)dus von 5 % bis 20 % GS oder Uberschreitung des
Zahler MAXIMALEN Voreinstellwerts an (Hinweis: Die
gelben Leuchten leuchten ebenfalls bei Rot).

Taste Betriebsart, Menieingabe und Eingabe

Akustisches Signal

Fortschritt- Taste AB Taste LCD-Hintergrundbeleuchtung und

Taste ; Aufruf Spitzendrehmoment/-winkel
MaReinheit und (Verringern)

Voreinstellung

Abbildung 1

Signal Daten- leuchtanzeige
speicherung

Drei frische ,,AA“-Batterien in den Schlusselgriff einsetzen.

Einschaltfolge des Schliissels

Hinweis: Schliissel beim Aufbringen eines Drehmoments nicht einschalten. Andernfalls kommt es zu
einem falschen Drehmoment-Nullpunktversatz und der Schliissel zeigt abschliefSend ein
Drehmoment an. Falls dies auftritt, den Schliissel wieder auf null stellen, indem Sie kurz die
Taste EIN/AUS @l driicken, wéihrend sich der Schliissel auf einer stabilen Oberflédche ohne
Aufbringen eines Drehmoments befindet.

1. SchliUssel einschalten.

Kurz die Taste EIN/AUS &l driicken. Es erscheint das Snap-on-Logo, gefolgt von der Anzeige
zur Nullstellung des Drehmoments. Wurde zuletzt eine Winkelmessung vorgenommen, so
folgt nach der Nullstellung des Drehmoments auch die Anzeige zur Nullstellung des Winkels.
Nach erfolgter Nullpunkteinstellung erscheint die Soll-Drehmoment- oder Soll-Drehwinkel-

Anzeige je nach dem vorherigen Messmodus.
2. Messmodus wahlen.

Umschalten zwischen Soll-Drehmoment und Soll-Drehwinkel durch wiederholtes Drilicken

der Taste EINGABE [},

Lrrigy - =ry

¥

— DREHM NULLSETZ q DREHM NULLSETZ

FINIST NICHT RF\W/

. . . .

Eingabe-
00 Taste 00
<+ o
340,0nm 180
Anzeige Soll-Drehmoment Anzeige Soll-Drehwinkel
I Eingabe-
Taste

WINKEL NULL ERF




Hinweis: Wird der Schliissel nur im Drehmoment-Messmodus eingeschaltet, erfolgt keine
Winkelnullstellung, bis der Messmodus auf Winkelmessung gedindert wird, wonach die
Drehmoment- und Winkelnullstellung automatisch nach 2 Sekunden beginnt. Der Schliissel
sollte auf einer stabilen Oberfliche ohne Aufbringen eines Drehmoments platziert werden.

Hinweis: Durch Driicken der Taste EINGABE B} wdahrend der Winkelnullstellung wird die
Nullstellfunktion abgebrochen, um dem Benutzer Gelegenheit zu geben, einen anderen
Messmodus zu wdhlen.

Drehmoment-Modus

1. Sollwert einstellen
Den DREHM -Sollwert mithilfe der Tasten AUF u/AB n wahlen.

2. MalSeinheit wahlen
Wahrend der Anzeige DREHM wiederholt die Taste EINHEITENm driicken, bis die
gewlinschte Maleinheit angezeigt wird.

3. Drehmoment aufbringen
Den Griff in der Mitte packen (NICHT an der Batterie-Abschlusskappe ziehen) und das
Befestigungselement langsam anziehen, bis die Fortschrittanzeige griin leuchtet, %2 Sekunde
lang ein akustisches Signal ertont und der Griff vibriert.

4. Keine weitere Kraft aufbringen
Das Spitzendrehmoment blinkt nun fiir 10 Sekunden auf dem LCD-Display. Durch Driicken
der Taste HINTERGRUNDBELEUCHTUNG H, wahrend das Spitzendrehmoment blinkt, bleibt
die Anzeige bestehen, bis die Taste losgelassen wird. Durch kurzes Driicken der Taste
AUF /28 B, eincABE loder EINHEITEN [l wird wieder das Soll-Drehmoment-(DREHM)
angezeigt. Durch erneutes Festziehen eines Befestigungselements beginnt sofort eine
weitere Drehmomentmessung.

5. Spitzen-Drehmoment wieder abrufen
Um das zuletzt gemessene Spitzen-Drehmoment wieder anzuzeigen, die Taste

HINTERGRUNDBELEUCHTUNG H fir ca. 3 Sekunden gedriickt halten. Anschlieffend blinkt
das Spitzen-Drehmoment fiir 10 Sekunden.

Winke-Modus

Hinweis: Kein Drehmoment wdhrend der Nullstellung von Drehmoment und Winkel aufbringen.
Andernfalls kommt es zu einem falschen Drehmoment-Nullpunktversatz und der Schliissel
zeigt abschliefend einen Winkel an. Falls dies auftritt, den Schliissel wieder auf null stellen,
indem Sie kurz die Taste EIN/JAUS @ driicken, wéhrend sich der Schliissel auf einer stabilen
Oberfldche ohne Aufbringen eines Drehmoments befindet.

1. Winkelnullstellung
Wenn WINKEL NULL ERF angezeigt wird, 2 Sekunden warten, bis die automatische
Winkelnullstellung erfolgt ist, bevor der Drehmomentschliissel angewendet wird.

2. Sollwert einstellen.
Den WINKEL -Sollwert mithilfe der Tasten AUF u/AB n wahlen.

3. Drehmoment aufbringen und Schlissel drehen.
Den Griff in der Mitte packen (NICHT an der Batterie-Abschlusskappe ziehen), das
Befestigungselement langsam anziehen und den Schlissel mit maBiger, aber
gleichbleibender Geschwindigkeit drehen, bis die Fortschrittsanzeige grin leuchtet, %
Sekunde lang ein akustisches Signal ertont und der Griff vibriert.

4. Keine weitere Kraft aufbringen.
Spitzendrehmoment und Spitzenwinkel blinken nun fiir 10 Sekunden auf dem LCD-Display.
Durch Driicken der Taste HINTERGRUNDBELEUCHTUNG H, wahrend der Spitzenwinkel
blinkt, bleibt die Anzeige bestehen, bis die Taste losgelassen wird. Durch kurzes Driicken der
Taste AUF /a8 K4, eINnGABE ] oder EINHEITEN [ wird sofort wieder die Soll-Winkel-
Anzeige angezeigt. Durch erneutes Festziehen (Ratschen), bevor die Sollwertanzeige
erscheint, wird der Winkelwert beim Drehen des Schlissels aufsummiert.



5. Spitzenwinkel wieder abrufen

Anwendungszahler

Um den zuletzt gemessenen Spitzenwinkel wieder anzuzeigen, die Taste

HINTERGRUNDBELEUCHTUNG H fir ca. 3 Sekunden gedriickt halten. Spitzen-Drehmoment
und Spitzen-Drehwinkel werden abwechselnd fir 10 Sekunden angezeigt.

Der Anwendungszihler des TechAngle® dient zur Anzeige, wie oft der 01
Schlissel das Soll-Drehmoment im Drehmoment-Modus bzw. den Soll-
Drehwinkel im Winkel-Modus erreicht hat. M 180 °
A\ \
Speichersymbol Anwendungs-
zahler

Drehmoment- und Winkel-Modus Zihler

1. Der numerische Zahler oben rechts neben der Soll-Drehmoment- oder Soll-Winkel-Anzeige erh6ht
sich jedes Mal, wenn der Schlissel den Sollwert des Drehmoments bzw. Drehwinkels erreicht hat.

2. Durch Umschalten zwischen Drehmoment-Modus und Winkel-Modus mittels der Taste
EINGABE ] oder durch Anderung des Sollwerts wird der numerische Zahler auf 00 zuriickgesetzt.
Durch Nullstellung, Aufrufen/Verlassen des Menis oder Ausschalten wird der Zahler NICHT
ZURUCKGESETZT.

3. Das Speichersymbol erscheint, wenn mindestens ein Drehmoment- oder Drehwinkelwert
gespeichert ist.

Hauptmeni

Das Hauptmen zeigt die Betriebsdaten des Schlissels an.

1. In der Soll-Drehmoment- oder Soll-Drehwinkel-Anzeige die Taste EINGABE fur 3 Sekunden
gedrickt halten.

2. Die gewlinschte Menlioption mit den Tasten AUF u/ABn wahlen und anschlielend die Taste
EINGABE [l driicken.
Menuoptionen:

BEENDEN — Beendet das Hauptmeni und kehrt zur Sollanzeige zuriick.

EINST KOPLANGE — Zur Eingabe der Schlisselkopflinge.

DATEN ANZEIGEN — Zeigt die gespeicherten Drehmoment- und Drehwinkeldaten an.

DATEN LOSCHEN — Léscht die gespeicherten Drehmoment- und Drehwinkeldaten.

ANZAHL ZYKLEN — Zeigt den Anwendungszahler fir Drehmoment/Drehwinkel an.

SPRACHE (LANGUAGE) - Zeigt Sprachauswahlmendi.

EINSTELLUNGEN — Zeigt das Menl fir erweiterte Einstellungen an (siehe Abschnitt
,Erweiterte Einstellungen®).

KONFIGURATION — Zeigt das Menu fir erweiterte Konfiguration an (siehe Abschnitt
,Erweiterte Konfiguration®).

3. Um die Menisprache zu wahlen, driicken Sie die EINGABE-Taste, wahrend NiVAXe (WA [c]U)X €] 3]
markiert, dann markieren Sie die gewinschte Sprache und driicken Sie die EINGABE-Taste.



Anzeige Soll-Drehmoment Hauptmenii

00 | EINGABE- EXIT
Taste SET HEAD LENGTH
gedrickt SHOW DATA
—
1 350 NM CLEAR DATA

i AUF/AB-Tasten

SHOW DATA EINGABE-
CLEAR DATA Taste FRANCAIS
CYCLE COUNT — ESPANOL
LANGUAGE DEUTSCH

i AUF/AB-Tasten

ENGLISH EINGABE DEZIMALZEICHEN
FRANCAIS Taste i
ESPANOL —_ KOMMA (1,23)
DEUTSCH PUNKT (1.23
I AUF/AB-Tasten
DATEN ANZEIGEN DEZIMALZEICHEN
DATEN LOSCHEN EINGABE-
Taste
ANZAHL ZYKLEN -— KOMMA (1,23)
[SPRACHE (LANGUAGE) PUNKT (1.23)

i AUF/AB-Tasten

00 EINGABE-
P Taste EINST KOPFLANGE
1 35 O D DATEN ANZEIGEN
yJ NM DATEN LOSCHEN

4. Um das Hauptmeni zu verlassen und zur Sollwert-Anzeige zurickzukehren, die Taste
EINGABE g driicken, wahrend die Menuoption SJ4\[)Ja)] angewahlt ist.

Einstellen der Kopfliange

Hinweis: Wird ein Adapter oder eine Verlingerung am Drehmomentschliissel verwendet, kann die
Ldnge des Adapters bzw. der Verldingerung eingegeben werden, um die unterschiedliche
Kopfliinge als bei der Kalibrierung des Schliissels zu korrigieren, ohne dass eine
Neukalibrierung erforderlich ist.

1. Zur Eingabe einer Kopflange in der Soll-Drehmoment- oder Soll-Drehwinkel-Anzeige die Taste
EINGABE ] fir 3 Sekunden gedriickt halten.

2. Die Menuoption wéhlen und kurz die Taste EINGABE i drticken.

3. Eserscheint die Anzeige zur Eingabe der Kopflange. Die Standardkopflange ist die Lange des Kopfes
bei der Kalibrierung (null fiir Drehmomentschliissel mit festem Kopf) wird angezeigt und mit
hochstwertige Stelle hervorgehoben. Die angezeigte Kopflainge mit den Tasten
AUF u/AB n erhéhen oder verringern. Durch Gedrickthalten der Tasten AUF u/AB n andert
sich der Wert zunehmend schneller.

4. Drucken der Taste EINGABE , um die Stelle anzunehmen, und markieren nachsten signifikanten
Stelle.

5. Die Standard-Langeneinheit ist Zoll. Durch Driicken der Taste EINHEITEN wird sie in Millimeter
geandert.

6. Durch Dricken der Taste EINGABE Pl nach dem Einstellen der Kopflange erscheint wieder das
Hauptmenii. Wenn die Linge vom Standardwert geidndert wird, wird die Meldung ,,KROPF VERW*“
angezeigt, wenn der Drehmomentschlissel auf Null gestellt wird. Durch Dricken der
EINGABE @} wird der Zielbildschirm angezeigt, wobei das Ziel schwarz markiert ist, um anzuzeigen,
dass der Offset verwendet wird.

Hinweis: Wenn die Tasten AUF u/AB n gleichzeitig gedriickt werden, wdhrend auf dem Bildschirm
Eingabe der Kopflinge, angezeigt Kopflinge auf Null zuriickgesetzt.



EINGABE-
L]
00 | Taste @8 BEENDEN ] EINGABE- EINHEITEN-
gedriickt EINST KOPFLANGE| Taste EINST KOPFLANGE Taste EINST KOPFLANGE
—_ DATEN ANZEIGEN JR— b ]
1 35,0 NM DATEN LOSCHEN E76,2 ,OOO IN
Sollwertanzeige AUF/AB/EINGABE- AUF/AB/EINGABE-
Tasten Tasten
00 EINGABE-
T 1
aste KROPF VERW EINGABE-Taste (wahrend geringstwertige Ziffer hervorgehoben)

A

1350

Hinweis:  Die einzugebende Kopfldnge ist die Versatzlinge (Versatzlange) gemessen von der
Mitte des Antriebsteils bis zur Mitte des Befestigungselements.

L] | a _

)4— Versatz —-‘

Verwendung von negativem Versatz

Hinweis: Ein negativer Versatzwert wird bei Verwendung in umgekehrter Richtung eingegeben.

6 =TT

‘4— Versatz —-‘

Ist die Versatzlange negativ, wird der maximale Sollwert fiir das Befestigungselement durch folgende
Formeln begrenzt:

240 in-lb Schlissel: 100 ft-lb Schlussel: 125 ft-Ib Schlissel:
Maximales Soll-Drehmoment = Maximales Soll-Drehmoment = Maximales Soll-Drehmoment =
Versatz * 24 + 240 Versatz * 8 + 100 Versatz * 9 + 125

Versatz Max. Sollwert Versatz Max. Sollwert Versatz Max. Sollwert
-1" 216 in-lIb -1" 92 ft-lb -1 116 ft-Ib
-2" 192 in-lb -2" 84 ft-lb -2" 107 ft-Ib
-3" 168 in-Ib -3" 76 ft-Ib -3" 98 ft-Ib
-4" 144 in-lb -4" 68 ft-Ib -4" 89 ft-Ib

250 ft-lb Schlussel: 300 ft-lb Schlussel:
Maximales Soll-Drehmoment = Maximales Soll-Drehmoment =
Versatz * 12 + 250 Versatz * 12 + 250

Versatz Max. Sollwert Offset Max Target
-1 238 ft-lb -1" 288 ft-lb
-2" 226 ft-lb -2" 276 ft-lb
-3" 214 ft-lb -3" 264 ft-lb
-4" 202 ft-lb -4" 252 ft-lb

30 Nm Schlisse: 135 Nm Schlisse: 169 Nm Schlisse:
Maximales Soll-Drehmoment = Maximales Soll-Drehmoment = Maximales Soll-Drehmoment =
Versatz * 0,12 + 30 Versatz * 0,48 + 135 Versatz * 0,27 + 169

Versatz Max. Sollwert Versatz Max. Sollwert Versatz Max. Sollwert

-25 mm 27 Nm -25 mm 123 Nm -25 mm 162 Nm

-50 mm 24Nm -50 mm 111 Nm -50 mm 156 Nm

-75 mm 21 Nm -75 mm 99 Nm -75 mm 149 Nm

-100 mm 18 Nm -100 mm 87 Nm -100 mm 142 Nm




400 Nm Schlisse:
Maximales Soll-Drehmoment =
Versatz * 0,63 + 400

340 Nm Schlisse:
Maximales Soll-Drehmoment =
Versatz * 0,64 + 340

Versatz Max. Sollwert Versatz Max. Sollwert
-25 mm 324 Nm -25 mm 384 Nm
-50 mm 308 Nm -50 mm 369 Nm
-75 mm 292 Nm -75 mm 353 Nm
-100 mm 276 Nm -100 mm 337 Nm

Hinweis: Wird bei Verwendung eines negativen Versatzes ein gréfSeres Soll-Drehmoment als die

obigen Maximalwerte eingegeben, kann ein Uberdrehmoment-Fehler vor dem Erreichen des
Soll-Drehmoments des Befestigungselements auftreten und der Schliissel ggf. beschdédigt
werden.

Gespeicherte Drehmoment- und Drehwinkeldaten anzeigen

Wenn das aufgebrachte Drehmoment den Sollwert erreicht hat, wird der Drehmomentwert im
Speicher abgelegt. Wenn der aufgebrachte Drehwinkel den Sollwert erreicht hat, werden der
Drehmomentwert und Winkelwert im Speicher abgelegt. Wenn Daten im nicht-fllichtigen Speicher
abgelegt sind, erscheint ein Speichersymbol.

1.

Zur Anzeige der gespeicherten Drehmoment- und Winkeldaten in der Soll-Drehmoment- oder Soll-
Drehwinkel-Anzeige die Taste EINGABE ] fiir 3 Sekunden gedruickt halten.

. Mit den Tasten AUF u/ABﬂ die Menuoption PLYANRAWVAS[EIAN| wahlen und anschlieBend die

Taste EINGABE @l driicken, um die Datenanzeige aufzurufen.

. In der Datenanzeige die einzelnen Datenangaben mit den Tasten AUF u/AB ﬂ anwahlen.

02 = Datenlistenzahler anzeigen: DM = Spitzendrehmoment

01 = Datenlistenzahler anzeigen: DM = Spitzendrehmoment: WK = Spitzenwinkel
Durch Dricken der Taste EINGABE Q] wdhrend der Datenanzeige erscheint wieder das
Hauptmenu.

Beispiel:

EINGABE-
Taste

gedriickt
—

M 135,0 NM M

BEENDEN
EINST KOPFLANGE

DATEN ANZEIGEN
DATEN LOSCHEN

00

Sollwertanzeige

I AUF/AB-Tasten

BEENDEN 02: 02: 15:40:15
EINST KOPFLANGE ~ |FINGABE-
Taste ob 2019/01/26
DATEN ANZEIGEN —_— DM: 14,2 NM DM : 14,2 NM
M  DATEN LOSCHEN M M N
B Wenn die
Uhrzeit
I AUF/AB-Tasten eingestellt
wurde, wird der
Zeitstempel der
(MM . (MM . .35.
;. @® o1 . 153505 Daten angezeigt
oD 2019/01/26 (siehe
DM : 15,3 NM DM: 15,3 NM ,Erweiterte
M WK: 84° M WK: 84° Konfiguration”).

Hinweis: Maximal 50 Datensditze kbnnen gespeichert werden. Ist der Speicher voll, wird dies durch ein

Symbol angezeigt. Neue Daten ersetzen die dltesten Daten, bis der Speicher geloscht wird.

Gespeicherte Drehmoment- und Drehwinkeldaten loschen

1.

In der Soll-Drehmoment- oder Soll-Drehwinkel-Anzeige die Taste EINGABE fur 3 Sekunden
dricken.

. Mit den Tasten AUF u/ABn die Menuoption AYIANXENEZIAN| wahlen und anschlieBend die

Taste EINGABE driicken, um die Anzeige DATEN LOSCHEN aufzurufen.

. In der Anzeige DATEN LOSCHEN die Meniioption wahlen, um alle gespeicherten Daten zu

[6schen, oder \Id)| wahlen, um keine Daten zu I6schen.
Anschlielend die Taste EINGABE P} driicken.



00

w 135,0 w

Sollwertanzeige

EINGABE-
Taste

gedriickt
—>

BEENDEN
EINST KOPFLANGE

DATEN ANZEIGEN
DATEN LOSCHEN

M

I AUF/AB-Tasten

BEENDEN
EINST KOPFLANGE
DATEN ANZEIGEN E

[ IDATEN LOSCHEN

Anwendungszahler anzeigen und l6schen

Jedes Mal, wenn der Sollwert des Drehmoments oder Drehwinkels erreicht wird, erhoht sich der

DATEN LOSCHEN

m

NIEN

I AUF/AB-Tasten

EINGABE-
Taste

—

DATEN LOSCHEN

JA
NIEN

Anwendungszahler. Der Maximalwert ist 999999.

1. In der Soll-Drehmoment- oder Soll-Drehwinkel-Anzeige die Taste EINGABE fur 3 Sekunden

gedriickt halten.

EINGABE-
Taste

—

BEENDEN
EINST KOPFLANGE

DATEN ANZEIGEN E

DATEN LOSCHEN

EINGABE-
Taste

—

M

BEENDEN
EINST KOPFLANGE

DATEN ANZEIGEN E

DATEN LOSCHEN

2. Mit den Tasten AUF N/AB K4 die Mentioption [NXVZNTIRATRRAN wahlen.
3. Die Taste EINGABE p} wahlen, um die Anzeige ZYKLEN aufzurufen.

4. Um die Anzeige ANZAHL ZYKLEN ohne Loschen des Zahlenwerts zu verlassen, die Taste

EINGABE P} driicken, wahrend die MenUioption a3\I8JaN| gewahlt ist.

5. Um den Anwendungszdhler auf O zuriickzusetzen, die Meniioption [HeN®EIdN] wihlen und

anschlieBend die Taste EINGABE g8} driicken.

6. Die Menuloption BIA3NBIAY| wird nach Loéschen des Zahlers automatisch gewahlt. Die Taste

EINGABE ] driicken, um zum Hauptmeni zuriickzukehren.

w 135,0 w

00

Sollwertanzeige

EINGABE-

Taste
gedriickt

—

BEENDEN

EINST KOPFLANGH]
DATEN ANZEIGEN
DATEN LOSCHEN

M

I AUF/AB-Tasten

EINST KOPFLANGE
DATEN ANZEIGEN
DATEN LOSCHEN

[/ IANZAHL ZYKLEN

EINGABE-
Taste

—

Voreinstellungen (PSET)

Die PSET-Funktion bietet dem Benutzer die Mdéglichkeit, 10 Sollvorgaben fiir das Drehmoment oder
den Drehwinkel, jeweils mit Mindestwert (Soll), Hochstwert (Uberbereich) und Batch-Zihlwert,
voreinzustellen. PSET-Voreinstellungen werden im nicht-flichtigen Speicher abgelegt, sodass sie beim

Ausschalten des Gerats erhalten bleiben.

Hinweis: Nach dem Hinzufiigen eines PSET (siehe unten), navigieren Sie zwischen manueller Ziel

ZAHL: 12
LOSCHEN
M  BEENDEN

EINGABE-
Taste

—

I AUF/AB-Tasten

ZAHL: 12
LOSCHEN
B EENDEN

Taste

—

H 7AHL: 0
LOSCHEN
[YBRBEENDEN

EINGABE-

l EINGABE-Taste

EINST KOPFLANGE
DATEN ANZEIGEN
DATEN LOSCHEN
ANZAHL ZYKLEN

M

Drehmoment, Drehwinkel-Modus und PSET Bildschirm durch mehrmaliges Driicken Sie

EINGABE Taste. Wdhrend PSET-Bildschirm angezeigt wird, driicken Sie AUF u/AB n -Tasten,

um zusdtzliche konfiguriert PSETs wdhlen.



Anzeige Drehwinkel-Sollvorgabe 3 l AUF/AB-Tasten

PSET 03 00 EINGABE-

Taste
90°

Sollwertanzeige Anzeige Drehmoment-Sollvorgabe 1 1 AUF/AB-Tasten

00 |EINGABE- 00 [nGABE- PSET 01 01of03 |EINGABE-

Taste Taste

Taste
—

1350w | | 90° | 135,0 w

A Anzeige Soll-Drehwinkel

I AUF/AB-Tasten
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Hinweis: Voreinstellungen mit einer Stapelanzahl ungleich Null werden als 01ofXX angezeigt.

Eingabe einer Drehmoment-Voreinstellung

1.
2.
3.

In der Drehmoment-Anzeige die MalReinheit wahlen.
Die Taste EINHEITEN mﬂjr 3 Sekunden gedruckt halten.

Die Bestatigungsanzeige VOREINST HINZUF wird angezeigt. Mit den Tasten AUF u/AB die
Menuoption it wahlen und anschlieRend die Taste EINGABE dricken. Die MenUoption
flihrt zum Hauptmen zurlick, ohne eine Sollvorgabe einzugeben.

MINIMUM DREHM ist der Sollwert, bei dem die griine Fortschrittanzeige leuchtet, das akustische
Signal ertont und der Vibrator eingeschaltet wird. Anfanglich wird hier der Wert von der Soll-
Drehmoment-Anzeige angezeigt. Durch Driicken der Tasten AUF u/AB n kann hier ein beliebiger
Wert innerhalb des Drehmomentbereichs des Schliissels eingestellt werden. Nachdem der
gewlnschte Soll-Drehmomentwert eingestellt wurde, die Taste EINGABE PR driicken.

Als Nachstes erscheint die Anzeige MAXIMUM DREHM. MAXIMUM DREHM ist der
Drehmomentwert, bei dem die rote Fortschrittanzeige leuchtet. Der anfangliche Wert ist
MINIMUM DREHM + 4 %. Durch Dricken der Tasten AUFu/ABn kann der maximale
Drehmomentwert auf MINIMUM DREHM + 10% Uber dem Maximalbereich des Schlissels
eingestellt werden. Nachdem der gewinschte Wert eingestellt wurde, die Taste
EINGABE [ driicken.

Als Nichstes erscheint die Anzeige CHARGE ZAHL. Der Standardwert ist null. Der Batch-Z3hler reicht
von 0 bis 99. Den angezeigten Batch-Zahler mit den Tasten AUFu/ABn erhdhen oder
verringern. Wird ein Zahler von null eingegeben, erhoht sich der Modus-Zahler jedes Mal, wenn
das Soll-Drehmoment erreicht wird. Die Moduszahlung wird als 01ofXX angezeigt, wenn eine von
Null verschiedene Stapelzdhlung eingegeben und nach Abschluss der Stapelzdahlung auf 01
zurlickgesetzt wird. Nachdem der gewiinschte Wert eingestellt wurde, die Taste
EINGABE [ driicken.

Die PSET-Sollanzeige wird mit der nachsten verfligbaren PSET-Nummer von 01 bis 10 dargestellt.

8. Um zusatzliche Drehmoment-Sollvorgaben einzugeben, wiederholt die Taste EINGABE P driicken,

bis die Soll-Drehmoment-Anzeige erscheint, und die obigen Schritte wiederholen.
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Eingabe einer Drehwinkel-Voreinstellung

1.
2.

In der Soll-Drehwinkel-Anzeige die Taste EINHEITEN mer 3 Sekunden gedriickt halten.

Die Bestatigungsanzeige VOREINST HINZUF wird angezeigt. Mit den Tasten AUF u/AB die
Menuoption I wahlen und anschlieBend die Taste EINGABE driicken. Die Menloption
flhrt zum Hauptmen zuriick, ohne eine Voreinstellung einzugeben.

. Als Nachstes erscheint die Anzeige MINIMUM WINKEL. MINIMUM WINKEL ist der Sollwert, bei dem

die griine Fortschrittanzeige leuchtet, das akustische Signal ertont und der Vibrator eingeschaltet
wird. Anfanglich wird hier der Wert von der Soll-Drehwinkel-Anzeige angezeigt. Der Minimalwinkel
kann durch Driicken der Tasten AUF u/ABn im Bereich von 0 bis 360° eingestellt werden.

Nachdem der gewiinschte Soll-Drehwinkelwert eingestellt wurde, die Taste EINGABE Pl driicken.

Als Nachstes erscheint die Anzeige MAXIMUM WINKEL. MAXIMUM WINKEL ist der
Drehwinkelwert, bei dem die rote Fortschrittanzeige leuchtet. Der anfangliche Wert ist MINIMUM
WINKEL + 4 %. Durch Drucken der Tasten AUF u/AB n kann hier ein beliebiger Wert tber dem
Minimalwinkel eingestellt werden. Nachdem der gewtiinschte Wert eingestellt wurde, die Taste
EINGABE [ driicken.

Als Nichstes erscheint die Anzeige CHARGE ZAHL. Der Standardwert ist null. Der Batch-Z3hler reicht
von 0 bis 99. Den angezeigten Batch-Zahler mit den Tasten AUFE/ABn erhéhen oder
verringern. Wird ein Zahler von null eingegeben, erhoht sich der Modus-Zahler jedes Mal, wenn
der Soll-Drehwinkel erreicht wird. Die Moduszahlung wird als 01ofXX angezeigt, wenn eine von Null
verschiedene Stapelzdahlung eingegeben und nach Abschluss der Stapelzahlung auf 01
zurlickgesetzt wird. Nachdem der gewiinschte Wert eingestellt wurde, die Taste
EINGABE [l driicken.

6. Die PSET-Sollanzeige wird mit der nachsten verfligbaren PSET-Nummer von 01 bis 10 dargestellt.

7. Um zusatzliche Drehwinkel-Sollvorgaben einzugeben, wiederholt die Taste EINGABE dricken,

bis die Soll-Drehwinkel-Anzeige erscheint, und die obigen Schritte wiederholen.
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Die PSET-Funktion gibt dem Benutzer die Moglichkeit, gespeicherte PSET-Voreinstellungen im
Schlussel zu andern.

1.

In der zu andernden Voreinstellungs-Anzeige die Taste EINHEITENm fir 3 Sekunden gedrickt
halten.

Die Anzeige VOREINST ANDERN erscheint.

3. Mit den Tasten AUF [P4/AB K4 die Mentoption INTIAMAY wihlen und anschlieRend die Taste

EINGABE [l driicken.

Die Anzeige MINIMUM DREHM bzw. WINKEL erscheint. Der Wert kann durch Driicken der Tasten
AUF u /AB n geandert werden. Nachdem der gewiinschte Soll-Drehmoment- bzw. Soll-
Drehwinkelwert eingestellt wurde, die Taste EINGABE g8} druicken.

. Die Anzeige MAXIMUM DREHM bzw. WINKEL erscheint. Der Wert kann durch Driicken der Tasten

AUFu/ABn geandert werden. Nachdem der gewiinschte Soll-Drehmoment- bzw. Soll-
Drehwinkelwert eingestellt wurde, die Taste EINGABE g8} driicken.

Als Nichstes erscheint die Anzeige CHARGE ZAHL. Der Wert kann durch Driicken der Tasten
AUF u/AB ngeéndert werden. Nachdem der gewiinschte Batch-Zahlwert eingestellt wurde, die
Taste EINGABE [l driicken.

Die PSET-Sollanzeige wird mit der gleichen PSET-Nummer dargestellt.
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Hinweis:Durch Driicken der Taste EINGABE m, wéhrend die Mentioption SJA3\IMJAN| ausgewdhlt ist,

wird das Menii ohne Anderung des PSET-Werts verlassen.

Voreinstellung l6schen

Die PSET-Funktion ermoglicht dem Benutzer, gespeicherte Voreinstellungen im Schlissel zu l6schen.

1.

In der zu l6schenden Voreinstellungs-Anzeige die Taste EINHEITEN m fir 3 Sekunden gedriickt
halten.

2. Die Anzeige VOREINST ANDERN erscheint.
3. Mit den Tasten AUFu /ABn die Menuoption [EONEFIAN| wéhlen und die Taste

EINGABE [ driicken.

Die Sollwertanzeige erscheint, und die geléschte PSET-Voreinstellung steht darin nicht mehr zur
Auswabhl.
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Hinweis: Durch Driicken der Taste EINGABE m, wéhrend die Mentioption [S33\IMAN] gewdhlt ist, wird
das Menti ohne Léschen der PSET-Voreinstellung verlassen.

Hinweis: Wenn eine PSET-Voreinstellung geléscht wird, bleiben alle anderen gespeicherten PSET-
Voreinstellungen unverdndert erhalten. Wenn eine neue PSET-Voreinstellung eingegeben wird,
erhdlt sie die erste verfiigbare PSET-Nummer.



e Erweiterte Einstellungen

Aufrufen der erweiterten Einstellungen
Die erweiterten Einstellungen werden uUber die Mentoption [ENNSIFIAONERYN im Hauptmend
aufgerufen.

1. In der Soll-Drehmoment- oder Soll-Drehwinkel-Anzeige die Taste EINGABE fur 3 Sekunden
gedriickt halten.

2. Mit den Tasten AUF u/AB n die Menloption wahlen.
3. Die Taste EINGABE driicken, um das Meni ,EINSTELLUNGEN“ anzuzeigen.
Menuoptionen:
e BEENDEN — Beendet das Menu ,,EINSTELLUNGEN und kehrt zur Sollanzeige zurlick.
e |[NFO ANZEIGEN — Zeigt Betriebsdaten des Schlissels an.
e RUHEZEIT — Zur Anderung der Abschaltzeit bei Nichtverwendung.
e LCD KONTRAST — Zur Anderung des Kontrasts des LCD-Displays.
e TASTENTON — Zum Ein-/Ausschalten des Tastentons.
e AUTO HINTERL — Zum Ein-/Ausschalten der automatischen Hintergrundbeleuchtung beim
Messen.
e DAUER DISPLAYBEL — Zur Anzeige der Umschalttaste fur die
HINTERGRUNDBELEUCHTUNG H und zur Einstellung der Zeitgrenze.

e VIBRATOR KONFIG — Zum Ein-/Ausschalten des Vibrators bei Erreichen des Sollwerts.
e BATTERIETYP - Zeigt den Bildschirm zur Auswahl des Batterietyps an.

4. Um das Meni ,EINSTELLUNGEN® zu verlassen und zur Sollwert-Anzeige zuriickzukehren, die Taste
EINGABE P} driicken, wahrend die Mentoption [H33\I)J3N angewahlt ist.

EINGABE-
00 Taste BEENDEN
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>
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Sollwertanzeige
AUF/AB-Tasten
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Menl EINSTELLUNGEN
Hinweis: Alle vom Benutzer konfigurierbaren Einstellungen werden im nicht-fliichtigen Speicher
abgelegt und bleiben auch bei ausgeschaltetem Gerdt erhalten.

Info anzeigen

Die Mentoption ,INFO ANZEIGEN“ zeigt die Betriebsdaten des Drehmomentschliissels an.

1. Im Meni ,,EINSTELLUNGEN” die Taste EINGABE P driicken, wahrend die Option [NgoR:\ VA3 [€13\
gewahlt ist.

2. Die Anzeige INFO ANZEIGEN erscheint.
3. Mit den Tasten AUF u/AB n kann die Anzeige gescrollt werden.
Betriebsdaten

e CAL: Datum der letzten Kalibrierung des Schlissels

e |ISD: Datum der Inbetriebnahme

e TCF: Drehmoment-Kalibrierungsfaktor

e ACF: Winkel-Kalibrierungsfaktor

e VER: Softwareversion

e OVR CNT: Der Uberdrehmoment-Z3hler verfolgt, wie oft ein Uberdrehmoment-Ereignis im
Schlissel (Drehmoment > 125 % der Gesamtskala) auftrat.

e TQZ: Drehmoment-Nullpunktversatz



e AZZ: Winkel-Nullpunktversatz der Z-Achse

e AZX: Winkel-Nullpunktversatz der X-Achse

e AZO+: Nullpunktverschiebung des Gyroskops bei vollem UZ-Drehmoment
e AZO-: Nullpunktverschiebung des Gyroskops bei vollem GUZ-Drehmoment
e TFS+: UZ-Drehmoment-ADC-Wert

e TFS-: GUZ-Drehmoment-ADC-Wert

e Urheberrechte

4. Durch Drucken der Taste EINGABE p8} wird die Anzeige der Betriebsdaten verlassen und zum Men
,EINSTELLUNGEN" zuriickgekehrt.

BEENDEN E'ﬁGABE CAL: 2019/01/01
INFO ANZEIGEN aste ISD: 2019/01/01
RUHEZEIT — TCF: 14800
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Einstellung des Sleep-Timers

Diese Funktion ermoglicht dem Benutzer, eine Zeit einzugeben, nach der sich der Schlissel bei
Untatigkeit nach der letzten Anwendung abschaltet.

1. Im Menl ,EINSTELLUNGEN“ mit den Tasten AUF u/ABn die Option [[{¥lz|¥42Ml wahlen und
anschlieBend die Taste EINGABE ] driicken.

2. Die Anzeige RUHEZEIT erscheint.
3. Mit den Tasten AUF u/AB n das gewunschte Intervall bis zum Abschalten wahlen.
Wahlbare Intervalle:

e 2 MIN (Werkseinstellung)
e 5MIN

e 10MIN

e 30MIN

e 1STD

e 2STD

e 8STD

4. Die Taste EINGABE dricken, um die Auswahl zu tibernehmen und das Meni ,,EINSTELLUNGEN“
zu verlassen.
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Einstellung des LCD-Kontrasts

Diese Funktion ermoglicht dem Benutzer, den LCD-Kontrast flir eine optimale Anzeige einzustellen.

1. Im Meni ,EINSTELLUNGEN“ mit den Tasten AUF u/AB n die Option (XeBRCOIIVANY] wahlen und
anschlieBend die Taste EINGABE ] driicken.

2. Die Anzeige KONTRAST erscheint.

3. Mit den Tasten AUFE/ABn unter Beobachtung der Anzeige den gewilinschten Kontrast
einstellen. Einstellbereich: 20 bis 80 in Schritten von 5 (Werkseinstellung: 40).

4. Die Taste EINGABE dricken, um die Auswahl zu tibernehmen und das Meni ,,EINSTELLUNGEN“
zu verlassen.
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Einstellung des Tastentons

Diese Funktion ermdoglicht dem Benutzer, eine akustische Bestatigung beim Driicken einer Taste zu
aktivieren oder deaktivieren.

1. Im Menii ,EINSTELLUNGEN“ mit den Tasten AUF [N/AB K4 die Option wihlen und
anschlieBend die Taste EINGABE ] driicken.

2. Die Anzeige TASTENTON erscheint.

3. Mit den Tasten AUF u/AB n die Option Aktivieren, Werkseinstellung oder Deaktivieren wahlen.

4. Die Taste EINGABE dricken, um die Auswahl zu tibernehmen und das Meni ,,EINSTELLUNGEN“
zu verlassen.
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Automatische Hintergrundbeleuchtung

Diese Funktion ermoglicht dem Benutzer zu bestimmen, ob bei der Drehmoment- oder
Winkelmessung automatisch die Hintergrundbeleuchtung eingeschaltet werden soll.

1. Im Menii ,EINSTELLUNGEN* mit den Tasten AUF []Y/AB K4 die Option wihlen und
anschlieBend die Taste EINGABE ] driicken.

2. Die Anzeige AUTO HINTERL erscheint.

3. Mit den Tasten AUF u/AB n die Option Aktivieren, Werkseinstellung oder Deaktivieren wahlen.

4. Die Taste EINGABE dricken, um die Auswahl zu tibernehmen und das Meni ,,EINSTELLUNGEN“
zu verlassen.
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Schalter Hintergrundbeleuchtung

Diese Funktion ermoglicht dem Benutzer, den Schalter fir Hintergrundbeleuchtung zu aktivieren oder
deaktivieren. Wird der Schaltmodus deaktiviert, wird die Hintergrundbeleuchtung durch die Taste

HINTERGRUNDBELEUCHTUNG H eingeschaltet und funf Sekunden nach dem letzten Tastendruck
automatisch ausgeschaltet. Ist der Schaltmodus aktiviert, wird die Hintergrundbeleuchtung durch

Betatigung der Taste HINTERGRUNDBELEUCHTUNGH eingeschaltet und erst durch erneutes
Driicken der Taste HINTERGRUNDBELEUCHTUNG § wieder ausgeschaltet.

1. Im Menii ,EINSTELLUNGEN“ mit den Tasten AUF [f/AB K4 die Option wihlen
und anschliefend die Taste EINGABE ] driicken.

2. Die Anzeige DAUER DISPLAYBEL erscheint.

3. Mitden Tasten AUF u/AB n die Option Aktivieren oder Deaktivieren, Werkseinstellung wahlen.

4. Die Taste EINGABE PR driicken, um die Auswahl zu Gibernehmen und das Meni ,,EINSTELLUNGEN*
zu verlassen.

BEENDEN
INFO ANZEIGEN
RUHEZEIT
LCD KONTRAST

I AUF/AB-Tasten

LCD KONTRAST EINGABE- DAUER DISPLAYBEL.
TASTENTON Taste
AUTO HINTERL —> AKTIVIEREN —
DAUER DISPLAYBEL, DEAKTIVIEREN
A
IAUF/AB-Tasten

DAUER DISPLAYBEL.

AKTIVIEREN ’
DEAKTIVIEREN

EINGABE-
Taste




Hinweis:

Hinweis:

Die Hintergrundbeleuchtung erlischt durch Ausschalten des Drehmomentschliissels liber die
Taste EIN/AUS &l oder durch die Sleep-Funktion.

Wenn die Schaltfunktion der  Hintergrundbeleuchtung aktiviert und die
Hintergrundbeleuchtung eingeschaltet ist, bleibt die Hintergrundbeleuchtung wdhrend und
nach dem Aufbringen des Drehmoments erhalten.

Vibrator-Konfiguration

Diese Funktion ermoglicht dem Benutzer zu bestimmen, ob der Vibrator beim Erreichen des Sollwerts
aktiviert oder deaktiviert werden soll, um z. B. die Batterien zu schonen.

1. Im Meni ,EINSTELLUNGEN“ mit den Tasten AUF [/Y/ABK4 die Option
wahlen und anschlieend die Taste EINGABE 8} driicken.

2. Die Anzeige VIBRATOR KONFIG erscheint.

3. Mit den Tasten AUF []N/AB K4 die Option Ein oder Aus wihlen.

4. Die Taste EINGABE dricken, um die Auswahl zu Ubernehmen und das Meni
»EINSTELLUNGEN® zu verlassen.
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Auswahl des Batterietyps

Mit dieser Funktion kdnnen Sie die Batterieentladeschwellen fir den verwendeten Batterietyp
konfigurieren.

1. Verwenden Sie im Einstellungsment die Tasten AUF 'Y/AB nto, um die Option BATTERY TYPE
zu markieren, und driicken Sie die Taste EINGABE pil.

2. Der Bildschirm BATTERIETYP wird angezeigt.

3. Wahlen Sie mit den Tasten AUF u/AB n den verwendeten Batterietyp.

4. Driicken Sie die Taste EINGABE P, um die Auswahl zu bestatigen und zum Einstellungsment zu
gelangen.
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e Erweiterte Konfiguration

Aufrufen der erweiterten Konfiguration

Die erweiterte Konfiguration wird Gber die Menuoption [(OINFICIULVNMIONN im Hauptmeni aufgerufen.

1.

In der Soll-Drehmoment- oder Soll-Drehwinkel-Anzeige die Taste EINGABE fir 3 Sekunden
gedriickt halten.

2. Mit den Tasten AUF [PN/AB K4 die Meniioption [KONGICLNIeN Wihlen.
3. Die Taste EINGABE driicken, um das Meni ,KONFIGURATION” anzuzeigen.

4.

Menuoptionen:

e BEENDEN — Beendet das Menu ,,KONFIGURATION“ und kehrt zur Sollanzeige zurlick.
e MODUS EINST — Zeigt das Einstellmen fur den Schllisselmodus an.

e VOREINST LOSCHEN - Zeigt das Menii Voreinstellungen |8schen.

e KALIBRIERUNG — Zeigt das Kalibriermen (passwortgeschiitzt) des Schliissels an.

e DATUMY/ZEIT EINST — Zur Einstellung von Datum und Uhrzeit.

e KAL INTERV EINST — Zur Anzeige des Kalibrierintervalls (erfordert Einstellung von Datum und
Uhrzeit).

Um das Meni ,,KONFIGURATION zu verlassen und zur Sollwert-Anzeige zurlickzukehren, die Taste
EINGABE P} driicken, wahrend die Menuoption S33\I)J3N angewahlt ist.

EINGABE-
00 Taste BEENDEN

gedriickt EINST KOPFLANGE|

135 O w | T DATEN ANZEIGEN
’

DATEN LOSCHEN

Sollwertanzeige i AUF/AB-Tasten

.
ANZAHL ZYKLEN EINGABE BEENDEN
SPRACHE (LANGUAGE) | Taste MODUS EINS
— -
EINSTELLUNGEN VOREINST LOSCHEN
KONFIGURATION KALIBRIERUNG

Meni KONFIGURATION

Hinweis: Alle vom Benutzer konfigurierbaren Einstellungen werden im nicht-fliichtigen Speicher

abgelegt und bleiben auch bei ausgeschaltetem Gerdt erhalten.

Modus-Einstellung

Das Modus-Einstellmeni ermoglicht dem Benutzer, den Winkel-Modus und DANN den Drehmoment-
Modus zu aktivieren/deaktivieren.

1.

Im Menl KONFIGURATION die Taste EINGABE driicken, wahrend die Option [{{e]sJSgI\N
gewahlt ist.

. Das Menu MODUS EINST wird angezeigt.

Menuoptionen:

e BEENDEN — Beendet das Modus-Einstellmeni und kehrt zum Konfigurationsmeni zurick.
e DANN DEAKT — Zur Aktivierung/Deaktivierung des nachfolgenden DANN-Winkel-Modus.
Mit den Tasten AUF u/AB n die gewlinschten Mentoptionen wahlen.

4. Die Taste EINGABE @l driicken, wahrend die Menuoption BA3\IMIA)| gewahlt ist, um zum Meni

KONFIGURATION zuruckzukehren.

BEENDEN EINGABE- BEENDEN

Taste

MODUS EINST] > DANN DEAKT]

VOREINST LOSCHEN

VALIDDICDIINI/,

Men(i KONFIGURATION Menli MODUS EINST



Drehmoment-DANN-Winkel-Modus aktivieren/deaktivieren

Diese Funktion ermdglicht dem Benutzer, den Winkel-Modus im Anschluss an das Drehmoment zu
aktivieren oder deaktivieren.

1. Im Menii MODUS EINST mit den Tasten AUF [/N/AB K4 die Option (Werkseinstellung)
wahlen und anschlieBend die Taste EINGABE ] driicken.

2. Die Anzeige DM DANN WINKEL (Drehmoment-DANN-Winkel) erscheint.

3. Mit den Tasten AUF u/AB n die Option Aktivieren oderDeaktivieren wahlen.

4. Die Taste EINGABE dricken, um die Auswahl zu Gbernehmen und das Meni MODUS EINST zu
verlassen.

BEENDEN EINGABE- DM DANN WINKEL | EINGABE- BEENDEN
DANN DEAKT| Taste Taste DANN DEAKTIV]
— AKTIVIEREN —

DEAKTIVIEREN

I AUF/AB-Tasten

DM DANN WINKEL | EINGABE- BEENDEN

Taste DANN AKTIV]
AKTIVIEREN —>
DEAKTIVIEREN

Hinweis: Die Meniioption zeigt die aktuelle Konfiguration an.

Drehmoment-DANN-Winkel-Modus

Der Drehmoment-DANN-Winkel-Modus wird eingerichtet, indem zuerst ein Soll-Drehmoment und
eine MaReinheit und dann ein Soll-Winkel eingestellt wird, bevor der Drehmoment-DANN-Winkel-
Modus gewahlt wird. Im Drehmoment-DANN-Winkel Modus schaltet der Schllssel automatisch in den
Winkel-Modus zur Winkelmessung, wenn das aufgebrachte Drehmoment den Sollwert erreicht. Die
Fortschrittanzeigeleuchten  zeigen das bereits aufgebrachte Drehmoment bei der
Drehmomentmessung und den Winkel bei der Winkelmessung an.

1. In der Soll-Drehmoment-Anzeige mit den Tasten AUF u/AB n das Soll-Drehmoment und mit der
Taste EINHEITEN m die MaReinheit der Drehmomentmessung wahlen und anschliefend die Taste
EINGABE [l driicken.

2. Die Soll-Winkel-Anzeige erscheint. Mit den Tasten AUF u/ABn den gewinschten Soll-Winkel
einstellen und anschlielend die Taste EINGABE ] driicken.

3. Die Anzeige DM DANN WINKEL erscheint.

4. Befestigungselement bis zum Soll-Drehmoment anziehen und anschliefend den Schlissel bis zum
Soll-Winkel drehen.

EINGABE- EINGABE-
00 Taste 00 Taste 00
135 O M — 450 — DM: 135,0 NM
’ DANN WK: 45°
Anzeige DM DANN WINKEL
I AUF/AB-Tasten I AUF/AB-Tasten

Hinweis: In der Anzeige DM DANN WINKEL kann die Mafeinheit des Drehmoments mit der Taste
EINHEITEN [¥] gewdnit werden.

Hinweis: Drehmoment-DANN-Winkel-Sollvorgaben werden durch Gedriickthalten der Taste Einheiten
eingegeben, wdhrend man sich in der Anzeige DM DANN WINKEL befindet. Zur
Parametereingabe siehe ,Eingabe einer Drehmoment-Sollvorgabe” und ,Eingabe einer
Winkel-Sollvorgabe” im Abschnitt ,,Grundfunktionen”.

Hinweis: Der Drehmoment-Zyklus wird nur im Speicher aufgezeichnet, wenn sowohl Drehmoment als
auch Drehwinkel den Sollwert erreichen.



Hinweis: Die roten und gelben Fortschrittanzeigen leuchten, wenn das Drehmoment 110 % der
Gesamtskala des Schliissels bzw. der Winkel im manuellen Modus den Sollwert + 4%
liberschreitet.

Hinweis: Die roten und gelben Fortschrittanzeigen leuchten, wenn das Drehmoment das maximale
Drehmoment bzw. der Winkel den maximalen Winkel im Vorgabe-Modus (iberschreitet.

Voreinst Loschen

VOREINST LOSCHEN-Funktion erméglicht dem Benutzer, alle Voreinstellungen auf einmal 16schen.

1. Wihlen Sie im Meni konfigurieren, verwenden Sie Taste EINGABE um VOREINST LOSCHEN
Auswahl und driicken Sie dann die Taste EINGABE driicken.

2. VOREINST LOSCHEN Bestitigungsbildschirm wird angezeigt.

3. Mit den Tasten AUF/AB die Option JA oder NEIN wahlen.
4. Die Taste EINGABE driicken, um die Auswahl zu Gibernehmen und das Meni KONFIGURATION zu verlassen.
BEENDEN
VOREINST LOSCHEN
KALIBRIERUNG
IAUF/AB-Tasten Voreinst Loschen meni
BEENDEN EINGABE- VOREINST LOSCHEN
MODUS EINST Taste
VOREINST LOSCHEN I M JA
KALIBRIERUNG NEIN

AUF/AB-Tasten

Hinweis: Wenn Léschen Presets ohne Preset konfiguriert ausgewdihlt ist, wird folgender Bildschirm

angezeigt:
[
KEINE VOREINST
« FUR WEITER
Kalibrierung
Das Kalibrier-Menti ist durch ein Passwort geschiitzt. Kontaktieren Sie lhr ijé’;iiNﬂNST

lokales Snap-on Reparatur-Center bezlglich des Kalibrier-Mends. VOREINST LOSCHEN

KALIBRIERUNG

Datum und Uhrzeit einstellen

Die Datum/Uhrzeit-Funktion ermoglicht dem Benutzer, das Datum und die Uhrzeit fir das
Zeitstempeln von Datensatzen, Aufzeichnen des letzten Kalibrierdatums und Benachrichtigung des
Benutzers bei Ablauf des Kalibrierungsintervalls einzustellen.

Hinweis: Bei der erstmaligen Einstellung von Datum und Uhrzeit wird auch das Inbetriebnahmedatum
eingestellt. Dieses wird fiir die Berechnung des ersten Kalibrierungsintervalls verwendet
(siehe ,Einstellung des Kalibrierungsintervalls“ im Abschnitt , Erweiterte Konfiguration®).

1. Im Meni EINSTELLUNGEN mit den Tasten AUF [J4/AB K4 die option NYNSINIZATREEINTY) wahlen
und anschlieend die Taste EINGABE g} driicken.

2. Die Anzeige DATUM EINST erscheint. Die Jahreszahl ist hervorgehoben.

3. Mit den Tasten AUFu /ABn das Jahr einstellen und anschlieBRend die Taste
EINGABE ] driicken, um den Monat zu wahlen.

4. Mit den Tasten AUFu /ABn den Monat einstellen und anschlieBend die Taste
EINGABE ] dricken, um den Tag zu wahlen.

5. Mitden Tasten AUF u/AB n den Tag einstellen und anschliefend die Taste EINGABE i} drticken.
6. Die Anzeige DATUM EINST erscheint. Die Stundenzahl ist hervorgehoben.



7. Mit den Tasten AUFu /ABn die Stunde einstellen und anschlieBend die Taste
EINGABE ] driicken, um die Minuten zu wahlen.

8. Mit den Tasten AUFu /ABn die Minuten einstellen und anschlieBend die Taste
EINGABE ] driicken, um die Sekunden zu wéhlen.

9. Mit den Tasten AUFE/ABn die Sekunden einstellen und anschlieBend die Taste
EINGABE [l driicken.

10.Die Uhr ist nun eingestellt und das Meni KONFIGURATION wird angezeigt.

MODUS EINST EINGABE- EINGABE- EINGABE-
VOREINST LOSCHEN | Taste DATUM EINST Taste DATUM EINST Taste DATUM EINST |
KALIBRIERUNG ’ 201 7/0RVAN - 2017/881/01 — 2017/01/681
JAHR MON TAG JAHR MON TAG JAHR MON TAG
A
i AUF/AB-Tasten I AUF/AB-Tasten I AUF/AB-Tasten
EINGABE-Taste
EINGABE- EINGABE-
ZEIT EINST Taste ZEIT EINST Taste ZEIT EINST
#:00:00 — 12::00 — 12:00 : [y
STD MIN SEK STD MIN SEK STD MIN SEK
I AUF/AB-Tasten I AUF/AB-Tasten i AUF/AB-Tasten
EINGABE-Taste

Hinweis: Das Jahr wird ab 2019 hochgezdihlt. Der Monat wird von 1 bis 12 gescrollt. Der Tag wird von
1 bis 31 gescrollt.

Hinweis: Die Stunde wird von 0 bis 23 gescrollt. Die Minuten und Sekunden werden von 0 bis 59
gescrollt.

Hinweis: Werden die Batterien Idnger als 20 Minuten aus dem Schliissel entfernt, kehrt die Uhr wieder
zu den Standardeinstellungen zuriick und muss beim Einschalten erneut eingestellt werden.

Einstellung des Kalibrierintervalls

Diese Funktion ermdoglicht dem Benutzer, das Kalibrierungsintervall einzustellen, nach dem die
Meldung KAL ERFORDERLICH angezeigt wird.

1. Im Menii EINSTELLUNGEN mit den Tasten AUF [/Y/AB 4 die Option [EXNINEVEIIN) wihlen
und anschlielend die Taste EINGABE ] driicken.

2. Die Anzeige KAL INTERVALL erscheint.

3. Mit den Tasten AUF u/AB n das Kalibrierungsintervall andern.
Wahlbare Intervalle:

DEAKTIVIERT

e 3 MON

e 6MON

e 12MON

4. Die Taste EINGABE ] dricken, um die Auswahl zu Gbernehmen und das Meni KONFIGURATION
zu verlassen.



VOREINST LOSCHEN | EINGABE- KAL INTERVALL

Taste
KALIBRIERUNG
—_— DEAKTIVIERT ——

DATUM/ZEIT EINST
KAL INTERV EINS BEENDEN

A

I AUF/AB-Tasten

KAL INTERVALL

12 MON >

EINGABE-
Taste

Hinweis: Bevor das Kalibrierungsintervall wirksam wird, miissen Datum und Uhrzeit eingestellt werden.
Werden die Batterien ldnger als 20 Minuten aus dem Schliissel entfernt, kehrt die Uhr wieder
zu den Standardeinstellungen zurtick und muss beim Einschalten erneut eingestellt werden.

Hinweis: Das Kalibrierungsintervall wird entweder ab dem Inbetriebnahmedatum oder dem letzten
Kalibrierungsdatum (siehe Menii DATEN ANZEIGEN) berechnet, je nachdem, welches Datum
das jiingere ist. Wenn das aktuelle Datum nach dem Inbetriebnahmedatum bzw. dem letzten
Kalibrierungsdatum plus dem Kalibrierungsintervall liegt, erscheint nach dem Einschalten und
nach dem Nullstellen die Meldung KAL ERFORDERLICH. Durch Driicken der Taste
EINGABE P wird das Sollwert-Menii angezeigt. Bei Verwendung des Drehmomentschliissels
wdhrend KAL ERFORDERLICH angezeigt wird, wird sofort die Drehmoment- oder
Winkelmessung angezeigt und bei Kraftaufhebung das Sollwert-Menii aufgerufen.

Hinweis: Als Alternative zum Kalibrierungsintervall befindet sich im Kalibriermenii ein
Kalibrierzykluszdhler (kontaktieren Sie Ihr 6rtliches Snap-on-Reparatur-Center beziiglich des
Kalibriermendis).



e Fehlerbehebung

Hinweis: Sollte das betreffende Problem bestehen bleiben, schicken Sie den Drehmomentschliissel an
ein autorisiertes Snap-on-Reparatur-Center ein.

Problem Mogliche Ursache Behebung
Schliussel schaltet nicht ein, wenn | Batterien leer oder nicht Batterien ersetzen
die Taste EIN/AUS [@ betstigt vorhanden
wird Softwarefehler Mittels Verschlusskappe aus-
/einschalten
Drehmoment-Messwert aulBerhalb | Kalibrierung erforderlich Neu kalibrieren
der Spezifikation Falsche Kopflange Richtige Versatz-Kopflange
eingegeben eingeben
Einstellungen wurden beim Batterien wurden entfernt, Die Einstellungen neu eingeben
Herausnehmen der Batterien bevor die Einstellungen im und die Taste EIN/AUS
geldscht nicht-flichtigen Speicher gedriickt halten, um den
abgelegt wurden. Schlissel auszuschalten, bevor
die Batterien herausgenommen
werden
Drehmoment oder Winkel Drehmoment oder Winkel Schlissel ohne Aufbringen eines
angezeigt, obwohl kein wird auf null gestellt, Drehmoments auf eine stabile
Drehmoment aufgebracht wird wahrend ein Drehmoment Oberflache legen und die Taste
aufgebracht wird EIN/AUS [l driicken, um den
Schliissel auf null zu stellen
Niedrige Batterieladung Taste EINGABE [l driicken, um

ca

AKKU SCHWACH den Schliissel weiter zu

verwenden, und die Batterien in
Kirze auswechseln

Batterie leer Taste EIN/AUS #l driicken, um
o den Schlissel auszuschalten,
AKKU WECHSELN . .
und die Batterien auswechseln

Drehmoment beim Drehmoment I6sen und auf null
Nullstellen aufgebracht stellen
Schlissel Giberdreht Neu kalibrieren
= I Schlussel falsch kalibriert Neu kalibrieren
Fehler des An Snap-on-Reparatur-Center
Drehmomentaufnehmers einschicken
Schlissel bewegt sich bei Schlissel auf eine stabile
™ WINKEL NULLSETZ NuIIsteIIung Oberflache Iegen
RS Kreisel instabil An Snap-on-Reparatur-Center
einschicken
Taste EIN/AUS # beim Schliissel auf eine stabile
e Winkel-Nullstellen gedriickt Oberflache legen und die Taste
RS (Nullstellung abgebrochen, EIN/AUS [l driicken, um den
um Meni aufzurufen) Schlissel auf null zu stellen
Drehmoment mit mehr als Schliissel durch Driicken der
- 1
buons e 125 % der Gesamtskala Taste EIN/AUS #] aus- und
aufgebracht wieder einschalten und neu
kalibrieren
Schlissel bei Winkelmessung | Schllissel auf eine stabile
m— zu schnell gedreht Oberflache legen und die Taste
PR EIN/AUS (@ driicken, um den
Schlussel auf null zu stellen
Speicherfehler Datenspeicher I6schen
L]
e




Problem Mogliche Ursache Behebung

Drehmoment unkalibriert Drehmoment kalibrieren

-
DREHM  UNEAL

Winkel unkalibriert Winkel kalibrieren

[
WINEEL UNKAL

e VERWENDUNG VON ADAPTERN, VERLANGERUNGEN UND
UNIVERSALSPANNERN

Wird der Drehmomentschlissel mit einem Adapter, einer Verlangerung oder einem Universalspanner
verwendet, wobei der Abstand des Befestigungselements vom Abstand des Vierkant-Antriebsteils des
Drehmomentschlissels bei der Kalibrierung verschieden ist, muss die Kopflange geandert werden, um
eine einwandfreie Drehmomentmessung fiir das Befestigungselement zu erhalten.

Bei Verwendung einer Wobbel-Verlangerung oder eines Universalspanners darf der Versatz nicht
mehr als 15 Grad vom senkrechten Antriebsteil abweichen. Keine lange Verlangerung mit Flex-Antrieb
bei voller Ausladung verwenden.

e KALIBRIERUNG

Wenden Sie sich zwecks Kalibrierung an lhre Service-Vertretung fiir Snap-on-Werkzeuge.

e ZERTIFIZIERUNG

Die Kalibrierung dieses TechAngle® Drehmomentschliissels erfolgte im Werk mittels Winkelverstell-
und Drehmomentmessgeraten gemall dem National Institute of Standards und Technology (NIST). Die
Drehmoment-Parameter entsprechen 1SO 6789-2003 und ASME B107-28-2010. Hinweis: Fir
Winkelschlissel bestehen keine US-amerikanischen oder internationalen Standards.

WICHTIG! Kalibrierungen werden im Speicher des Schliissels aufgezeichnet zum
Nachweis bei Erldschen der Werkszertifizierung.

e WARTUNG / INSTANDHALTUNG

Schlissel durch Abwischen mit einem feuchten Tuch reinigen. KEINE Losungsmittel, Verdiinner oder
Vergaserreiniger verwenden.

NICHT in Flussigkeiten tauchen.

Instandhaltung, Reparatur und Kalibrierung dirfen nur von einem Snap-on-Service-Center
durchgefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren Fachhandler fiir Snap-on-Werkzeuge.

Der Ratschenkopf kann von einem Fachhandler flr Snap-on-Werkzeuge oder dem Benutzer repariert
werden.

HINWEISE: - Erscheint die Anzeige ,TARA NULL FEHLER” beim Einschalten, ist der

Drehmomentschliissel beschadigt und muss repariert werden.

- Erscheint im Winkel-Modus die Anzeige ,,WINKEL FEHLER", hat die Drehgeschwindigkeit des
Befestigungselements die Kapazitat des Schlissels liberschritten.

- Der Schlissel darf wahrend Nullung des Winkelmodus nicht bewegt werden. Bewegung
wird durch abwechselnde Striche ,,- -“ auf dem Display angezeigt.

- Bei langerer Lagerung die Batterie entfernen (Hinweis: Die Uhr wird auf die
Standardeinstellungen zurlickgestellt).



e Batteriewechsel

Nur durch drei Zellen der Gro3e AA ersetzen.
o Versuchen Sie nicht, Alkali- oder Lithiumzellen aufzuladen.
o Verschiedene Batterietypen nicht miteinander mischen.
o Alle Batterien gleichzeitig ersetzen.
o Den Schlissel an einem trockenen Ort aufbewahren.
o Die Batterien entfernen, wenn der Schliissel langer als 3 Monate nicht verwendet wird.

Hinweis: Nach dem Herausnehmen der Batterien bleibt die Einstellung von Datum und Uhrzeit fiir 20
Minuten erhalten.

Hinweis: Verschlusskappe gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

Batterie Verschlusskappe
100 % voll abschrauben
Neue Batterien mit
] dem Pluspol (+) zuerst

Batterie 50 %
voll

in den Griff einsetzen

=

Batterie fast leer AKKU SCHWACH

) —
Batterien AKKU WECHSELN
auswechseln

Hinweis: Bei Anzeige von AKKU WECHSELN funktioniert der Schliissel erst wieder, wenn die Batterien
ausgewechselt wurden. Es funktioniert nur die Taste EIN/AUS @ mit der der Schliissel
sofort ausgeschaltet wird.

e Speicher-Anzeigen

Daten im Weniger als 50 Drehmoment- und Winkel-Datensatze
Speicher M
Speicher 50 Drehmoment- und Winkel-Datensdtze gespeichert. Der

voll e alteste Datensatz wird durch den nachsten Datensatz ersetzt.

Speicher-Fehler beim Lesen oder Schreiben. Tritt dieser Fehler
Speicher- nach Loschen des Speichers weiterhin auf, das Gerat an ein
Fehler e Snap-on Reparatur-Center einschicken.




AUTORISIERTE SNAP-ON REPARATUR-CENTER

USA

Reparatur-Center Ost
6320 Flank Drive
Harrisburg, PA 17112
Telefon: +1-717-652-7914
Fax: +1-717-652-7123

Reparatur-Center Nord
3011 E. State Rt. 176, Dock A
Crystal Lake, 11 60014
Telefon: +1-815-479-6850
Fax: +1-815-479-6857

Reparatur-Center West
2151 Challenger Way
Carson City, NV 89706-0753
Telefon: +1-775-883-8585
Fax: +1-775-883-8590

KANADA

Reparatur-Center West
7403-48 Street SE
Calgary, Alberta

Kanada, T2C-4H6
Telefon: +1-403-720-0525
Fax: +1-403-720-0524

WICHTIGE HINWEISE ZUM UMWELTSCHUTZ:

INTERNATIONAL

Reparatur-Center GroBbritannien

Telford Way

Telford Way Industrial Estate
Kettering, Northants

NN16 8UN England

Telefon: +44-1-536-413855.
Fax: +44-1-536-413900.

Reparatur-Center Australien
Snap-on Tools Australia PTY.LTD
Unit 6/110 Station Road

Seven Hills, NSW 2147
Australien

Telefon: +61-2-8937-9155

Fax: +61-2-9624-2445

Reparatur-Center Singapur
Snap-on Tools Singapore PTE Ltd
128 Tagore Lane, Blk 4 Singapore
787554 Republic of Singapore
Telefon: +65-451-5570

Fax: +65-451-5574

Reparatur-Center Japan
Snap-on Tools Japan K.K.
3-5-12 Konan

Minato-ku, Tokyo 108
Japan

Telefon: +81-3-5463-1280
Fax: +81-3-5463-1284

Snap-on/SUN De Mexico
S.A.De C.V.

Avenida Presidente Juarez No.
2016

Col Los Reyes Zona Industrial
Tlalnepantla Edo De Mexico
CP54070 MEXICO

Telefon: +52-55-53903122
Fax: +52-55-53903259

Reparatur-Center China
Snap-on Asia Manufacturing
(Kunshan) Co. Ltd.

500 Tong Feng Road East
Kunshan, Jiangsu 215300, China.
Phone: 86-51257708282 ext. 2068

Reparatur-Center Korea
Snap-on Tools Korea

#201-205, Sambo Techno Tower 122

Jomaru-ro 385beon-gil, Bucheon,
Gyeonggi-do

Republic of Korea 14556.

Phone: 82-323267310

Fax: 82-323267312

Reparatur-Center India

Snap-on Tools Private Limited
Gat No 2328, Ganga Retreat Club
Road

Off Nagar Road
Wagholi, Pune - 413207
India.

Phone: +91 8956422112

Snap-on Tools Company

Kenosha, W1 53141-1410 USA

UK
CA

Gedruckt in den USA

1. DIESES GERAT KANN GEFAHRSTOFFE
ENTHALTEN, DIE SCHADLICH FUR DIE
UMWELT SIND.

2. DIESES GERAT NICHT ALS HAUSMULL
ENTSORGEN, SONDERN AN DEN
HANDLER ZURUCKGEBEN ODER EINER
DAFUR VORGESEHENEN
SAMMELSTELLE ZUFUHREN.

DANKE FUR DIE ERHALTUNG DER UMWELT!



- __Snap-on Tools Company

EC Declaration of Conformity

The undersigned representing the following supplier:

19220 San Jose Ave-."w \
City of Industry, CA 91748
USA

Herewith declare that the Products:

Brand: Snap-on
Series: Electronic Torque Wrench Non-Wireless Series
Models: ATECH1F240GB ATECH1F240HB ATECH1F2400B ATECH1F240RB

ATECH1FR240B ATECH1J240B ATECH2F100BX ATECH2F100GB
ATECH2F1000B ATECH2F100RB ATECH2F100VG ATECH2F125BB
ATECH2F125BV ATECH2F125GB ATECH2F125HB ATECH2F125KB
ATECH2F125MB ATECH2F1250B ATECH2F125RB ATECH2F125VA
ATECH2F125VG ATECH2F125VH ATECH2F125VK ATECH2F125V0
ATECH2F125VR ATECH2FQ125B ATECH2FR100B ATECH2FR125B
ATECH2FR240B ATECH2Y100B ATECH3F250BV ATECH3F250GB
ATECH3F2500B ATECH3F250RB ATECH3F250VG ATECH3F250VO
ATECH3F250VR ATECH3F300BB ATECH3F300BV ATECH3F300GB
ATECH3F300HB ATECH3F300MB ATECH3F3000B ATECH3F300RB
ATECH3F300VA ATECH3F300VG ATECH3F300VH ATECH3F300VK
ATECH3F300VO ATECH3F300VR ATECH3FQ300B ATECH3FR250B
ATECH3FR250B ATECH3FR300B ATECH3X250B SPP1423 SPP1424
SPP1704 SPP1906

These producis are in conformity with the provisions of the foiiowing ECT directives {and their amendmenis) when
installed in accordance with the installation instructions contained in the product documentation.

2014/30/EU - EMC Directive
2011/65/EU - Restriction of certain hazardous substances (RoHS).
2012/19/EU - Waste electrical and electronic equipment (WEEE)

And that the standards referenced below have been applied:

EN 61326-1:2013 Electrical Measurement, Control and Laboratory Equipment, EMC requirement Part 1 -
General Requirement

EN 55011:2016 + A11:2020 Industrial, scientific and medical equipment. Radio-frequency disturbance
characteristics. Limits and methods of measurement - Radiated Emissions

EN 61000-4-2:2009 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 4-2: Testing and measurement techniques

— Electrostatic discharge immunity test

EN IEC 61000-4-3:2020 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 4-3: Testing and measurement techniques
— Radiated, radio-frequency, electromagnetic field immunity test

EN 61000-4-8:2010 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 4-8: Testing and measurement techniques
~ Power frequency magnetic field immunity test

EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and electronic products with
respect to the restriction of hazardous substances

Year of CE marking: 2021

Company Authorized to Compile the Technical File:

Snap-on Tools Company
2801 80t Street
Kenosha, Wl 53141-1410, USA

Authorized Representative within Signature:

the European Union (EU) is:

Francesco Frezza Director, ERgineering: Nathan Lee
Snap-on Equipment Snap-on Specialty Tools

Via Prov. Carpi, 33 19220 San Jose Avenue

42015 Correggio RE City of Industry, CA 91748

Italy August 2021



Snap-on Tools Company

UK Declaration of Conformity

The undersigned representing the following supplier:

Snap-on Specialty Tools
19220 San Jose Ave,

City of Industry, CA 91748
USA

Herewith declare that the Products:

Brand: Snap-on
Series: Electronic Torque Wrench Non-Wireless Series
Models: ATECH1F240GB ATECH1F240HB ATECH1F2400B ATECH1F240RB

ATECH1FR240B ATECH1J240B ATECH2F100BX ATECH2F100GB
ATECH2F1000B ATECH2F100RB ATECH2F100VG ATECH2F125BB
ATECH2F125BV ATECH2F125GB ATECH2F125HB ATECH2F125KB
ATECH2F125MB ATECH2F1250B ATECH2F125RB ATECH2F125VA
ATECH2F125VG ATECH2F125VH ATECH2F125VK ATECH2F125VO
ATECH2F125VR ATECH2FQ125B ATECH2FR100B ATECH2FR125B
ATECH2FR240B ATECH2Y100B ATECH3F250BV ATECH3F250GB
ATECH3F2500B ATECH3F250RB ATECH3F250VG ATECH3F250VO
ATECH3F250VR ATECH3F300BB ATECH3F300BV ATECH3F300GB
ATECH3F300HB ATECH3F300MB ATECH3F3000B ATECH3F300RB
ATECH3F300VA ATECH3F300VG ATECH3F300VH ATECH3F300VK
ATECH3F300VO ATECH3F300VR ATECH3FQ300B ATECH3FR250B
ATECH3FR250B ATECH3FR300B ATECH3X2508 SPP1423 SPP1424
SPP1704 SPP1906

These products are in conformity with the provisions of the following UK Statutory Instruments (and their amendments) when
installed in accordance with the installation instructions contained in the product documentation.

2016 No. 1091 The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

2012 No. 3032 The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

2013 No. 3113 The Waste Electrical and Electronic Equipment Regulations 2013

And that the standards referenced below have been applied:

BS EN 61326-1:2013 Electrical Measurement, Control and Laboratory Equipment, EMC requirement Part 1 -
General Requirement

BS EN 55011:2016 + A11:2020 Industrial, scientific and medical equipment. Radio-frequency disturbance
characteristics. Limits and methods of measurement - Radiated Emissions

BS EN 61000-4-2:2009 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 4-2: Testing and measurement techniques
— Electrostatic discharge immunity test

BS EN IEC 61000-4-3:2020 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 4-3: Testing and measurement techniques
— Radiated, radio-frequency, electromagnetic field immunity test

BS EN 61000-4-8:2010 Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4-8: Testing and measurement techniques
— Power frequency magnetic field immunity test

BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and electronic products with
respect to the restriction of hazardous substances

Year of UKCA marking: 2021

Company Authorized to Compile the Technical File:
Snap-on Tools Company

2801 80*" Street

Kenosha, WI 53141-1410, USA

Authorized Representative within Signature:

the United Kingdom (UK) is:

Matthew Law Director, Engineering: Nathan Lee
Snap-on Tools LTD. Snap-on Specialty Tools

Telford Way Industrial Estate 19220 San Jose Avenue
Kettering, Northants City of Industry, CA 91748

NN16 8SN August 2021

United Kingdom



AUTHORIZED SNAP-ON REPAIR CENTERS

USA

Eastern Repair Center
6320 Flank Drive
Harrisburg, PA 17112
Phone: 717-652-7914
Fax: 717-652-7123

Northern Repair Center
3011 E. State Rt. 176, Dock A
Crystal Lake, 11 60014

Phone: 815-479-6850

Fax: 815-479-6857

Western Repair Center
3602 Challenger Way
Carson City, NV 89706-0753
Phone: 775-883-8585

Fax: 775-883-8590

CANADA

Western Repair Centre
7403-48 Street SE
Calgary, Alberta
Canada, T2C-4H6
Phone: 403-720-0525
Fax: 403-720-0524

IMPORTANT ENVIRONMENTAL NOTES:

1. THIS EQUIPMENT MAY CONTAIN
HAZARDOUS MATERIALS
WHICH CAN BE HARMFUL
TO THE ENVIRONMENT,

2. DO NOT DISPOSE OF THIS EQUIPMENT
AS MUNICIPAL WASTE.
RETURN IT TO DISTRIBUTOR

OR A DESIGNATED COLLECTION CENTER

THANK YOU FOR CARING ABOUT OUR ENVIRONMENT!

INTERNATIONAL

United Kingdom Repair Center
Telford Way

Telford Way Industrial Estate
Kettering, Northants

NN16 8UN England

Phone: 44-1-536-413855

Fax: 44-1-536-413900

Australia Repair Centre
Snap-on Tools Australia PTY.LTD
80 Holbeche Road

Arndell Park NSW 2148
Australia

Phone: 61-2-9837-9155

Fax: 61-2-9837-9192

Singapore Repair Center
Snap-on Tools Singapore Pte Ltd
25 Tagore Lane, #01-01,
Singapore, 787602

Phone: 65-64515570

Fax: 65-64515574

Japan Repair Center
Snap-on Tools Japan K.K.
2-1-16 Shinkiba

Koto-ku, Tokyo 136-0082
Japan

Phone: 81-3-5463-1280
Fax: 81-3-5463-1284

Snap-on/SUN De Mexico

S.A. De C.V.

Avenida Presidente Juarez No.
2016

Col Los Reyes Zona Industrial
Tlalnepantla Edo De Mexico
CP54070 MEXICO

Phone: 52-55-53903122

Fax: 52-55-53903259

China Repair Center:

Snap-on Asia Manufacturing
(Kunshan) Co. Ltd.

500 Tong Feng Road East
Kunshan, Jiangsu 215300, China.
Phone: 86-51257708282 ext.
2068

Korea Repair Center:

Snap-on Tools Korea

#201-205, Sambo Techno Tower
122

Jomaru-ro 385beon-gil, Bucheon,
Gyeonggi-do

Republic of Korea 14556.

Phone: 82-323267310

Fax: 82-323267312

India Repair Center:

Snap-on Tools Private Limited
Gat No 2328, Ganga Retreat Club
Road

Off Nagar Road
Wagholi, Pune - 413207
India.

Phone: +91 8956422112

Snap-on Tools Company
Kenosha, W153141-1410 USA
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